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UDHEZIM ADMINISTRATIV (MINT) NR. 09/2023
PER CAKTIMIN E KUSHTEVE PER VENDOSJEN NE TREG PER ELEMENTET E SISTEMIT TE TUBACIONEVE PLASTIKE



Ministrja e Ministrisé sé Industrisé, Ndérmarrésisé dhe Tregtisé,

Né mbéshtetje té nenit 25, 50 dhe 52 té Ligjit nr. 06/L-033 pér Produkte t& Ndértimit (Gazeta Zyrtare e Republikés sé Kosovés / Nr. 21 / 05
Dhjetor 2018), nenit 8 paragrafi 1 nén-paragrafi 1.4, Shtojca 12 e Rregullores Nr. 02/2021 pér Fushat e Pérgjegjésisé Administrative té Zyrés sé
Kryeministrit dhe Ministrive, si dhe nenit 38 paragrafit 6 t& Rregullores Nr. 09/2011 sé Punés sé Qeverisé (Gazeta Zyrtare nr.15, 12.09.2011),

Miraton:

UDHEZIM ADMINISTRATIV (MINT) NR. 09/2023
PER CAKTIMIN E KUSHTEVE PER VENDOSJEN NE TREG PER ELEMENTET E SISTEMIT TE TUBACIONEVE PLASTIKE

Neni 1
Qéllimi

1. Me kété Udhézim Administrativ pércaktohen kérkesat teknike specifike pér prodhimin dhe tregtimin e elementeve té sistemeve té tubacioneve
plastike pér furnizimin me ujé té destinuar pér pérdorim njerézor, transportin e ujérave té ndotura dhe té zeza.

2. Me kété Udhézim Administrativ gjithashtu pércaktohen kérkesat pér specifikimet teknike dhe sistemin qé aplikohet pér vilerésimin dhe
verifikimin e géndrueshmérisé sé performancés (AVCP) e elementeve té sistemeve té tubacioneve plastike sipas paragrafit 1 té kétij neni, si dhe
hartimi i deklaratés se performancés.



Neni 2
Fushéveprimi

1. Ky Udhézim Administrativ zbatohet pér elementét e sistemit té tubacionit té béré nga materiale plastike, té cilat jané té destinuara pér pérdorim
né sistemet e tubacioneve pér:

1.1. furnizimin me ujé té destinuar pér pérdorim njerézor;
1.2. bartjen e ujérave té ndotura dhe té zeza.

Neni 3
Karakteristikat themelore dhe kérkesat e performancés sé elementeve té sistemit té tubacioneve plastike

1. Produktet té cilat pérbéjné elementét e sistemit té tubacioneve i nénshtrohen kérkesave si né vijim:

1.1. Produktet duhet té jené né pérputhje me kérkesat e standardeve (versionet e fundit duke pérfshiré plotésimet dhe ndryshimet) si né vijim:

1.1.1. SK EN 12201-1:2014 Sistemet e tubacioneve plastike pér drenazhimin pa presion nen toke dhe sistemin e kanalizimit te ujérave te zeza
nen presion — Polietileni (PE): Té pergjithshme;

1.1.2. SK EN 12201-2:2011+A1:2022 Sistemet e tubacioneve plastike pér drenazhimin pa presion nén toké dhe sistemin e kanalizimit té
ujérave té zeza nén presion -Polietileni (PE), Tubat;

1.1.3. SK EN 12201-3:2011/A1:2016 Sistemet e tubacioneve plastike nen presion pér furnizim me ujé dhe drenazhim dhe kanalizimin e
ujérave té zeza — Polietileni (PE) Montimi;

1.1.4. SK EN 12201-4:2014 Sistemet e tubacioneve plastike pér furnizim me ujé — Polietileni (PE) Ventilet;

1.1.5. SK EN 12201-5:2014 Sisteme té tubacioneve plastike pér furnizim me ujé — Polietileni (PE) Pérshtatshméria (fittings) pér géllimin e
sistemit.



1.2. Produktet té cilat jané né pérputhje me kérkesat e standardeve kombétare nga njé vend tjetér té cilat jané transpozime teknikisht-ekuivalente
té kétyre standardeve lejohet té vendosen né tregun e Republikés se Kosovés;

1.3. Prodhuesit duhet té deklarojné nivelet e performancés né lidhje me karakteristikat themelore obligative té pércaktuara né Shtojcat 1, 2, 3 dhe
4 té kétij Udhézimi Administrativ;

1.4, Karakteristikat e detyrueshme deklarohen né té gjitha rastet, karakteristikat tjera deklarohen nése kérkohen né pajtim me Shtojcat 1, 2, 3
dhe 4 té kétij Udhézimi Administrativ;

1.5. Prodhuesi harton deklaratén e performancés (DoP ) duke pérdorur modelin e pércaktuar né Shtojcén 5 té kétij Udhézimi;
1.6. Né té gjitha rastet, karakteristikat e pércaktuara né nén paragrafin 1.3 té kétij neni, duhet té deklarohen me njé vleré ose klasé té performancés;

1.7. Elementét e sistemit té tubacionit té béré nga materiale plastike vendosen né tregun e Republikés sé Kosovés vetém nése éshté zbatuar sistemi
i vlerésimit dhe verifikimit te géndrueshmérisé se performances nga njé laborator i akredituar pér metodat testuese me standardet pérkatése sipas
kétij Udhézimi Administrativ.

Neni 4
Shtojcat

1. Shtojca 1, 2, 3, 4 dhe 5 jané pjesé pérbérése té kétij Udhézimi Administrativ:
1.1. Shtojca 1: Karakteristikat te PP dhe PE pér gypa dhe lidhése;
1.2. Shtojca 2: Karakteristikat mekanike té gypave;
1.3. Shtojca 3: Karakteristikat mekanike té lidhéseve;

1.4. Shtojcad: Specifikimi pér materialin e jashtém te ripérpunuar dhe té ricikluar nga produktet e PVC-U;



1.5. Shtojca 5: Modeli i Deklaratés sé Performancés.

Neni 5
Mbikéqyrja inspektuese

Dispozitat e kétij Udhézimi Administrativ mbikéqyren nga Inspektorati i tregut, né pérputhje me ligjin pér produktet e ndértimit dhe legjislacionin
pérkatés pér mbikéqyrjen e tregut.
Neni 6
Hyrja né fuqi

Ky Udhézim Administrativ hyn n€ fuqi shtaté (7) dité pas publikimit né “Gazetén Zyrtare” t€ Republikés s¢ Kosovés.

Rozeta Hajdari

Ministre

Dateé: 23.08.2023



SHTOJCAI

Karakteristikat e jashtme té PP dhe PE pér gypa dhe lidhése

Karakteristika e detyrueshme

Kérkesat PP

Kérkesat PE

Metoda e Testimit?

Materiali bazé

Densiteti

> 900 kg/m3

> 930 kg/m3

EN 1SO 1183-1

Stabiliteti Termik

(OIT) Koha dhe Temperatura e
Induksionit té Oksigjenit

> 8 min

> 20 min

EN 1SO 11357-6
Temperaturé: 200°C

Plastika -Pércaktimi i shkallés sé
rrjedhés sé masés sé shkriré dhe
shpejtésia e rrjedhés sé véllimit té
shkrirjes sé termoplastikés

< 1,5 g/10min

< 1,6 g/10min

EN I1SO 1133-1

Mbetjet e materialit te
padjegur/pluhurit)

<25%

<25%

EN I1SO 3451-1

Polimeret e shtresés se jashtme

<5%

<5%

Analizat IR ose kalorimetria
e skanimit diferencial (DSC)

Materialet e démshme

Madhésia e sités te kétyre materieve
behet ne pajtim né mes té prodhuesit
dhe furnizuesit t& materialit

Madhésia e sités te kétyre
materieve béhet né pajtim
né mes té prodhuesit dhe
furnizuesit té materialit

Lloji i pigmentit dhe/ose aditivéve

Pércaktohet né marréveshje né mes té
prodhuesit dhe furnizuesit

Pércaktohet né marréveshje
né mes té prodhuesit dhe
furnizuesit

Sipas analizés




Materie e <300 mg/kg <300 mg/kg EN 12099
pagéndrueshme/volatile(avullueshme)

8 Mostrat do té merren nga materiali i pérbéré dhe i paletizuar ose nga ¢do burim individual i materialit né llot. Frekuenca e marrjes sé
mostrave do té pajtohet ndérmjet furnitorit dne prodhuesit té produktit dhe, sipas rastit, laboratorit testues te akredituar ose trupés certifikuese
te akredituar.

b Nése burimi i materialit éshté i géndrueshém, p.sh. tuba dhe pajisje ose produkte té tjera té prodhuara nén njé marke cilésie, nuk kérkohet té
testohen ato karakteristika materiale t& mbuluara nga marka e cilésisé.

Specifikime shtesé pér materialet e jashtme nga gypat dhe pajisjet e PE dhe PP

a) Té paktén duhet t¢ mbulojé karakteristikat e dhéna né Tabelén e mésipérme pér produktet e PE dhe PP

b) Kur pércaktohen né pérputhje me metodat e provés té dhéna né Tabelé pér PE apo PP, vlerat aktuale nga kéto karakteristika, duhet té jené
né pérputhje me vlerat e dhéna né specifikimin e réné dakord.

c) Cdo dérgesé do té mbulohet nga njé deklaraté gé tregon konformitetin me specifikimin e réné dakord. Kjo deklaraté mund té béhet ose nga
furnizuesi i materialit ose nga prodhuesi i produktit si¢ éshté réné dakord ndérmjet paléve.

d) Plani i cilésisé sé furnizuesit t&€ materialit té jashtém té ripérpunuar ose té ricikluar duhet té jeté né pérputhje me EN ISO 9001.




SHTOJCA 11
Karakteristikat mekanike té gypave

Karakteristikat Kérkesat Parametrat‘e testimit Testimi
- ) > relevante me SN Duhet té jeté konform SK EN ISO 9969 SK EN 1SO
Ngurtésia e unazés 9969
Rezistenca né goditje 0°C» TIR<10% Temperatura e testimit (0x1)°C SK EN ISO
Mediumi kondicionues Né ujé apo ajér 3127
Lloji i goditésit doo
(Metoda sipas rrotullimit té Masa e goditésit:
0rés) dim max < 100
dim max <1 200 100 < dim max < 125 0,5kg
125 < dim max < 160 0,8 kg
160 < dim max < 200 1,0 kg
200 < dim max < 250 1,6 kg
250 < dim max < 315 2,0kg
315 < dim max < 1200 2,5 kg
Lartésia e rénies se goditésit 3,2 kg
pér:
dim max < 110 1 600 mm
dim max > 110 2 000 mm
Rezistenca né goditje 0°C» Shih Shtojcén K Lartésia e rénies se goditésit 2 000 mm Shtojca K
pér dim max > 1 200 Dy Metodat Masa e goditésit 3,2/5,0kg
Fleksibiliteti i unazés 30° Do té jeté konform 9.1.2 Devijimi 30 % of dem EN 1SO 13968
Gjatésia e pjesés pér testim Sic éshté pércaktuar ne EN
ISO 9969
Pozicioni i pjesés pér testim Sic éshté pércaktuar ne EN
ISO 9969
Vjetérsia e pjesés pér testim (21 + 2) dité




Raport i deformimeve ne
rrjedhje

PVC-U: <25 gjaté dy viteve
ekstrapolimi

PP dhe PE: < né 2 vite té
ekstrapolimit

Do té jeté konform EN 1SO 9967

SK EN ISO
9967

Rezistenca né zgjatje/lakim

Do te jeté konform 9.1.3

Shkalla e deformimit

15 mm/min

SK EN ISO
13262




Karakteristikat mekanike té lidhéseve

SHTOJCA 111

Karakteristikat

Kérkesat

Parametrat e testimit

Metoda e testimit

Ngurtésia® > relevante me SN Do té jeté konform SK EN 1SO 13967 SK EN ISO 13967
Testi i goditjes Nuk ka plasaritje pérgjaté Temperatura e testimit °C SK EN ISO 13263
murit; Elementet lidhése duhet | Lartésia e rénies se goditésit
té vendosen manualisht né pér:
pozicion té drejté de < 125: 1 000 mm
de > 125: 500 mm
Pozicioni i goditjes Gryka e prizés
Rezistenca mekanike apo Pa shenja te vecanta te ose
fleksibiliteti ® plasaritjeve te ndara, ndarjes, Periudha e testimit 15 min SK EN ISO 13264
carjes, shképutjes dhe/ose Momenti minimal pér:
rrjedhjes. de < 250 0,I5[DN]*x 107®
% > 250 KNm
0,01 [DN]
ose
Zhvendosja minimale | 170 mm | SK EN ISO 13264

aKur njé lidhése sipas kétij standardi ka te njéjtin konstruksion te murit si njé gyp pérkatés, ngurtésia e lidhéses, pér shkak te gjeometrisé se saj,
éshté e barabarte ose me e madhe se ajo e gypit. Lidhéset e tilla mund te klasifikohen me klasin e ngurtésisé se njéjté sikur ajo e gypit pa testimin
e ngurtésisé. Duhet te theksohet se ngurtésia e lidhéseve éshté vetém njé nga parametrat e dizajnit. Normalisht, rezistenca mekanike, rezistenca
ndaj nxehtésisé dhe njé numér i parametrave jané me té réndésishme se sa ngurtésia pér njé performancé me té miré.
b Vetém pér lidhéset e fabrikuara te prodhuara nga me shume se njé pjesé (njé unazé vulosése e mbajtjes se komponentéve nuk konsiderohet si
pjese) ose kur trashésia minimale e murit ne trup, <4, min, éshté me pak se 0,9 x ¢ em/51), (0,9 x ¢em /41) (or 0,9 x 4 em /33) for PVC, PP dhe PE

respektivisht.




SHTOJCA IV
Specifikimi pér materialin e jashtém te ripérpunuar dhe té ricikluar nga produktet e PVC-U

Karakteristika Kérkesat Metoda e testimit &>
Densiteti 1 390 kg/m3 < densiteti <1 700 EN ISO 1183-1
kg/m3
Pérmbajtja e mbushésit prej mbetjes sé Shtojca A e standardit EN 13476-3 | EN ISO 3451-5¢
hirit
Vlera K 56 <vlera-K <70 EN ISO 13229
temperatura e zbutjes VST >62°C EN ISO 2507-1
Madhesia e grimcave >1 000 pm: maksimum 15 % nga analiza e sités
masa < 1 400 pm: 100 % nga masa
Materialet e démshme <0,15 % EN 15346:2014, Shtojca C ose vlerésimi i fletéve ose
vlerésimi i materialit t¢ mikronizuar

aMostrat do té merren nga materiali i pérbéré dhe i paletizuar ose nga ¢do burim individual i materialit ne llot. Frekuenca e marrjes sé
mostrave do té pajtohet ndérmjet furnitorit dne prodhuesit té produktit dhe, sipas rastit, laboratorit testues te akredituar ose trupés certifikuese

te akredituar.
®Nése burimi i materialit éshté i géndrueshém, p.sh. tuba dhe pajisje ose produkte té tjera té prodhuara nén njé markeé cilésie, nuk kérkohet té

testohen ato karakteristika materiale té€ mbuluara nga marka e cilésisé.

cProcedura e testimit do te definohet ne specifikimin e furnizuesit dhe prodhuesit te produktit.




Shtojca A e standardit EN 13476-3

Pérberja/formulimi i Materialit PVC-U

Pérbérja/formulimi duhet té jeté PVC, té cilit i shtohen aditivé té nevojshém pér té lehtésuar prodhimin e komponentéve né pérputhje me
kérkesat e kétij standardi.

Kur llogaritet né bazé té njé formulimi té njohur, ose né rast te mosmarréveshjeje/formulimi té panjohur, té pércaktuar né pérputhje me EN
ISO 1158, pérmbajtja PVC-U duhet té jeté sé paku 80% né masé pér gypat dhe 85% né masé pér pajisje pérmes injektimit me rrjedhje;

Reduktimi i métejshém i pérmbajtjes sé PVC-U né > 75% né€ masé vetém pér tubacionet lejohet me kusht gé¢ PVC-U té zévendésohet me
CaCOa3 té veshur ose té pa veshur.




SHTOJCAV
Modeli i Deklaratés sé Performanceés
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Performanca e produktit té identifikuar mé sipér éshté né pérputhje me grupin e performancés/performancave té deklaruara. Kjo deklaraté e
performancés Iéshohet, né pérputhje me kété Udhézim Administrativ, nén pérgjegjésiné e vetme té prodhuesit té identifikuar mé sipér.

Nénshkruar pér dhe né emér té prodhuesit nga:
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