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MINISTRJA E MINISTRISE SE
TREGTISE DHE INDUSTRISE

Né bazé té nenit 11, paragrafi 6 dhe Nenit
paragrafi 3 té Ligjit nr. 03/L-203 pé
Metrologjiné dhe Ligjin Nr. 04/L-124 pé
ndryshimin dhe plotésimin e Ligjit Nr. 03/L
203 pér Metrologji, nenit 5 té Ligjit nr. 04/L
039 pér Kérkesat Teknike pér Produkte ¢
Vlerésim té Konformitetit, nenit 38, paragrz
6 i Rregullores nr. 09/2011 pér puné
Qeverisé sé Republikés sé Kosovés, si
nenit 8, paragrafi 1, nén paragrafi 1.4 ¢
Shtojcés 8 té Rregullores nr. 02/2011
Fushat e Pérgjegjésisé Administrative
Zyrés sé Kryeministrit dhe Ministrive, nxje
kété:

RREGULLORE Nr. 06/2016
PER MJETET MATESE

KAPITULLI 1
DISPOZITAT E PERGJITHSHME

Neni 1
Qéllimi

1. Kjo Rregullore pércakton kriteret gé dul

rl2 paragraph 3 of the Law No. 03/L-203 jot2 paragraf 3 iz Zakona br. 03/L-203
rMetrology and Law No.
-amendment and supplement of the Law
-03/L-203 on Metrology, Article 5 of the La
diNo. 04/L-039 on Technical Requirements faahtevima
afProducts and Conformity Assessment, ArticlesaglaSenostélan 38 paragraf 6 iz Uredbe [

dbfeRules and Procedure of the Government Républike Kosova, kao i na osnovlana 8
ke Republic of Kosovo, as well as Article
pparagraph 1 sub-paragraph 1.4 and Annex

rAdministrative Responsibility of the Office

ndt This Regulation establishes the requirem
t'i pérmbushin mjetet matése duke martbat measuring instruments have to satisfy v

MINISTARKA MINISTARSTVA
TRGOVINE | INDUSTRIJE

MINISTER OF THE MINISTRY OF
TRADE AND INDUSTRY

P2irsuant to Article 11, paragraph 6 and Articlé skladu satlanom 11, paragraf 6 dlanom
04/L-124 onMetrologiji, i Zakon br. 04- L-124 o izmeni
puni zakona br. 03-L-203 o metrolog
clanom 5 iz Zakona br. 04/L-039 telkkim
za proizvode i ocenjivar

&8 paragraph 6 of the Regulation No. 09/2009/2011 o pravilima i procedurama Vla

paragraf 1 pod-paragraf 1.4 | Aneks 8
Buwkdbe br. 02/2011 o  oblastin
atiministrativne  odgovornosti  Kancelar
pfpremijera i Ministarstava, izdaje ovu:

tbe Regulation No. 02/2011 on the Areas

the Prime Minister and Ministries, issues this

UREDBA Br. 06/2016
O MERNIM INSTRUMENTIMA

REGULATION No. 06/2016
ON MEASURING INSTRUMENTS

POGLAVLJE 1
OPSTE ODREDBE

CHAPTER 1
GENERAL PROVISIONS

Clan 1
Svrha

Article 1
Purpose

efts Ova Uredba propisuje zahteve koje mé
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de

ju

z

na

je
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vitistrumenti treba da zadovolje sa hameron

1 da




parasysh té genit né dispozicion pér tre
dhe/ose futjen né pérdorim pér detyra ma
gé parashihen né nenin 2, paragrafi 1li ke
Rregullore.

2. Kjo Rregullore éshté né pérputhshméri
parimet dhe kriteret kryesore té Direktivés
BE-sé 2014/32 té Parlamentit Evropian ¢
Késhillit Evropian té datés 26 shkurt 2014
harmonizimin e ligjeve té shteteve anét
pérkitazi me vénien né dispozicion té tregu
mjeteve matése.

Neni 2
Fushéveprimi

1. Kjo Rregullore aplikohet pér mjetet maté
té pércaktuara né Shtojcat specifike

instrumentet Il deri XII (tash e tutje ‘Shtojc
specifike pér mjetet’) té késaj Rregullo
lidhur me:

1.1.Ujématésit, Shtojca (MI-001);
1.2.Njehsorét e gazit dhe pajisjet
shndérrimin e véllimit, Shtojca (MI-002);
1.3.Njehsorét e energjisé elektrike akti
Shtojca (MI-003);

1.4.Njehsorét e energjisé termike, Shta
(MI-004);

1.5.Sistemet matése pér matje
vazhdueshme dhe dinamike té sasisé
likuideve gé nuk jané ujé, Shtojca (MI-009
1.6.Instrumentet pér peshim automa
Shtojca (MI-006);

f

t Bember States relating to the making availg

ganview to their being made available on
gvarket and/or put into use for the measut
ssagks referred to in Article 2 paragraph 1 of t
Regulation.

n2e This Regulation is in compliance with t
g#Einciples and the main requirements of
I&rective 2014/32/EU of the Europed
p@arliament and the Council of 26 Febru
ap®14 on the harmonisation of the laws of

on the market of measuring instruments.

Article 2
Scope

2de  This Regulation applies to the measur
pErstruments defined in the instrument-spec
aAnnexes Il to Xl (hereinafter ‘instrumen
repecific  Annexes’) of this Regulatig
concerning:

1.1.Water meters, Annex (MI-001);
pérl.2.Gas meters and volume convers
devices, Annex (MI-002);
ve,1.3.Active electrical energy meters, Ann

(MI-003);
jcal.4.Thermal energy meters, Annex (MI-004

séynamic measurement of quantities of liqu
); other than water, Annex (MI-005);
lik,1.6.Automatic weighing instruments, Ann
(MI-006);

tél.5.Measuring systems for continuous and..5.Merni

theudu dostupni na trziStu i/ili stavljeni
ingotrebu za merne zadatke ana 2,
himragraf 1 iz ove Uredbe.

A i
iz
26.

h8. Ova Uredba je u skladu sa principim
tlgavnim zahtevima Direktive 2014/32/ EU
AEvropskog parlamenta i Saveta od dana
afgbruara 2014 o uskivanju zakona drzav
tlidanica koji se odnose na stavljanje mer
blestrumenata na raspolaganje na trzistu.

nih

Clan 2
Delokrug

ilg Ova Uredba se odnosi na me
iflmstrumente koji su definisani Aneksima k
I-se odnose na instrumente od Il do XII (da
ru tesktu ,Aneksi koji se odnose I
instrumente) iz ove Uredbe u vezi sa:

rne
0ji
lje
na

1.1.Vodomeri, Aneks (MI-001);
iorl.2.Gasometri i udaji za obim konverzije
Aneks (MI-002);
ex1.3.Aktivni  strujomeri
energiju, Aneks (MI-003);
; 1.4.Termo-energetska brojila, Aneks (M
004);

za elek#nhu

{

sistemi za kontinuirano

iddinamiéno merenje kotine te&nosti koje
nisu voda, Aneks (MI-005);

ex 1.6.Automatske vage u vidu instrumena

Aneks (MI-006);

ita,

1.7.Taksimetrat, Shtojca (MI-007);

1.7.Taximeters, Annex (MI-007);

1.7.Taksimetri, Aneks (MI-007);




1.8.Matjet materiale (MI-008);

1.9. Mjetet matése dimensionale, Shta
(MI-009), dhe

1.10.Analizatorét e shkarkimit té gaz
Shtojca (MI-010).

2. Kjo Rregullore éshté specifike pér si
pérket kritereve pér imuniteti
elektromagnetik né kuadér té& kuptimit
Rregullores pér Kompatibiliteti
Elektromagnetik. Rregullorja pé
Kompatibilitetin Elektromagnetik vazhdon
aplikohet pér sa i pérket kritereve
emetimeve.

Neni 3
Pérkufizimet

1.Pér géllime té késaj Rregulloreje, do
aplikohen pérkufizimet vijuese:

1.1. Mjeti matés— nénkupton ¢farédo mje

apo sistemi gé ka funksion matés i

pérmendet né nenin 2, paragrafi 1 i ke

Rregullore;
1.2.
harduerike, e referuar si e tillé né shtoj
specifike pér mjetet, gé funksionon

ményré té pavarur dhe pérbén njé n
matés bashké me nén-bashkésité tjera
cilat éshté kompatibile ose me mjetin ma

me té cilin éshté kompatibil;

1.3. Kontrolli

‘Nén-bashkésia’ nénkupton pajisje

1.8.Material measures (MI-008);

jcal.9.Dimensional  measuring
Annex (MI-009), and

it, 1.10.Exhaust gas analysers, Annex (MI-01(

instrumer

12i. This Regulation is specific regulation
nrespect of the requirements for

télectromagnetic immunity within the meani
nof the Regulation on the Electromagne

1]

safunction that is mentioned in Article
paragraph 1 of this Regulation;
1.2. ‘Sub- assembly’ means a hardwal
catdevice, mentioned as such in the instrum
néspecific annexes, that functions independe
njeind makes up a measuring instrument toge
e with other sub-assemblies with which it
técompatible, or with a measuring instrumg
with which it is compatible;

D

D). 1.10.Analizatori izduvnih gasova, Ane

ngmislu

1.8.Materijalne mere (MI-008);
ts,1.9.Merni instrumenti za dimenzije, Ane
(MI1-009), i

(MI-010).

I
tu
oj
KOj

i@. Ova Uredba je speacifia kao propis |
heogledu uslova za elektromagnetni imunite
Pravilnika o elektromagnetn
tkompatibilnosti. Uredba o elektromagnets

srCompatibility. Regulation on thekompatibilnosti nastavlja da se sprovodi u
t&lectromagnetic Compatibility continues [twezi sa zahtevima emisije.
tépply with regard to emission requirements.

Article 3 Clan 3

Definitions Definicije
®For the purposes of this Regulation, [HeZa svrhu ove Uredbe, slégedefinicije se
following definitions shall apply: koriste:
ti 1.1. Measuring instrument — means any 1.1. Merni instrument — podrazumeva
ciliinstrument or system with a measuremensvaki instrument ili sistem sa funkcijom

P

merenja koji se pominje &lanu 2. paragraf
1 iz ove Uredbe;
e 1.2. ,Dodatak instrumentu” podrazumeva
onthardverski  uréaj, koji se pominje U
nthaneksima o specifikacijama instrumena
théwoji funkcioniSe nezavisno i koji se doda

L
I
ita,
je

ismernom instrumentu, zajedno sa drugim

=ntsklopovima sa kojima je kompatibilan, ili sa
mernim  instrumentom sa kojim |e
kompatibilan;

h

1.3. Pravna metroloSka kontrola -

ligior metrologjik

1.3. Legal metrological control- means the




nénkupton kontrollin e detyrave matése| técontrol of the measurement tasks intended foozna&ava kontrolu zadataka merenja
destinuar pér fushén e aplikimit té mjetitthe field of application of a measuring namenjenih u oblasti primene mernog
matés, pér arsye té interesit publik, shéndetinstrument, for reasons of public intergstinstrumenta, iz razloga javnog interesa,
publik, sigurisé publike, rendit publik, public health, public safety, public order, javhog zdravlja, javne sigurnosti, javnpg
mbrojtjes sé mjedisit, mbledhjes sé tatimeveprotection of the environment, levying pf reda, zastite Zivotne sredine, ubiranja poreza
dhe taksave doganore, mbrojties |sdaxes and duties, protection of the consumens dazbina, zaStite potro&a i propisne
konsumatoréve dhe tregtimit té drejté; and fair trading; trgovine;

1.4. Dokumenti normativ — nénkupton 1.4. Normative document - means 1.4. Normativni dokument - ozna&ava
dokumentin  gé& pérmban specifikimet document containing technical specificatiomkument koji sadrzi tehtke specifikacije
teknike té miratuara nga Organizataadopted by the International Organisation| kbje je usvojila Méunarodna organizacija za
Ndérkombétare e Metrologjisé Ligjore; Legal Metrology; Organisation Internationalepravnu metrologiju; rganisation
(Organisation Internationale de Métrologie de Métrologie Légale - OIM); Internationale de Métrologie Légale - OIML

Légale - OIMD);

1.5. Vénia né dispozicion té tregut—| 1.5. Making available on the market - | 1.5.Cinjenje dostupnim na trZistu - znai
nénkupton furnizimi me mjetet matése pérmeans any supply of a measuring instrumenilo kakv vid snabdevanja mernog
shpérndarje apo pérdorim né tregun dor distribution or use on the Republic |of instrumenta za distribuciju ili upotrebu
Republikés sé Kosovés gjaté aktivitetitKosovo market in the course of a commerciatrziSte u Republici Kosovo u toku poslovnpe
komercial, qofté me pagesé apo pa pagesé;activity, whether in return for payment or freedelatnosti , bez obzira da li u zamenu| za
of charge; placanje ili besplatno;
1.6. Vendosja né treg- nénkupton vénien e 1.6. Placing on the market means the first 1.6. Stavljanje u promet - podrazumeva
paré né dispozicion té mjetit matés né tregumaking available of a measuring instrumentrvo stavljanje na raspolaganju mernog
e Republikés sé Kosovés; on the market of the Republic of Kosovo; instrumenta na trziStu Republike Kosova,
1.7. Vénia né pérdorim — nénkuptonn 1.7. Putting into use- means the first use ofja 1.7. Stavljanje u upotrebu- podrazumeva
pérdorimin e paré té mjetit matés [t€émeasuring instrument intended for the epndprvu  upotrebu  mernog instrumenta
destinuar pér pérdoruesit e fundit, géllim pémuser for the purposes for which it snamenjenog za krajnjeg korisnika u svrhe za
té cilin edhe éshté destinuar; intended; koje je namenjen;
1.8. Prodhuesit — nénkupton c¢do person 1.8. Manufacturer - means any natural ¢or 1.8. Proizvala¢ - podrazumeva se svako
fizik dhe ligjor gé prodhon instrument matéslegal person who manufactures a measuringjizicko ili pravno lice koja proizvodi nekKi
ose posedon mjeti matés té dizajnuar @pmstrument or has a measuring instrumeninstrument ili ima neki dizajniran
prodhuar, dhe e shet mjetin matés nén emridesigned or manufactured, and markets fthgiroizveden merni instrument i plasira na
e vet ose markés tregtare ose e V& nieasuring instrument under his name or trad#&ziSta taj instrument pod svojim imenom |ili
pérdorim pér géllime té veta; mark or puts it into use for his own purposes; robnom markom ili stavlja u upotrebu ga
svoje potrebe;
1.9. Ovlageni predstavnik - podrazumeva

1.9. Pérfagésuesi i autorizuar nénkuptor 1.9. Authorised representative- means an




¢do person fizik dhe ligjor té regjistru
brenda Republikés sé Kosovés, i cili

marré mandat me shkrim nga njé prodh
gé té veprojé né emér té tij lidhur me dety
e specifikuara;

1.10. Importuesi- nénkupton ¢do persg
fizik dhe ligjor té njohur né Republikén
Kosovés, i cili vendosé mjetin matés n
njé shtet i huaj né tregun e Republikés
Kosovés;

1.11. Distributor - nénkupton ¢do persg
fizik dhe ligjor né zinxhirin furnizues, q
nuk éshté prodhues apo importues, i ci
vé mjetin matés né dispozicion té tregut;

1.12. Operatori ekonomik — nénkupton
prodhuesin, pérfagésuesin e autorizl
importuesin dhe shpérndarésin;
1.13. Specifikim teknik — nénkupton
dokumentin qé pérshkruan kriteret tekn
gé duhet t'i plotésojé mjeti matés;
1.14. Standardi i harmonizuar -

nénkupton standardin evropian té mirat

né bazé té kérkesés sé béré nga Komis
pér zbatimin e legjislacionit t&¢ harmonizy
té Unionit;

1.15. Akreditimi — nénkupton vértetimi

nga njé trup kombétar i akreditimit se

trup pér vilerésimin e Konformitetit

ar natural or legal person registered within thesvako fiztko ili pravno lice koje je
kaRepublic of Kosovo, who has received| aregistrovano u Republici Kosovo, koje
uesvritten mandate from a manufacturer to act ordobilo pismeni mandat od proizdata da
rahis behalf in relation to specified tasks; nastupa u njegovo ime u vezi sa atdn@m
zadacima;
n 1.10. Importer - means any natural or ledgal 1.10. Uvoznik- ozn&ava svako fiziko ili
e person established in the Republic |of pravno lice osnovano u Republici Koso
ga Kosovo, who places one measuring koji stavlja jedan merni instrument iz ne
séinstrument from a foreign country on the strane drZzave na trZiSte Republike Kosoy
Republic of Kosovo market;
n 1.11. Distributor - means any natural or 1.11. Distributer - ozn&ava svako fiziko
€ legal person in the supply chain, other thanili pravno lice u lancu snabdevanja, os
i ethe manufacturer or the importer, who makesproizvaiaca ili uvoznika, koji¢ine merni
a measuring instrument available on theinstrument dostupnim na trzistu;
market;
1.12. Economic operator - means the 1.12. Ekonomski operator— podrazumevaj
lar,manufacturer, the authorised representativese proizvdac, ovlageni predstavnik
the importer and the distributor; uvoznik i distributer;

1.13. Technical specification- means a 1.13. Tehntka specifikacija zn&i
ke document that prescribes technical dokument koji propisuje tehfke uslove
requirements to be fulfilled by a measuring koje merni instrument treba da ispuni;

instrument;

1.14. Harmonized standard — means
uar European standard adopted on the basis
sionfequest made by the Commission for

g

a 1.14. Harmonizovani standard— zn&i
of @vropski standard usvojen na o0sng

the zahtev od strane Komisije za prime

ar application of Union  harmonisatign usklativanja zakonodavstva Unije;
legislation;
n  1.15. Accreditation — shall mean ap 1.15. Akreditacija— podrazumeva potvrd

pdy od strane nacionalnog akreditacionog f{
thala telo za procenu usaglasenosti ispun|

Njé attestation by a national accreditation bg
i that a conformity assessment body meetsg

plotéson kriteret e pércaktuara n
standardet e harmonizuara, nése ésh

aplikueshme, c¢do kérkesé shtesé dukerequirements including those set out
pérfshiré ato té pércaktuara né skeménrelevant sectoral schemes, to carry o
relevante sektoriale, pér té kryer veprimtari specific conformity assessment activity;

ardsuslove  koji  su  postavljeni u vid
nal usklaienih standarda i, gde je

in primenljivo, bilo koji dodatni uslovi
t aukljucuju¢i one navedene u relevantn

ga requirements set by harmonised stand
€ and, where applicable, any additiof

je

0,
ke
0;

im

VU

u
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u
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sektorskim Semama, da obavljaju delatr

ost




specifike té vlerésimit t& konformitetit;
1.16. Trupi Kombétar i Akreditimit
nénkupton Trupin Kombétar i Akreditimit]
Kosovés si¢ éshté pércaktuar me Ligjin
03/L-069 pér Akreditim;

1.17. Vlerésim i konformitetit
nénkupton procesin e demonstrimit n¢
jané plotésuar kérkesat themelore té k
Rregullore gé ka té bé&jé me instrumer
matés;

1.18. Trupi pér Vlerésimin e
Konformitetit — nénkupton trupin qé krye

veprimtari té vlerésimit té konformitetjt

duke pérfshiré kalibrimin, testimir
certifikimin dhe inspektimin;
1.19.Kthimi — nénkupton c¢do masé
synon realizimin e kthimit t& mjetit matg
gé tashmé éshté né dispozicion

pérdoruesin e fundit;

1.20. Térhegja— nénkupton ¢do masé
synon parandalimin né zinxhirin
furnizimit té instrumentit matés qgé
vendosen né dispozicion té tregut;

1.21 Legijislacioni i harmonizuar té
Unionit- nénkupton cfarédo legjislacioni
Unionit gé& i harmonizon kushtet p
marketing té produkteve;

1.22 Shenja CE —nénkupton shenjén m

n
n,

)[E]
58S

Né
e
té

(]
er

e

1.16. National Accreditation Body— meansg
Kosovo National Accreditation Body as |a

1.17. Conformity assessment means thg

3seprocess demonstrating whether the esse
Bsayequirements of this Regulation relating td
tin measuring instrument have been fulfilled;

1.18. Conformity Assessment Body means
a body that performs conformity assessm
activities including calibration, testin
certification and inspection;

1.19. Recall -means any measure aimed
achieving the return of a measuri

périnstrument that has already been m

available to the end-user;

1.20. Withdrawal means any measure aim
at preventing a measuring instrument in

supply chain from being made available

the market;

1.21 Union harmonisation legislation
means any Union legislation harmonising

conditions for the marketing of products;

1.22 CE marking means a marking b

té cilén prodhuesi tregon se mjeti matéswhich the manufacturer indicates that

éshté né pajtueshméri me kérkesat
aplikueshme té pércaktuara
legjislacionin e harmonizuar t& Unionit
mundéson ngjitjen e saj.

né

D

C

s

the podrazumeva bilo koje uskivanje sa

y

emeasuring instrument is in conformity wi
né the applicable requirements set out in Un

harmonisation legislation providing for i
affixing.

id zn&i Nacionalno telo za akreditaciju T
nr. down in Law no. 03/L-069 on Accreditation;

ntiabodrazumeva proces koji pokazuje da li
D a neophodni zahtevi ove Uredbe koje

entpodrazumeva telo koje obavlja poslo
ocenjivanja  usaglasenosti,  ukdjyuci
etaloniranje, ispitivanje, sertifikaciju
kontrolu;

at 1.19. Povl#enje - podrazumeva svak
Nng meru usmerenu na postizanje povra
ademernog
omogueno da bude dostupan krajnje

ed 1.20. Opoziv podrazumeva svaku me
theusmerenu
on mernog instrumenta u lancu snabdevd

the kojom proizvaat pokazuje da je merr
h instrument u skladu sa vaae zahtevimag
ion navedenim u uskéivanom zakonodavstv
s EU koje je dostupno za upotrebu.

specifene procene usaglasenosti;
1.16. Nacionalno telo za akreditaciju —

Kosovu kako je propisano Zakonom

03/L-069 o Akreditaciji;

1.17. Ocenjivanje usaglasSenosti —

odnose na merni instrument ispunjeni;

1.18. Telo za ocenjivanje usaglasenosti

instrumenta kojem je &

korisniku;
na spfavanje dostupnos

pre nego je isti dostupan na trzistu;
1.21 Usklativanje zakonodavstva unije

uslovima  zakonodavstva
stavljanje u promet proizvoda;
1.22 CE oznaka podrazumeva oznakK

Unije ]

na
DI,

su
se

ve

tka

a)

-

tMm
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Neni 4
Pérdorimi i instrumenteve matése

Kjo Rregullore vien pér mjetet matése
referuara né nenin 2, paragrafi 1 i ké
Rregullore qé pérdoren pér detyra matése|

Article 4
Use of measuring instruments

f€his Regulation applies to the measur
s@istruments mentioned in Article 2 paragrap
pérthis Regulation that are used for measu

arsye té interesit publik, shéndetit publikasks for reasons of public interest, pul

sigurisé publike, rendit publik, mbrojtjen
mjedisit, mbrojten e  konsumatoréy
mbledhjes sé tatimeve dhe taksave doga
dhe tregtimit té drejté.

Neni 5
Aplikueshméria e nén-bashkésive

1. Né rastet kur shtojcat specifike [
instrumentet té késaj Rregullore i pércak
kérkesat themelore pér nén-bashkésité,
Rregullore aplikohet mutatis mutandis {
nén-bashkésité e tilla.

2. Nén-bashkésité dhe instrumentet ma
mund té vlerésohen né ményré té pavarur
t¢ ndaré me @éllim té pércaktimit
konformitetit.

Neni 6
Kérkesat themelore

1. Mjeti matés i pérmbush kérkesat theme
té pércaktuara né Shtojcén | dhe né Shto
relevante specifike pér instrumentin té ké
Rregullore.

dnealth, public safety, public order, protection
ghe environment, protection of consume
ntreying of taxes and duties and fair trading.

Article 5
Applicability to sub-assemblies

é&r. Where instrument-specific annexes of f{
tdRegulation lay down the essential requireme
kg sub-assemblies, this Regulation shall ag
pdnutatis mutandis to such sub-assemblies.

[E5e Sub-assemblies and measuring instrum
dhay be assessed independently and sepal
téor the purpose of establishing conformity.

Article 6
Essential requirements

ote A measuring instrument shall meet
agssential requirements set out in Annex | an
ghie relevant instrument-specific Annex of t
Regulation.

Clan 4
Upotreba mernih instrumenata

r@va Uredba se odnosi na merne instrumg
nid ¢lana 2, paragraf 1 iz ove Uredbe a koji
iRgriste za merenje zadataka iz razloga jav
linteresa, javnog zdravlja, javne sigurno
gdvnog reda, zaStite Zivotne sredine, zag
reotroS&a, ubiranja poreza i duZnosti
propisne trgovine.

Clan 5
Sprovodljivost na dodatke instrumenata

hls Kada Aneksi koji se odnose na instrume

2isovoj Uredbi propisuju osnovne zahteve
mlpdatne sklopove, ova Uredba se primen
mutatis mutandis na takve sklopove.

entOvi dodatni sklopovi i merni instrumenti
arebgu oceniti nezavisno i odvojeno u ci
uspostavljanja usaglasenosti.

Clan 6
Bitni uslovi

(e Merni instrument mora da ispunjava
dasnovne zahteve navedene u Aneksu |
nielevantnom Aneksu ove Uredbe koji
odnosi na instrumente.
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2. Né rast nevoje dhe me qéllim té pérdori
korrekt t&é mjetit do té ofrohen informata
gjuhét zyrtare té Republikés sé Kosovés
cilat referohen né pikén 9 té Shtojcés | ose
Shtojcén specifike pér instrumentin té ké
Rregullore.

Neni 7
Vénia né dispozicion pér tregun dhe vénia|
né pérdorim

1. Cdo mjet matés gé i plotéson kérkese
késaj Rregullore qé éshté né dispozicion
tregun dhe/ose éshté véné né pérdorim
mund té kufizohet pér arsyet gé dalin nga
Rregullore.

2. Mjetet matése vihen né dispozicion
tregun dhe /ose vihen né pérdorim vetém r
I plotésojné kérkesat e késaj Rregullore.

3. Né rast se kjo kérkohet nga kushtet lok
klimatike, mund té& pércaktohen Kkérke
specifike pérmes akteve ligjore lidhur 1
vénien né pérdorim té imjeteve matése
zona té tilla. Né rast té tillé, kufijté
temperaturés sé pérshtatshme té larté a
ulét zgjidhen nga Tabela 1 e Shtojcés |
késaj Rregullore dhe mund té specifikoh
kushte té lagéshtisé (kondensim ose
kondensim) dhe nése lokacioni i destin
pér shfrytézim éshté i hapur apo i mbyllur.

nat If

 sigecific Annexes of this Regulation, shall
sajovided in the official languages of t
Republic of Kosovo.

Article 7
Making available on the market and putting
into use

atle Any measuring instrument that satisfies
péquirements of this Regulation available on
makrket and/or put into use cannot be restri
Kior reasons arising from this Regulation.

p&r The measuring instruments are m
if they satisfy the

Regulation.

d@e If the local climatic conditions requir
sspecific requirements may be established

nkegal acts regarding the putting into use of

méeasuring instruments in such areas. In su
ease, the appropriate upper and lo
detéperature limits shall be chosen from Tab

drumidity conditions (condensing or

4. Kur pércaktohen klasa té ndryshme

it is needed for correct use of t
ninstrument, the information referred to in po
9éof Annex | or in the relevant instrumer

ésailable on the market and/or put into use @
requirements of th

o8 Annex | of this Regulation and may spec
no
gondensing) and whether the intended locatikondenzacije) i da li je namera otvorena
uaf use is open or closed.

ha. Ako je potrebno za pravilnu upotre
inbstrumenta, informacije iz ¢ae 9 iz Anekss
itk ili u odgovarajédim Aneksima ove Uredb
beoji se odnose na instrumente, se obdape
n@a sluzbenim jezicima Republike Kosova.

|

Clan 7
Dostupnost na trzistu i stavljanje u
upotrebu

tde Svaki merni instrument koji zadovoljaya
trahteve ove Uredbe za dostupnost na trzist
ctiéitl  stavljanje u upotrebu se ne mog
ograntiti iz razloga koji proistu iz ove
Uredbe.

ade Merni instrumenti su dostupni na trzis
nhi stavljeni u upotrebu samo ako ispunjave
isislove iz ove Uredbe.

5tu
Aju

03. Ako lokalni klimatski uslovi zahtevaju,
bpecifini zahtevi mogu uspostaviti pravne
théte u pogledu stavljanja u upotrebu mernih
cstrumenata u takvim oblastima. U tom
Velucaju, odgovarajéi gornje i donje granice

gdmperaturece biti izabrane iz tabele 1 |z

ifkneksa | ove Uredbe i mogu se odrediti
ndslovi vlaznosti (sa kondenzacijom ili bez
ili
zatvorena lokacija upotrebe.

# When different accuracy classes are def

nedKada su razlite klase tanosti definisane




saktésisé pér instrumentin matés:

4.1. Shtojcat gé jané specifike pér mije
matése sipas titullit ‘Vé&nia né pérdorir
mund té tregojné klasa té saktésisé gé d
pérdoren pér zbatime specifike;

4.2. Né té gjitha rastet tjera, mund
pércaktohen klasat e saktésisé pér zba
specifike né kuadér té klasave
pércaktuara, varésisht nga lejimi
pérdorimit té té gjitha klasave té saktés
gé parashihen né kété Rregullore;

4.3. Pér géllime té pikés 4.1 ose pikés
mund té pérdoren mjete matése té njé k
mé té miré té saktésisé, né rast se pro
vendosé ashtu.

5. Mijetet matése @& nuk jané
pérputhshméri me kété Rregullore mund
ekspozohen né panaire tregtare, ekspo
demonstrata ose ngjarje té ngjashme,
kusht gé njé shenjé e dukshme e tregon
ményré té qarté mos pérputhshmériné e
dhe mos disponueshmériné e tyre
vendosjen né treg dhe/ose vénien né pérd
derisa béhen té pérputhshme.

KAPITULLI 2
DETYRIMET E OPERATOREVE
EKONOMIK

Neni 8
Detyrimet e prodhuesve

for a measuring instrument:

otitd.1.  Annexes specific for measuri

n’ instruments under the heading ‘Putting i

0 tése’ may indicate the accuracy classes tg
used for specific applications;

té

timd.2. In all other cases it can be determined

téaccuracy classes to be used for spe
i applications within the classes defing

isésubject to allowing the use of all accurg
classes provided for in this Regulation;

4.2,

asé.3. For the purposes of point 4.1 or point 4

nameasuring instruments of a better accur

n&. At trade fairs, exhibitions, demonstrations
similar events, the measuring instruments |
zdee not in conformity with this Regulation, m
toe shown provided that a visible sign cleg
indicates their non-conformity and their ng
tyreailability for placing on the market and
pgutting into use until they are brought in
pdonformity

CHAPTER 2
OBLIGATIONS OF ECONOMIC
OPERATORS

Article 8
Obligations of manufacturers

class may be used if the owner so chooses|

za merni instrument:

ng 4.1. Speciini Aneksi za merng

nto instrumente pod naslovom ,Stavljanje

bdunkciju“ mogu ukazati na klase d@osti
koje se koriste za spedifie aplikacije;

thet.2. U svim ostalim sltajevima mogu s¢
cificodrediti na klase taosti koje se koriste Z
2d, posebne aplikacije unutar definisane kig
\cy pod uslovom da omogava korigenje svih
klasa t&nosti preduwienih ovom Uredbom;

1.2,4.3. Za potrebe tke 4.1 ili take 4.2 ,
acymerni instrumenti za bolje klasectasti
mogu da se koriste ako je vlasnik tg
odlwio.
&t Na sajmovima, izlozbam
tligmonstracijama ili  sinim  dogaajima,
agnerni instrumenti koji nisu u skladu sa ovq
iryredbom, mogu da se pojavi pod uslovom
rse jasno vidi znak koji ukazuje na njiho
oneusaglasenost i njihovu nedostupnost
tetavljanje u promet i/ili stavljanje u upotre
dok se ne usaglase.

POGLAVLJE 2
OBAVEZE EKONOMSKIH
OPERATERA

Clan 8
Obaveze proizvaaca

@n Prilikom stavljanja svojih  merni

2
a
1Se,

ko

m
da

za
pU

1. Kur vendosin mjetet e tyre matése né |

régWhen placing their measuring instruments




dhe/ose i véné ato né pérdorim, prodhu
sigurohen gé ato té jené té dizajnuara
prodhuara né pajtueshméri me kérke
themelore té pércaktuara né Shtojcén | dh
Shtojcat relevante specifike pér instrumer
té késaj Rregullore.

2. Prodhuesit pérpilojné dokumentacio
teknik té parapara né nenin 16 té ke

Rregullore dhe kryejné procedurat relevanRegulation

té vlerésimit té konformitetit té referuar
nenin 15 té késaj Rregullore ose ato veg j

kryer. Kur pérmes procedurés sé vlerésimit aét.

konformitetit demonstrohet pajtueshméria
instrumentit matés me kérkesat e aplikuest

té késaj Rregullore, prodhuesit pérpilojnéonformity

deklaratén e konformitetit t¢ BE-sé dhe
vendosin shenjén CE dhe shenjén plotés
té metrologjisé.

3. Prodhuesit e mbajné dokumentacio
teknik dhe deklaratén e konformitetit t& BE
pér 10 vite pasi gé instrumenti matés té

vendosur né treg.

4. Prodhuesit sigurojné se ekzistoj
procedurat né ményré gé serité e prodhim
té mbeten né pérputhshméri me Kk
Rregullore. Ndryshimet né dizajnin d
karakteristikat e instrumentit matés d
ndryshimet né standardet e harmonizu
dokumentet normative ose né specifikin
teknike sipas sé cilave deklarol
konformiteti i instrumentit matés do
merren parasysh né ményré adekuate.
rastet kur shihet e pérshtatshme sa i pé

edie market and/or putting them into u
dmanufacturers shall ensure that they have |
sidsigned and manufactured in accordance
bthé essential requirements set out in Anng
itand in the relevant instrument-specific Anne
of this Regulation.

nid. Manufacturers shall draw up the techn
s@pcumentation referred to in Article 16 of tk
and carry out the relevg
néonformity assessment procedure referred t
afgdicle 15 of this Regulation or have it carri
Where compliance of a measur
iestrument with the applicable requirements
thés Regulation has been demonstrated by
assessment procedu
reanufacturers shall draw up an EU declaral
ueseonformity and affix the CE marking and t
supplementary metrology marking.

n® Manufacturers shall keep the techni
gibcumentation and the EU declaration
aeténformity for 10 years after the measur
instrument has been placed on the market.

n& Manufacturers shall ensure that proced
eve in place for series production to remair
etdnformity with this Regulation. Changes
neneasuring instrument design or characterig
hend changes in the harmonised standa
argrmative documents or in other techni
nepecifications by reference to which conform
etf a measuring instrument is declared shal
téadequately taken into account. When dee
&fgpropriate with regard to the performance

s@strumenata na trziste i/ili ih stavljanja
pepotrebu, proizvdaci treba da osiguraju da
wih dizajnirani i proizvedeni u skladu
yodnovnim zahtevima navedenim u Aneks
x&80 i u odgovarajtim Aneksima ove Uredb
koji se odnose na instrumente.

c2l ProizvaaCi treba da pripreme tehikiu
nidokumentaciju iz¢lana 16 ove Uredbe
sprovedu  relevantni postupak ocenjiva
puisaglasenosti izlana 15 iz ove Uredbe ili d
(e ona izvrSena. Kada je usaglasenost me

biredbe demonstrirana za
tbaenjivanja usaglasenosti,

taj postuf
proidesi ce

lioalepiti CE oznaku i dodatne metrolo3
heznake.

cal Proizvalaci treba da vode tehtku
dbkumentaciju i Deklaraciju o usaglaseng
rgp EU u periodu od 10 godina nakon S5tq
merni instrument stavljen na trziste.

Ires Proizvalaci ¢e osigurati da su postup
uspostavljeni kako bi serijska proizvodn
instala u skladu sa ovom Uredbom. Promer
taizajnu mernog instrumenta ili karakteristik
ideymene U harmonizovanim standardir
cabrmativnim  dokumentima ili  drugin
itehnikim specifikacijama na osnovu kojde
beaglaSenost mernog instrumenta

medglaSena se moraju adekvatno uzeti u ob
piKada se smatra odgovaréjm u vezi sa

rketasuring instrument, manufacturers s

natlinkom mernog instrumenta, proiziegi ce

ngstrumenta sa vaZen zahtevima iz ove
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funksionimit té mjetit matés, prodhuesitarry out sample testing of measurinigvrsiti testiranje uzoraka mern

kryejné mostra testuese té instrumentewstruments made available on the markétstrumenata koji su na raspolaganju
matése g€ jané véné né dispozicion |pgavestigate and, if necessary, keep a registenrdfStu, istraZiti ako je potrebno, vod
tregun, hulumtojné, e né rast nevoje, mbajoémplaints, of non-conforming measuripgegistar Zalbi, registar neusaglasenih me
regjistér t&é ankesave, té mjeteve matése iggtruments and measuring instrument recalisstrumenata [ opozvanih mern
nuk jané né pérputhshméri dhe kthimet and shall keep distributors informed of any suatstrumenata i informisati distributera
mjeteve matése, si dhe i mbajné té informuaonitoring. svakom takvom pxanju.

distributorét lidhur me ¢do monitorim té till&,

5. Prodhuesit sigurojné gé mjetet matése 3€ Manufacturers shall ensure that measurifg Proizv@aci ¢e osigurati da merrn

vendosura né treg e mbajné tipin, numrinstruments which they have placed on hestrumenti koji su stavljeni na trziSte img
serik ose ndonjé element tjetér g¢ mundésoarket bear a type, batch or serial numbef swmoj tip, serijski broj ili neki drugi elemer
identifikimin e tyre, ose né rastet kuother element allowing their identification, ¢ioji omoguwava njihovu identifikaciju, ili, gde
madhésia ose natyra e i mjetit matés nykmbere the size or nature of the measurisgma veltina ili priroda mernog instrumen

ju
nt

h

mundéson até, informatat e nevojsh
ofrohen né dokument gé i bashkéngjitet mj
matés dhe paketimit, nése ka, né pajtuesh
me pikén 9.2 té Shtojcés | té késaj Rregullg

6. Né mjetin matés prodhuesit parage
emrin e tyre, emrin e regjistruar tregtar ¢
markén e regjistruar dhe adresén postare
mund té kontaktohen ose né rastet kur kjo
ésht¢ e mundshme, né dokument Q¢
bashkéngjitet mjetin matés dhe paketin
nése ka, né pajtueshméri me pikén 9.2
Shtojcés | té késaj Rregullore. Adresa para
pikén e vetme né té cilén mund té kontaktqg
prodhuesi. Té dhénat e kontaktit duhet té |
né gjuhé té kuptueshme pér pérdorues
fundit dhe Inspektoratin e Tregut.

7. Prodhuesit sigurojné gé mijetit matés
vendosur né treg i éshté bashkéngjitur kop

nmestrument does not allow it, that the requirdd ne dozvoljava, onda trazena informac
itformation is provided in a documentreba biti prikazana u dokumentu koji pr
nmetompanying the measuring instrument and merni  instrument i na pakovanju, p
rdhe packaging, if any, in accordance with poioslovom da ih ima, u skladu sakam 9.2 iz
9.2 of Annex | of this Regulation. Aneksa 1 iz ove Uredbe.

$n Manufacturers shall indicate on 8. Proizv@at mora prikazati svoje ime n
DgReasuring instrument their name, registeregtrumentu  za  merenje,  registrova
> tkade name or registered trade mark and| thgovatko ime ili registrovani Zig i poStansk
np&stal address at which they can be contacéetiesu na kojoj se mogu kontaktirati ili, g
sor, where that is not possible, in a documeot nije mogude, u dokumentu koji prati meri
naccompanying the measuring instrument and iostrument i na samom pakovanju, ako ta
tie packaging, if any, in accordance with p
@R of Annex | of this Regulation. The addresse Uredbe. U okviru adrese treba nav
hedtall indicate a single point at which thgdnu t&ku na kojoj se proizute¢ nalazi ako
em@anufacturer can be contacted. The contéetba da budu kontaktirani. Kontakt deték
tdetails shall be in a language easily undersidut na jeziku kojeg krajnji korisnici lak
by end-users and the Market Inspectorate. | razumeju kao i trziSni inspektorat.

% Manufacturers shall ensure that [he Proizva@aci ¢e obezbediti da mern
janeasuring instrument which they have placetstrumente koji su stavljeni na trziSte pr,
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Deklaratés sé konformitetit t&¢ BE-sé si @
udhézimet dhe informatat né pajtueshmeéri
pikén 9.3 té Shtojcés | té késaj Rregullore
gjuhét zyrtare té Republikés sé& KosoVv
Udhézimet dhe informatat e tilla, si dhe ¢
etiketim, duhet té jené té garta dhe
kuptueshme.

8. Prodhuesit té cilét konsiderojné apo k
arsye pér té besuar se instrumenti mat
vendosur né treg nuk éshté né pérputhsh
me kété Rregullore menjéheré marrin mas
nevojshme korrektuese pér ta sjellé até 1
matés né pérputhshméri, pér ta térhequr
kthyer até, nése éshté e mundshme. Pé
tepér, kur mjeti matés paraqet rrezik dh
njéjti éshté vendosur né treg, prodhuesit dy
ta njoftojné menjéheré Inspektoratin e Treg
duke ia dhéné hollésité, vecanérisht, pér I
pérputhshmériné dhe pér cfarédo m
korrektuese té ndérmarré.

9. Pas kérkesés sé arsyeshme té Inspekt
té Tregut, prodhuesit duhet t'ia ofrojné atij
gjitha informatat dhe dokumentacionin

letér ose formé elektronike gé jané

nevojshme pér té& demonstruar konformiteti
instrumentit matés me kété Rregullore,
gjuhét zyrtare té Republikés sé& KosoVv
Prodhuesit duhet té bashképunojné
Inspektoratin e Tregut, sipas kérkesés sé
pér ¢do veprim gé ndérmerret pér eliminin
e rrezikut té shkaktuar nga instrumer

lan the market is accompanied by a copy of
re®) Declaration of conformity and b
méstructions and information in accordance w
gsoint 9.3 of Annex | of this Regulation, in tk
dufficial languages of the Republic of Kosov
&uch instructions and information, as well
any labelling, shall be clear, understandable
intelligible.

186 Manufacturers who consider or have rea
680 ibelieve that a measuring instrument wh
ntBgy have placed on the market is not
atenformity with this Regulation sha
nigtimediately take the corrective measu
apxressary to bring that measuring instrumn
rimté conformity, to withdraw it or recall it, i
eappropriate. Furthermore, where the measu
Iestrument presents a risk, and was put on

maform the Market Inspectorate, giving deta
aseparticular, of the non-conformity and of a
corrective measures taken.

pBatiManufacturers shall, further to a reaso
téequest from the Market Inspectorate, provid
n&ith all the information and documentation
f@aper or electronic form necessary

ndemonstrate the conformity of the measur
méstrument with this Regulation, in officid
danguages of the Republic of Kosovo. T
meanufacturers shall cooperate with the Mat
kijspectorate, at its request, on any action ta
o eliminate the risks posed by measur
tetstruments which they have placed on

Fr

juharket, the manufacturers shall immediatelyziSnu inspekciju, dajti detalje, posebno,

tkepija EU Deklaracije o uské@nosti i

agiketiranje, moraju biti jasni i razumljivi.
and

s®nProizvalaci koji smatraju ili imaju razloga
ickla veruju da je merni instrument koji
plasirali na trziSte nije u skladu sa ovq
llUredbom ¢e odmah preduzeti neophod
r&ésrektivne mere da bi taj merni instrumg
ergkladili, da se powie ili da ga povuku, ak
je te neophodno. Osim toga, tamo gde m
ingtrument predstavlja rizik, i stavljen je
tneSte, proizvdati ¢e odmah obavesti
Isieuskl@enosti i
ngnerama.

preduzetim korektivnir]

n8d Proizvaaci ¢e, dalje postupafii na
eobrazloZzen zahtev iz TrziSne inspekc
inbezbediti sve informacije i dokumentaciju
fwsanoj ili elektronskoj formi neophodne da
impkaze usaglasenost mernog instruments
alovom  Uredbom, na sluzbenim jezicin
Heepublike Kosovo. Proizvdai ¢e sardivati
ked TrziSnom inspekcijom, na njihov zahtev,
\yeduzetim akcijama za eliminisanje rizika
imyernih instrumenata koji su stavljeni
thezisSte.

yuputstvima i informacijama u skladu sa
itackom 9.3 iz Aneksa | ove Uredbe, ha
nsluzbenim jezicima Republike Kosovo. Takva
aiputstva i informacije, kao i svako
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matése té vendosura né treg.
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Neni 9
Pérfaqgésuesit e autorizuar

1. Pérmes mandatit me shkrim, prodhues
cakton pérfagésuesin e autorizuar.
Detyrimet e parapara né nenin 8, paragra
té késaj Rregullore dhe detyrimet
pérpilimin e dokumentacionit teknik {
parapara né nenin 8, paragrafi 2 i ké
Rregullore nuk béhen pjesé e mandatit
pérfagésuesit té autorizuar.

2. Pérfaqésuesi i autorizuar i kryen detyra
specifikuara né mandat e gé i pranon
prodhuesi. Mandati ia mundés
pérfagésuesit té autorizuar gqé sé paku té:

2.1 mbajé né dispozicion deklaratén
konformitetin té BE-sé dh
dokumentacionin teknik pér Inspektoratin
Tregut pér 10 vite pasi gé mjeti matés té |
vendosur né treg;

2.2. Pas kérkesés sé& arsyeshme
Inspektoratit té Tregut, tia ofrojé at
autoriteti té gjitha informatat dh
dokumentacionin e nevojshém pér
demonstruar konformitetin e mjetit matés

2.3. Bashképunojé me Inspektoratin e Tre
sipas kérkesés sé tij, pér ¢cdo veprim
ndérmerret pér eliminimin e rrezigeve
shkaktuara nga mjetet matése té€ mbuly

Article 9
Authorised representatives

5ile A manufacturer may, by a written mandg
appoint an authorised representative.

fiThe obligations laid down in Atrticle
graragraph 1 of this Regulation and
ébligation to draw up technical documentat
gaferred to in Article 8 paragraph 2 of th
fRegulation shall not form part of the authoris
representative’s mandate.

it2e An authorised representative shall perfc

pthe manufacturer. The mandate shall allow
authorised representative to do at least
following:

pér2.1 keep the EU declaration of conformity 8
e the technical documentation at the disposd
eMarket Inspectorate for 10 years after
eténeasuring instrument has been placed on
market;

@2. Further to a reasoned request from
ij Market Inspectorate, provide that authot
e with all the information and documentati
ténecessary to demonstrate the conformity
; measuring instrument;

gét their request, on any action taken
téeliminate the risks posed by measur
jarestruments covered by their mandate.

me mandatin e tyre.

Clan 9
Ovlaséeni predstavnici

iteé, Proizvalaé moZe, pisano izdatin

mandatom da imenuje ovisghog
Bpredstavnika. Obaveze uf@ne uc¢lanu 8,
hearagraf 1 iz ove Uredbe i obavezu dairsa
aehnitku dokumentaciju izlana 8, paragraf
liz ove Uredbe ne predstavljaju sastavni
s@dandata ovlagnog predstavnika.

pr2n Ovlageni predstavnik obavlja poslo

ng#e tasks specified in the mandate received fromvrdene u mandatu dobijenom od strg

¢e ovlagenom
da wuradi bareni

tpeoizvadaca.  Mandat
tieedstavniku - omodiiti
sledee:

nd2.1 Odrzavanje EU deklaracije

| ofisaglasenosti i tehtke dokumentacije n
theraspolaganje  trziSnom inspektoratu
theeriodu od 10 godina nakon Sto je me

instrument stavljen na trziste;

the.2. Na osnovu obrazloZenog zahteva
ityTrziSne inspekcije, obezbediti tom orga
bnuprave sve informacije i potrebi
of @okumentaciju da se pokaze usaglaSe
mernog instrumenta;

gut2.3. Cooperate with the Market Inspectorate?.3.Sardivati sa TrziSnom inspekcijom i n

tanjihov zahtev, preduzeti aktivnosti
ngeliminisanje rizika od mernih instrumena
obuhva&enih njihovim mandatom.
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Neni 10
Detyrimet e importuesve

1. Importuesit vendosin né treg vetém mije
matése qé jané né pérputhje.

2. Para vendosjes né treg té mijetit ma
dhe/ose vénien e mjetit matés né pérdo
importuesi sigurohet gé prodhuesi ka krye
gjitha procedurat e duhura té vlerésimit
konformitetit té referuara né nenin 15 té ké
Rregullore. Ata duhet té sigurohen
prodhuesi ka pérpiluar dokumentaciol
teknik, se mjeti matés e barté shenjén CE
shenjén plotésuese té metrologjisé dhe i é
bashkéngjitur kopja e deklaratés
konformitetit t¢ BE-sé dhe dokumentet
kérkuara, dhe se prodhuesi i ka pérmbus
kérkesat e pércaktuara né nenin 8, parag
5 dhe 6 té késaj Rregullore.

Kur importuesi konsideron apo ka arsye pé
besuar se i mjeti matés nuk é&shté
pérputhshméri me kérkesat themelore
pércaktuara né Shtojcén | dhe Shtojc
relevante specifike pér mjetin té ké
Rregullore, ai nuk duhet ta vendg
instrumentin matés né treg ose ta vé
pérdorim derisa ai té jeté sjellé
pérputhshméri. P&r mé tepér, kur mjeti ma
paraget rrezik dhe i njéjti &shté vendosur
treg, importuesi duhet ta njoftojé menjéh
prodhuesin dhe Inspektoratin e Tregut
kété céshtje.

Article 10
Obligations of importers

ptet  Importers  shall place only complia
measuring instruments on the market.

itBsBefore placing a measuring instrument on
rimarket and/or putting a measuring instrum
ritito use importers shall ensure that

gppropriate conformity assessment proceg
gaferred to in Article 15 of this Regulation h
deeen carried out by the manufacturer. T
nishall ensure that the manufacturer has draw
dhe technical documentation, that the measu
sim&trument bears the CE marking and

stipplementary metrology marking and

accompanied by a copy of the EU declaratio

rafiEtt the manufacturer has complied with

requirements set out in Article 8 paragraph
raéd 6 of this Regulation.

kéhere an importer considers or has reaso
bélieve that a measuring instrument is nof
agenformity with the essential requirements
sajut in Annex | and in the relevant instrume
sgpecific Annexes of this Regulation, he sH
péot place the measuring instrument on

nénarket or put it into use until it has be
tBought into conformity. Furthermore, whe
tiee measuring instrument presents a risk,
epgporter shall inform the manufacturer and
pBtarket Inspectorate to that effect.

slaamformity and the required documents, ampdoizvadac

Clan 10
Obaveze uvoznika

nt. Uvoznici plasiraju na trZiSte san
usaglasene merne instrumente.
tBe Pre plasiranja mernog instrumenta

enfistu i/ili stavljanja mernog instrumenta
thgpotrebu, uvoznici treba da obezbede ds
lu@govarajai  postupak za  ocenjivan;
aissaglasenosti iz€lana 15 iz ove Uredb
newrsen od strane proizdeca. Oni ¢e
nagigurati da je proizwia¢ s&inio tehntku
ridlokumentaciju, da merni instrument nosi
tleznaku i dopunsko metroloSko obelezavan
gostavlja  kopiju EU  Deklaracije
nusaglasSenosti i trazenih dokumenata, a d
ispunio uslove iz ¢lana 8,
theragrafi 5 i 6 iz ove Uredbe.

sKada uvoznik smatra ili ima razloga da ver
da merni instrument nije u skladu
nosnovnim zahtevima navedenim u Aneksu
ielevantnim Aneksima ove Uredbe u odn
sed instrumente, on ne sme da plasira m
niastrument na trziSte ili stavi u upotrebu d
allie doveden do usaglasenosti. Osim tg
ttemo gde merni instrument predstay
eopasnost, uvoznik je duzan da obav
rproizvaiaca i TrziSnu inspekciju u ton
gmislu.
the
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3. Né mjetin matés importuesit parage
emrin e tyre, emrin e regjistruar tregtar ¢
markén e regjistruar dhe adresén postare
mund té kontaktohen ose né rastet kur kjo
ésht¢ e mundshme, né dokument Q¢
bashkéngjitet i mjetit matés dhe paketin
nése ka, né pajtueshméri me pikén 9.2
Shtojcés |. Té dhénat e kontaktit duhet té |
né gjuhé lehté té kuptueshme pér pérdoru
e fundit dhe Inspektoratin e Tregut.

4. Importuesit sigurojné gé mjetit matés
vendosur né treg i jané bashkéng;ji
udhézimet dhe informatat né pajtueshméri
pikén 9.3 té Shtojcés | té késaj Rregullore
gjuhét zyrtare té Republikés sé Kosoveés.

5. Importuesit duhet té sigurojné gé de
mjeti matés éshté né pérgjegjésiné e t
kushtet e ruajtjes ose transportimit té tij nu
rrezikojné pérputhshmériné e tij me kérke
themelore té pércaktuara né Shtojcén | dh
Shtojcat relevante specifike pér mjetin
késaj Rregullore.

6. Né rastet kur shihet e pérshtatshme
pérket funksionimit té mjetit maté

importuesit kryejné mostra testuese té mjetemeporters shall carry out sample testing

matése g€ jané véné né dispozicion
tregun, hulumtojné, e né rast nevoje, mba

regjistér t&é ankesave, té mjeteve matése

nuk jané né pérputhshméri dhe kthime

mjeteve matése, si dhe i mbajné té inform

st Importers shall indicate on the measur
Dgestrument their name, registered trade nam
 registered trade mark and the postal addre
nwkich they can be contacted or, where thag
3nat possible, in a document accompanying
nimeasuring instrument and on its packaging

ehélThe contact details shall be in in a langu

timstrument is accompanied by instructions

day, in accordance with point 9.2 of Anr

a=asily understood by end-users and the M3
Inspectorate.

# Importers shall ensure that the measu
rmeormation in accordance with point 9.3
languages of the Republic of Kosovo.

i€a Importers shall ensure that, while
yragasuring  instrument is  under th
kresponsibility, its storage or transport conditic
cggsential requirements set out in Annex | an
tée relevant instrument-specific Annexes of 1

Regulation.

s&. When deemed appropriate with regard to
sperformance of a measuring instrume

péeasuring instruments made available on
jnéarket, investigate, and, if necessary, kee

epoikaZzu svoj naziv, registrovano trgaka
seved ili registrovani Zig i poStansku adresu

Aénex | of this Regulation, in the officialsluzbenim jezicima Republike Kosovo.

sdb not jeopardise its compliance with thegroZavaju njegovu uskianost sa osnovnir

irfy Uvoznici treba na mernom instrumentu

tkigjoj se mogu kontaktirati ili ako to nij
thoguwte, u dokumentu koji prati mert
Jjmstrument i na njegovom pakovanju, a
dakvo postoji, u skladu sa deom 9.2 iz
ndeeksa |. Kontakt detalige biti predstavljen
rket jeziku koji se lako razume od strg
krajnjih korisnika i trziSnog inspektorata.

ridgUvoznici¢e obezbediti da merni instrume
apdati uputstvo i informacije u skladu
afackom 9.3 iz Aneksa | ove Uredbe,

8. Uvoznici¢e obezbediti da, sve dok je me
pinstrument u njihovoj nadleznosti, njego
pis&ladiStenje ili uslovi transporta ne smeju

dzahtevima navedenim u Aneksu |
higlgovarajdim Aneksima Ove Uredbe koji 9
odnose na instrumente.

the Kada se smatra odgovardju u vezi sd
ni¢inkom mernog instrumenta, uvoznicie
ofvrsiti testiranje uzoraka mern
imstrumenata koji su na raspolaganju
@drastu, istraziti, ako je potrebno, vod

distributorét lidhur me ¢do monitorim té tillé

.informed of any such monitoring.

2 rggister of complaints, of non-conformingegistar Zalbi, registar neusaglasenih me
reasuring  instruments and  measurnimgstrumenata [ opozvanih mern
uastrument recalls, and shall keep distributorsstrumenata i informisati distributera

|

svakom takvom pigenju.
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7. Importuesit té cilét konsiderojné apo ka
arsye pér té besuar se mjeti matés i vend
né treg nuk éshté né pérputhshméri me

Rregullore menjéheré marrin masat
nevojshme korrektuese pér ta sjellé

instrument matés né pérputhshméri, pér
térhequr apo kthyer até, nése éshte
mundshme. Pér mé tepér, kur mjeti ma3
paraqget rrezik, importuesit duhet ta njoftoj
menjéheré Inspektoratin e Tregut
¢céshtjen, duke ia dhéné hollésité, vecanér
pér mos pérputhshmériné dhe pér cfar,
mase korrektuese té ndérmarré.

8. Pér 10 vite pasi gé mjeti matés té |j
vendosur né treg, importuesit e mbajné ko
e deklaratés sé konformitetit t¢ BE-sé
éshté né dispozicion té Inspektoratit t& Tre
dhe sigurojné gé dokumentacioni teknik dg
jeté né dispozicion pér autoritetet, né ras
njé gjé e tillé kérkohet nga ta.

9. Pas kérkesés sé arsyeshme té Inspekt
té Tregut, importuesit duhet t'ia ofrojné atij
gjitha informatat dhe dokumentacionin

letér ose formé elektronike gé jané

nevojshme pér té& demonstruar konformiteti
mjetit matés me kété Rregullore, né gju
zyrtare té Republikés sé Kosovés. Ata du
té bashké&punojné me Inspektoratin e Tre
sipas kérkesés sé tij, pér ¢do veprim
ndérmerret pér eliminimin e rrezikut

shkaktuar nga mjetet matése té vendosur

€ Importers who consider or have reasor
obalieve that a measuring instrument which t
kétive placed on the market is not in conforn

atérrective measures necessary to bring
measuring instrument into conformity,

wéhdraw it or recall it, if appropriate
itesrthermore, where the measuring instrun

pémform the Market Inspectorate to that effe
giying details, in particular, of the no
gdompliance and of any corrective measu
taken.

jareasuring instrument has been placed on
aearket keep a copy of the EU declaration
guanformity at the disposal of the Mark
spectorate and ensure that the techr
decumentation can be made available to t
authorities, upon request.

ofatimporters shall, further to a reasoned req
térom the Market Inspectorate, provide it with
nthe information and documentation in papef
wectronic form necessary to demonstrate
ncenformity of a measuring instrument in t
héfficial languages of the Republic of Kosov
hetey shall cooperate with the Mark
glrispectorate, at its request, on any action tz
t@ eliminate the risks posed by measur
ténstruments which they have placed on
anmérket.

treg.

with this Regulation shall immediately take thedmah preduzeti neophodne korektivne m

ngresents a risk, importers shall immediatelywoznici

e® Importers shall, for 10 years after th& Uvoznicic¢e u periodu od 10 godina pos

ToUvoznici koji smatraju ili imaju razloga @
negruju da merni instrument koji su plasirali
nitiZiSte nije u skladu sa ovom Uredbofe

tidat bi taj merni instrument uskladili, da
tpove ili da ga povuku, ako je te neophod
.Osim toga, tamo gde merni instrument
gredstavlija rizik, i stavljen je na trZiSte,

¢e odmah obavestiti TrziSnu
anspekciju, dajai  detalie, posebno, p
nneusaglasSenosti i preduzetim korektiviiim
regrama.

le
flasiranja na trziSte mernog instrumepta
padrzati kopiju EU Deklaracije o uskienosti
gtstaviti na raspolaganje trziSnom inspektor|
icalsigurati da se tehtka dokumentacija moZz
agaviti na raspolaganje tim organima,

njihov zahtev.

atu

na

8st Uvoznici ¢e, postupajéi dalie na
alibrazlozen zahtev iz TrziSne inspekc
obezbediti sve informacije i dokumentaciju
thisanoj ili elektronskoj formi neophodne da
hpokaZze usaglasenost mernog instruments
@mvom Uredbom, na sluzbenim jezicin
eéRepublike Kosovo. Oni ¢e sardivati sa
\kBZziSnom inspekcijom, na njihov zahtev,
imyeduzetim akcijama za eliminisanje rizika
tmeernih instrumenata koji su stavljeni

trziste.
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Neni 11
Detyrimet e distributoréve

1. Né rastet kur mjeti matés vihet
dispozicion pér tregun dhe/ose vendoset
pérdorim, distributorét duhet té€ veprojné
kujdes té duhur sa i pérket kérkesave té K
Rregullore.

2. Para vénies né treg té mjetit matés dhe
vénien e instrumentit matés né pérdor
distributorét vértetojné se mjeti matés e bg
shenjgn CE dhe shenjén plotésuese
metrologjisé dhe i éshté bashkéngjitur kopj
deklaratés sé konformitetit t& BE-sé, si|
dokumenteve té kérkuara dhe udhézimev
informatave né pajtueshméri me pikén 9.3
Shtojcés | té késaj Rregullore, né gju
zyrtare té Republikés sé Kosovés dhe
prodhuesi dhe importuesi i kané pérmbus
kérkesat e pércaktuara né nenin 8, parag
5 dhe 6 dhe gjegjésisht nenin 10 paragrafi
késaj Rregullore. Kur distributori konsider
apo ka arsye pér té besuar se mjeti matés
éshté né pérputhshméri me kérkesat theme
té pércaktuara né Shtojcén | dhe Shtojc
relevante specifike pér instrumentin, ai n
duhet ta vé instrumentin matés né treg os
vé pér pérdorim derisa ai té jeté sjellé
pérputhshméri. Pér mé tepér, kur instrumg
matés paraget rrezik dhe i njéjti, distribut
duhet ta njoftojeé menjéheré prodhues
importuesin si dhe Inspektoratin e Tregut

mese, distributors shall act with due care
eszglption to the requirements of this Regulatio

artieasuring instrument into use distributors s

adailable on the market and/or putting it ir

/@se Before making a measuring instrum
rayailable on the market and/or putting

vegify that the measuring instrument bears
aCGE marking and the supplementary metrol
pasarking, that it is accompanied by the I
edeclaration of conformity, by the requirg

ra&fdtl the importer have complied with

Rdgulation respectively.Where a distribu
2loomsiders or has reason to believe tha
aveasuring instrument is not in conformity w
uke essential requirements set out in Anne
eated in the relevant instrument- spec
ménexes, he shall not make the measul
efiistrument available on the market or put it i
ouse, until it has been brought into conform
siRurthermore, where the measuring instrumn
ppresents a risk, the distributor shall inform

kété céshtje.

timstrumenata na trziste i/ili ih stavljanja

nposebnom paznjom u odnosu na zahtev:

3 ddcuments and by instructions and informatickladu sa @&kom 9.3 iz Aneksa | ove Uredb
hét accordance with point 9.3 of Annex | of thiea sluzbenim jezicima Republike Kosovo,
Begulation, in the official languages of thda su proizvda¢ i uvoznik u skladu s
hRepublic of Kosovo, and that the manufactureahtevima navedenim dlanu 8, paragrafi 5

3r&guirements set out in Article 8 paragraphskada distributer smatra ili ima razloga
pand 6 and Article 10 paragraph 3 of thigeruje da merni instrument nije u skladu

Article 11 Clan 11
Obligations of distributors Obaveze distributera
ng&. When making a measuring instrumedt Prilikom stavijanja svojih mernih

upotrebu, distributeri treba da postupaju
ove Uredbe.

@t Pre plasiranja mernog instrumenta
t@ziStu i/ili stavljanja mernog instrumenta
halbotrebu, distributeri treba da obezbede
theerni instrument nosi CE oznaku i dopuns
pgyetrolosko obelezavanje Sto je ¢ggno EU

“Deklaracijom o usaglaSenosti, po trazeni

>dokumentima, i uputstvima i informacijama

@ i ¢lana 10, paragraf 3 iz ove Uredbe.

@snovnim zahtevima navedenim u Aneksu
tredevantnim Aneksima ove Uredbe u odn
tha instrumente, isti ne sme da plasira m
nbtrument na trziste ili stavi u upotrebu d
ficije doveden do usaglaSenosti. Osim tg
ritgmo gde merni  instrument predstay
ntwpasnost, distributer je duzan da obav
tproizvaiaca, uvoznika i TrziSnu inspekciju
@ontm smislu.
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3. Distributorét duhet té sigurojné qé der
mjeti matés éshté né pérgjegjésiné e t
kushtet e ruajtjes ose transportimit té tij nu
rrezikojné pérputhshmériné e tij me kérke
themelore té pércaktuara né Shtojcén | dh
Shtojcat relevant specifike pér mjetin té ké
Rregullore.

4. Distributorét té cilét konsiderojné apo ka
arsye pér té besuar se mjeti matés i vén
treg ose éshté véné né pérdorim nuk ésht
pérputhshméri me kété Rregullore duhet
sigurohen gé té marrin masat e nevojsh
korrektuese pér ta sjellé até mjet matés
pérputhshméri, pér ta térhequr apo kthyer
nése éshté e mundshme. Pér mé tepér
mjeti matés paraqget rrezik, distributorét du
ta njoftojné menjéheré Inspektoratin e Tre
pér céshtien, duke ia dhéné hollés
vecanérisht, pér mos pérputhshmériné dhe
¢farédo mase korrektuese té ndérmarré.

5. Pas kérkesés sé arsyeshme té Inspekt
té Tregut, distributorét duhet t'ia ofrojné a
té gjitha informatat dhe dokumentacionin

letér ose formé elektronike gé jané

nevojshme pér t& demonstruar konformiteti
mjetit matés. Ata duhet té bashképunojné
Inspektoratin e Tregut, sipas kérkesés sé
pér ¢do veprim gé ndérmerret pér eliminin
e rrezikut té shkaktuar nga mjetet matése
vendosura né treg.

heteasuring instrument presents a ri
gdistributors shall immediately inform th
itlarket Inspectorate to that effect, givi

well as the Market Inspectorate.

iga Distributors shall ensure that, while
yreeasuring  instrument is under th
kresponsibility, its storage or transport conditic

c@gsential requirements set out in Annex | an
sifje relevant instrument-specific Annexes of {
Regulation.

e Distributors who consider or have reasor]
Shedieve that a measuring instrument which t
Eéha&e made available on the market or put
wse is not in conformity with this Regulati
sieall make sure that the corrective meas
nécessary to bring that measuring instrun
ailito conformity, to withdraw it or recall it, |
&ppropriate, are taken. Furthermore, where

pétails, in particular, of the non-compliance 4
of any corrective measures taken.

oEatitDistributors shall, further to a reason
tiiequest from the Market Inspectorate, provid
ngith all the information and documentation
f@aper or electronic form necessary

ndemonstrate the conformity of a measur
nmstrument. They shall cooperate with
Market Inspectorate, at its request, on

niaction taken to eliminate the risks posed
er@asuring instruments which they have m
available on the market.

sdb not jeopardise its compliance with themeju da ugroZavaju njegovu usaglasenos

fOsim toga,

a. Distributeri ¢e obezbediti da, sve dok
emerni instrument u njihovoj nadleznos
pimpegovo skladiStenje ili uslovi transporta

ddsnovnim zahtevima navedenim u Aneksu
higlgovarajdim Aneksima Ove Uredbe koji 9
odnose na instrumente.

1 40 Distributeri koji smatraju ili imaju razlog
neg veruju da merni instrument koji su plasil
ma trziSte nije u skladu sa ovom Uredbéen
piedmah preduzeti neophodne korektivne m
ugs bi taj merni instrument uskladili, da

gravuce ili da ga povuku, ako je te neophod
tamo gde merni instrume
fredstavija rizik, i stavljen je na trzist

stlistributeri ¢e odmah obavestiti Trzisn
anspekciju, dajai  detalje, posebno,
ngeusaglasSenosti i preduzetim korektivn

\mderama.

esl Distributeri ¢e, postupajéi dalje na
eobrazloZzen zahtev iz TrziSne inspekc
inbezbediti sve informacije i dokumentaciju
fwsanoj ili elektronskoj formi neophodnu

hevom Uredbom, na sluzbenim jezicin
aRepublike Kosovo. Oni ¢e sardivati sa
@yziSnom inspekcijom, na njihov zahtev,
apeeduzetim akcijama za eliminisanje rizika
mernih instrumenata koji su stavljeni
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Neni 12
Rastet kur detyrimet e prodhuesve viejné
edhe pér importuesit dhe distributorét

Njé importues ose distributor do
konsiderohet prodhues pér géllime té ke
Rregullore dhe do t'i nénshtrohet detyrime
té prodhuesit sipas nenit 8 té késaj Rregull

kur ai e vendos instrumentin matés né ftrefjthis Regulation, where he places a measu

nén emrin apo markén e tij ose kur
modifikon mjetin matés i cili tashmé éskh

vendosur né treg né até ményré gé do té muahetady placed on the market in such a way

té prekej pérputhshméria me kété Rregullo

Neni 13
Identifikimi i operatoréve ekonomik

1. Operatorét ekonomik, sipas kérkeseés,
t'ia béjné té njohura Inspektoratit t& Treg
kéto céshtje:

1.1. Cdo operator ekonomik i cili i
furnizuar ata me instrument matés;
1.2. Cdo operator ekonomik té cilin e ka
furnizuar me instrument matés.

2. Operatorét ekonomik duhet té jené
gjendje té prezantojné informatat e referu
né paragrafin e paré té kétij neni pér 10
pasi té jené furnizuar mjet matés dhe pér
vite pasi té kené furnizuar té€ tjerét me m
mates.

Article 12
Cases in which obligations of manufacturers
apply to importers and distributors

tén importer or distributor shall be considere
sgapnufacturer for the purposes of t
VRegulation and he shall be subject to
oadligations of the manufacturer under Article

iastrument on the market under his name
téade mark or modifies a measuring instrum

recompliance  with this Regulation may
affected.

Article 13
Identification of economic operators

tlo Economic operators shall,
judentify the following to
Inspectorate:

on
the

a 1.1. Any economic operator who h

supplied them with a measuring instrumen
ané 1.2. Any economic operator to whom th
have supplied a measuring instrument.

18 Economic operators shall be able to pre
atee information referred to in the first paragrg
vitd this Article for 10 years after they have be
80pplied with the measuring instrument and
j@0 years after they have supplied the measu
instrument.

requs
Marke

t;

Clan 12
Slu¢ajevi u kojima obaveze proizvdaca
vaze za uvoznika i distributera

dlvoznik ili  distributer se  smatraj
nigroizvadatem za potrebe ove Uredbe i dmi
théti predmet obaveze proizéata iz¢lana 8 iz
2 @ve Uredbe, u sliajevima kada mern
ringtrument plasiraju na trziStu pod njegov
iarenom ili zigom ili modifikuju merni
e@nstrument koji se We nalazi na trziStu n
thatav ndin da moze uticati na postovanje @
beredbe.

Clan 13
Identifikovanje ekonomskih operatera

24t, Ekonomski operateri, na zahtev, treba
tidentifikuju sledée pred TrziSnon
inspekcijom:

as 1.1. Naziv svakog ekonomskog operat
koji im isporwuje merne instrumente;
ey 1.2. Naziv svakog ekonomskog operat
kojima su dostavili merni instrument.

s@ntEkonomski operateri treba da budu u st
pla predstave podatke iz prvog paragrafa g
r@fana 10 godina nakon Sto su primili me
forstrument i za period od 10 godina nakon
rengdostavili merni instrument.

im

ve

da
I

era

era

anu

vog
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Sto




KAPITULLI 3 CHAPTER 3 POGLAVLJE 3

KONFORMITETI | INSTRUMENTEVE CONFORMITY OF MEASURING USAGLASENOST MERNIH

MATESE INSTRUMENTS INSTRUMENATA

Neni 14 Article 14 Clan 14
Supozimi i konformitetit té mjeteve matése| Presumption of conformity of measuring Pretpostavka usaglasenosti mernih

instruments instrumenata

1. Mjetet matése gé jané né pérputhshmér| hhe Measuring instruments which are [ih. Merni instrumenti koji su u skladu sa
standardet kosovare ose pjeséve té tyre,ctformity with Kosovo standards or partsosovskim  standardima ili  njihovim
publikuara né Gazetén Zyrtare té Kosovés,ttiereof, published in the Kosovo Officiatlelovima, objavljeni u Sluzbenom lisfu
cilat pérshtaten me standardet e harmonizu@azette, which are adopting Europedfosova, koji su usvojili  Evropske

evropiane, referenca e té cilave é&s
publikuar né Gazetén Zyrtare té Bashki
Evropian, konsiderohen té jené

pérputhshméri me kérkesat themelore
pércaktuara né Shtojcén | dhe Shtoj
specifike té késaj Rregullore té mjete
relevante matése & mbulohen nga |
standarde apo pjesét e tyre.

2. Mjetet matése gé jané né pérputhshmér
dokumentet normative, lista e aprovuar r
Ministria dhe e publikuar né Gazetén Zyrts
té Kosovés sipas referencave té publikuarg
Gazetén Zyrtare té Bashkimit Evropian dg
supozohen se jané né pérputhshméri
kérkesat themelore té pércaktuara né Shtg
| dhe Shtojcat specifike pér mjetet té ké
Rregullore gé mbulohen nga ato pjesé
dokumenteve normative.

3. Prodhuesi mund té zgjedhé té pérdoré

Htérmonised standards, the references of w
mitave been published in the Official Journal
nihe European Union, shall be considered tg
ité conformity with the essential requireme
cseet out in Annex | and in the specific Anne
vef this Regulation of the relevant measur
étstrument covered by those standards or
thereof.

the Measuring instruments which are
1g@nformity with parts of normative docume

ainéthe Official Gazette of the Republic

Regulation covered by those parts of norm
documents.

¢8lo A manufacturer may choose to use

atbe list approved by the Ministry, and publishemiobrenom

objavljene u Sluzbenom listu Evropske un
¢matra se da je u skladu sa osnov
nmhtevima navedenim u Aneksu 1 i
grsebnim Aneksima ove Uredbe za releva
nmgerni instrument koji je pokriven tir
atandardima ili njihovim delovima.

i. Merni instrumenti koji su u skladu
glelovima normativnih dokumenata, listd
od strane Ministarstva,
bbjavljenu u Sluzbenom glasniku Republ

#osovo on the basis of references publisheddnsovo na osnovu referenci objavljenih
mhe Official Journal of the European Unigrluzbenom
jciall be presumed to be in conformity with trematrati
sagsential requirements set out in Annex | andzahtevima navedenim u Aneksu 1

e relevant instrument-specific Annexes of thiglgovarajaim Aneksima ove Uredbe

listu Evropske unije¢e se
da su u skladu sa osnovr
[

igednosu na instrumente Sto pokrivaju te del
normativnih dokumenata.

By Proizvala¢ moze da odki da koristi bilo

higdlrmonizovane standardimaje reference s

I
je,
nim
u
ntni
n

im

u
u
pve




zgjidhje teknike qé pérputhet me kérke
themelore té pércaktuara né Shtojcén |
Shtojcat specifike pér mjetet té ké
Rregullore. Pérvec késaj, pér té pérfituar
supozimi i konformitetit, prodhuesi duhet
aplikojé me korrektési zgjidhjet e pérmend
gofté né standardet relevante té harmoniz
ose né dokumentet normative té referuare
paragrafét 1 dhe 2 té kétij neni.

4. Pérputhshméri me testet e duhura
referuara né pikén (i) té nenit 16 té ké
Rregullore  konsiderohet nése progrs
korrespondues i testit éshté kryer
pajtueshméri me dokumentet relevante
referuara né paragrafét 1, 2 dhe 3 té kétij 1
dhe nése rezultatet e testit siguro
pérputhshméri me kérkesat themelore.

Neni 15
Procedurat e vlerésimit té konformitetit

1. Vlerésimi i konformitetit t&€ mjetit maté
me kérkesat themelore té aplikueshme kry
pérmes zbatimit, sipas zgjedhjes

prodhuesit, té njérés prej procedurave
vlerésimit té konformitetit t& radhitura 1
Shtojcén relevante specifike pér instrumer
té késaj Rregullore.

2. Procedurat e vlerésimit t& konformite
pércaktohen né Shtojcén Il t& ké
Rregullore. Shénimet dhe korrespondenc

swtchnical solution that complies with t
déssential requirements set out in Annex | an

ngaegulation. In addition, to benefit from t
U'presumption of conformity, the manufactu
uraust correctly apply solutions mentioned eit
uarathe relevant harmonised standards or in

1 and 2 of this Article.

48 It is considered compliance with t
sappropriate tests mentioned in point (i)
iNAiIrticle 16 paragraph 3 of this Regulation if t
régorresponding test programme has b
pérformed in accordance with the relev
neloicuments mentioned in paragraphs 1, 2 a
jrg# this Article and if the test results enslt
compliance with the essential requirements.

Article 15
Conformity assessment procedures

sl. Conformity assessment of a measu
hestrument with the applicable essen
séquirements shall be carried out by

application, at the choice of the manufactu
@f one of the conformity assessment proced
ntisted in the relevant instrument-specific Anr
of this Regulation.

t2. The conformity assessment procedures
sgpt out in Annex Il of this Regulation.
aRecords and correspondence relating

ndérlidhur me procedurat e vlerésimit

séipe relevant instrument-specific Annexes of t

L mérmative documents referred to in paragraptarmonizovanim

theeba da se wvrSi

n&oje tehnéko reSenje koje je u skladu
ddanovnim zahtevima navedenim u Aneksu
higlgovarajdgim Aneksima ove Uredbe
nednosu na instrumente. Pored toga, kak
rémali koristi od pretpostavke o usaglasenag
hproizvadac mora pravilno primeniti reSen;
themenutih bilo u relevantnin
standardima ili
normativnim dokumentima iz paragrafa 1
iz ovog¢lana.

sa
lu

D bi
sti,

hd. Smatra se da postoji usaglasSenost sa
@fdgovarajdim testovima navedenih u dd
h@) clana 16, paragraf 3 iz ove Uredbe akd
eedgovarajdi test program izvrSen u skladu
arglevantnim  dokumentima navedenim
np@aBagrafima 1, 2 i 3 iz ovoglana i ako
imrezultati ispitivanja obezldeju usaglasenos

sa osnovnim zahtevima.

je

5

Clan 15
Procedure ocenjivanja usaglasSenosti

ilg Ocenjivanje  usaglaSenosti  mern
ihstrumenta sa vaZen osnovnim zahtevim
primenom po izhg
rgmoizvadaca, jednog od postupaka
LoEenjivanje  usaglaSenosti  navedenih
exelevantnom Aneksu ove Uredbe u odnosu
date instrumente.

og

7a

na

areProcedure za ocenjivanje usaglasenosti su
predstavljene u Aneksu Il ove Uredbe.

Zapisi i prepiska u vezi sa procedurama

téonformity assessment procedures shall

pcene usaglaSenosti sastavlja se | na




konformitetit pérpilohen né gjuhén(t) zyrta
té shteteve anétare, ku éshté themeluar tr
notifikuar qé kryen procedurat e vlerésimit|
konformitetit, ose né gjuhén e pranuar nga
trup.

Neni 16
Dokumentacioni teknik

1. Dokumentacioni teknik e pasqyron
ményré té kuptueshme dizajnin, prodhin
dhe funksionin e mjetit matés dhe lej
vlerésimin e konformitetit té tij me kérkesa
aplikueshme té késaj Rregullore.

2. Dokumentacioni teknik jepet me detaje

mjaftueshme pér té siguruar pérputhshmé

me kérkesat vijuese:
1.1. Pérkufizimi i  karakteristikav

metrologjike;

1.2.Riprodhueshméria e performancs

metrologjike té instrumenteve té prodhu

matése kur rregullohet si duhet du
pérdorur mjetet e pérshtatshme
destinuara;

1.3. Integriteti i mjetit matés.

3. Dokumentacioni teknik, pér ag kohé
éshté  relevant pér vlerésimin d
identifikimin e tipit dhe/ose pér mjetin mat
pérfshiné informatat vijuese:

rdrawn up in the official language(s) of t
uMember State where the notified body carry
téut the conformity assessment procedure
y@stablished, or in a language accepted by
body.

Article 16
Technical documentation

n&. The technical documentation shall render
nilesign, manufacture and operation of
omeasuring instrument intelligible and sh
[ permit an assessment of its conformity with
applicable requirements of this Regulation.

# The technical documentation shall
risgfficiently detailed to ensure compliance w
the following requirements:

e 1.1. The definition of the metrologic
characteristics;

avel.2. The reproducibility of the metrologid
ara performances of produced measur
ke instruments when properly adjusted us
té appropriate intended means;

measuri

1.3. The the

instrument.

integrity  of

sk The technical documentation shall insofa
heelevant for assessment and identification of
Bype and/or the measuring instrument inclt
the following information:

neluzbenom jeziku (a) drzawdanice u kojoj je
rgsnovan organ za spralenje procedure

tpeihvatljiv za taj organ.

Clan 16
Tehni¢ka dokumentacija

the Tehnéka dokumentacija treba da obuhv
tldkzajn/projektovanije, proizvodnju
alunkcionisanje mernog instrumenta
thazumljiv n&in i dozvoljava svoju procen
usaglasenosti skladu sa vébe zahtevima iz
ove Uredbe.
& Tehnéka dokumentacija treba da obuhy
ithovoljno detalja kako bi se osigurg
postovanje sledéh uslova:

al 1.1.Definicija metroloskih karakteristika;

al 1.2. Reproduktivnost ~ metroloSk

ngoerformansi proizvedenih mern

ngnstrumenata kada se pravilno pod
pomatu odgovarajtih namenjenih
sredstava;

ng 1.3. Integritet mernog instrumenta.

as Tehnéka dokumentacijge onoliko koliko

iddi mernog instrumenta sadrzati sleéde

informacije:

3.1. Pérshkrim té pérgjithshém té mije

2tit3.1. A general description of the measur

ng3.1. Opsti opis mernog instrumenta;

sotenjivanja usaglasenosti, ili na jeziku kojilj

u

tjeerelevantno za procenu i identifikaciju vrs

ati
i
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ati
lo

h
ih
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—
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matés;

3.2. Dizajnin ideor dhe vizatimet

prodhimit dhe planet e komponentéve, n
bashkésive, gargeve, etj.;

3.3. Procedurat e prodhimit pér té sigur
prodhim té vazhdueshém;

3.4 Nése aplikohet, pérshkrim i pajisje
elektronike me vizatime, diagram
diagrame rrjedhése té logjikées d
informatave té pérgjithshme softuerike

pérshkruan karakteristikat e tyre d
funksionimin;
3.5. Pérshkrimet dhe shpjegimet

nevojshme pér té kuptuar informatat
referuara né pikat 3.2. dhe 3.4, dy
pérfshiré funksionimin e mjetit matés;
3.6. Listén e standardeve té harmonizy
dhe/ose dokumentet normative té paraps
né nenin 14 té késaj Rregullore;

3.7. Pérshkrimet e zgjidhjeve té miratu
pér té pérmbushur kérkesat themelore
nuk jané aplikuar standardet e harmonizy
dhe/ose dokumentet normative té paraj
né nenin 14 té késaj Rregullore, dd
pérfshiré  listén tjetér relevante
specifikimeve teknike té aplikuara;

3.8. Rezultatet e kalkulimeve té dizajn

ekzaminimet, etj.;

3.9. Rezultatet e duhura té testit, né

nevoje, pér té demonstruar se tipi dhe

mjetet matése jané né pajtueshméri me:
3.9.1. kérkesat e késaj Rregullore si
kushteve operative té vlerésuara

instrument;
e 3.2. Conceptual design and manufactuf
eéndrawings and plans of components, s
assemblies, circuits, etc.;
uaB.3. Manufacturing procedures to ens
consistent production;
ve 3.4. If applicable, a description of tf
e, electronic devices with drawings, diagran
he flow diagrams of the logic and gene
gé software information  explaining
he characteristics and operation;

e 3.5. Descriptions and explanations neces
e for the understanding of the informati
ke referred to in points 3.2. and 3.4., includi

the operation of the measuring instrument
ara3.6. A list of the harmonised standards an
araanormative documents referred to in Artig
14 of this Regulation;
ara 3.7. Descriptions of the solutions adopted
kumeet the essential requirements where
araharmonised standards and/or norma
paradocuments referred to in Article 14 of th
ke Regulation have not been applied, includ

té a list of other relevant technic
specifications applied;
it, 3.8. results of design calculation

examinations, etc.;

rast3.9. The appropriate test results, wh
osenecessary, to demonstrate that the type ar
the measuring instruments comply with 1
pasfollowing:

té 3.9.1.the

requirements of t

theli

ing ukljucuju¢i i spisak drugih

in@.2. ldejni dizajn i proizvodne crteze
ubplanove komponenti, podsklopova, ko
itd.;

ure3.3. Proizvodne postupke kako bi
osigurala dosledna proizvodnja;

ne 3.4. Po potrebi, opis elektronskih dega sal
ns, crteza, dijagrama, dijagrami toka logike
ral opSte  informacije o softveru  kaqji
objasnjava njihove osobine i rad;

la,

se

A

Ir

sary3.5. Opise i objasSnjenja neophodna | za
bn razumevanje informacija iz dke 3.2., i
ng 3.4, ukljucujuci rad mernog instrumenta;
i/or3.6. Spisak harmonizovanih standarda f/ili
sle normativnih dokumenata izlana 14 ove
Uredbe;
t03.7. Opisi reSenja usvojenih da zadov(
theosnovne zahteve u kojima su usaglas
livestandardi i/ili normativna dokumenta
is ¢lana 14 ove Uredbe nisu primenje
relevantni
al tehnitkih specifikacija koje se primenjuju;

lje
seni
iz
ni,
h

s, 3.8. Rezultati
ispitivanja, itd;
ere3.9. Odgovarajti rezultati testa, gde je to
d/opotrebno, da se pokaze da je tip i/ili merni
he instrumenti u skladu sa slefi:

prokuna  dizajna

nis 3.9.1. zahtevi ove Uredbe pod

deklaruara dhe sipas c¢rregullimeve

té Regulation under declared rat

ed deklarisanim stopama uslova rada i pod




specifikuara mjedisore,
3.9.2. kohézgjatjen e specifikimeve

njehsoré té gazit, ujit, energjisé termike
si dhe pér likuidet tjera gé nuk jané ujé.

3.10. Certifikatat e ekzaminimit té llojit té

BE-sé ose certifikatat e ekzaminimit
dizajnit té BE-sé pérkitazi me mjetet mate
gé pérmbajné pjesé identike me ato gé jan
dizajn.

4. Prodhuesi e specifikon vendin ku ja
vendosur vulat dhe shenjat.

5. Prodhuesi tregon kushtet pér kompatibil
me ndérfaget dhe nén-bashkésité, nése ¢
relevante.

Neni 17
Deklarata e konformitetit e BE-sé

1. Deklarata e konformitetit e BE-sé thoté
éshté demonstruar pérmbushja e kérkes
themelore té pércaktuara né Shtojcén | dh
Shtojcat relevante pér instrumentin té ké
Rregullore.

2. Deklarata e konformitetit e BE-sé e

modelin e strukturés té pércaktuar né Shtoj
XIlI té késaj Rregullore, i pérmban elemen
e specifikuara né modulet relevante

pércaktuara bé Shtojcén Il té késaj Rregul
dhe pérditésohet né ményré té vazhduesk
Ajo do té pérkthehet né gjuhét zyrtare
Republikés sé Kosovés.

operating conditions and under specif
environmental disturbances,

3.9.2.the durability specifications
gas-, water-, thermal energy-meters
well as for liquids other than water.

DEr

)

t8.10. The EU-type examination certificates
3¢6l) design examination certificates in respec
eméasuring instruments  containing  pd
identical to those in the design.

re The manufacturer shall specify where s¢
and markings have been applied.

itet The manufacturer shall indicate
sgloéditions for compatibility with interfaces al
sub-assemblies, where relevant.

Article 17
EU declaration of conformity

de The EU declaration of conformity shall st
sdlvat the fulfilment of the essential requireme
eqeé out in Annex | and in the releva
daptrument-specific Annexes of this Regulat
has been demonstrated.

ka. The EU declaration of conformity shall ha
cire model structure set out in Annex XIII of t
t&egulation, shall contain the elements spec
& the relevant modules set out in Annex I
dilgs Regulation and shall be continuou
mmedated. It shall be translated into the offi
tanguages of the Republic of Kosovo.

the. Proizv@a¢ mora navesti

;

ed odreienim  poreméajem  Zivotng
sredine,
or 3.9.2.specifikacije istrajnosti za pli

as vodu, termalnu energiju - brojila, kag
za té&nosti osim vode.

@10. sertifikati ispitivanja EU-tipa ili EU
t edrtifikati o pregledu dizajna u pogle
rteernih instrumenata koji sadrze delg
identicne onima u dizajnu.

~dIsProizvalac mora navesti gde su primenje
zigovi i oznake.

uslove z
ndompatibilnost sa interfejsom i sklopovim
gde je to relevantno.

Clan 17
EU Deklaracija o usaglaSenosti

ate EU  Deklaracija o usaglaSenosti tre
nbsvesti da je ispunjavanje osnovnih zaht
mavedenih u Aneksu | i u odgovarém
olneksima ove Uredbe u odnosu
instrumente demonstrirano.

V2. EU Deklaracija o usaglaSenosti treba in
isnodel strukturu izloZzenu u Aneksu Xl o
iededbe, mora da sadrZi elemente navede
@fdgovarajgim modulima navedenim
shneksu 1l ove Uredbe i be stalno azurirana
itdto tako treba da bude prevedena na sluz
jezike Republike Kosovo.
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3. Kur mjeti matés i nénshtrohet mé shume
njé akti gé kérkon deklaratén e konformite
té BE-sé, pérpilohet deklaraté e vetme
konformitetit t&¢ BE-sé né lidhje me té gjit
kéto akte. Kjo deklaraté  pérmb
identifikimin e akteve né fjalé, duke pérfsh
publikimin e referencave té tyre.

4. Pérmes pérpilimit té deklaratés
konformitetit t€ BE-s€, prodhuesi e mé
pérgjegjésiné pér pérputhshmériné e mj
matés me Kkérkesat e parapara né
Rregullore.

Neni 18
Shénijimi i konformitetit

Konformiteti i mjetit matés pérmes kés
Rregullore pasqyrohet nga prania e she
CE dhe shenjave plotésuese té metrolog
Si¢ éshté pércaktuar né nenin 19 té ke
Rregullore.

Neni 19
Parimet e pérgjithshme té shénjimit CE
dhe té shénjimit plotésues té metrologjisé

1. Shénjimi CE i nénshtrohet dispozitave
nenit 9 dhe Shtojcés 1 té Rregullores
06/2013 pér Shenjén e Konformitetit kur n
rregullohet ndryshe me kété Rregullore.

2. Shénjimi plotésues i metrologjisé pérbé
nga shkronja e madhe ‘M’ dhe dy numra
fundit té vitit té ngjities, e rrethuar m

2 3eWhere a measuring instrument is subjec
stihore than one act requiring an EU declara
of conformity, a single EU declaration
haonformity shall be drawn up in respect of
aguch acts. That declaration shall contain
rientification of the acts concerned, includi

their publication references.

s& By drawing up the EU declaration
sgonformity, the manufacturer shall assu
atitsponsibility for the compliance of th
kétéasuring instrument with the requireme
laid down in this Regulation.

Article 18
Conformity marking

afhe conformity of a measuring instrument w
njdss Regulation shall be
Jijm@&sence on it of the CE marking and
ssapplementary metrology marking as specif
in Article 19 of this Regulation.

Article 19
General principles of the CE marking and of
the supplementary metrology marking

8 The CE marking shall be subject to
mprovisions of Article 9 and Annex 1

t3oKada je merni instrument predmet viSe
lipdnog akta koji zahteva EU Deklaraciju
plisaglaSenosti, jedna EU Deklaracija
alisaglaSenostte biti sastavljena u pogleg
teeih takvih akata. Ta deklaracija treba
neadrzi identifikaciju datih akata, uktjujuci i
objavljivanje njihovih referenci.

of. Posle izrade EU Deklaracije
mesaglaSenosti, proizdec preuzima
i@dgovornost za poStovanje uslova propisa
nis ovoj Uredbi kada je u pitanju mer
instrument.

Clan 18
Oznafavanje usaglasenosti

itbsaglasenost mernog instrumenta sao

indicated by thdredbom se pokazuje prisustvom CE ozn

tima njemu i dopunskim metroloskim oznaka
i&do Sto je navedenodanu 19 ove Uredbe.

Clan 19
Opsti principi CE oznaka i dopunskih
metroloSkih oznaka

e CE oznaka mora biti u skladu
pfodredbamailana 9 i Aneksom 1 Uredbe K

uRegulation No. 06/2013 on Conformity M
when not regulated differently by
Regulation.

rk6/2013 o oznakama usaglaSenosti ako

thiglrugaije regulisano ovom Uredbom.

h2t The supplementary metrology marking sh&l Dopunsko metroloSko obelezavatie se
t eonsist of the capital letter ‘M’ and the last twsastojati od velikog slova ,M* i poslednje d
aligits of the year of its affixing, surrounded pgifre godine njegovog utiskivanja, okruze
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drejtkéndésh. Lartésia e drejtkéndéshit ésh
barabarté me lartésiné e shenjés CE.

3. Rregullat e pércaktuar né Rregulloren

Shenjén e Konformitetit aplikohen, mutati€onformity Mark shall apply, mutatis mutand

mutandis,
metrologjisé.

pér shenjén plotésuese

Neni 20
Rregullat dhe kushtet pér ngjitien e
shenjés CE dhe shenjés plotésuese té
metrologjisé

1. Shenja CE dhe shenja plotésuese
metrologjisé ngjitet né ményré té dukshme
lexueshme dhe té pashlyeshme né mj
matés ose pllakén e saj té té dhénave. Ku
nuk éshté e mundshme ose nuk justifikg
pér shkak té natyrés sé mjetit matés,
ngjiten né dokumentet pércjellése dhe
paketim, nése ka.

2. Kur mjeti matés pérbéhet nga njé s
pajisjesh, gé nuk jané nén-bashkési,
operojné sé bashku, shenja CE dhe sh
plotésuese e metrologjisé ngjiten né pajis
kryesore té instrumentit.

3. Shenja CE dhe shenja plotésuese
metrologjisé ngjiten para se mjeti matés
vendoset né treg.

4. Shenja CE dhe shenja plotésuese

equal to the height of the CE marking.
p&r The rules set out in the Regulation

t@ the supplementary metrology marking

Article 20
Rules and conditions for affixing the CE
marking and the supplementary metrology
marking

»1e The CE marking and the supplemen
, iéetrology marking shall be affixed visib
elegibly and indelibly to the measuri

hedssible or not warranted on account of

b& affixed to the accompanying documents
to the packaging, if any.

€26 When a measuring instrument consists

gét of devices,
eojeerating together, the CE marking and
jeapplementary metrology marking shall
affixed on the instrument’s main device.

»3e The CE marking and the supplemen
tdetrology marking shall be affixed before

»4e The CE marking and the supplemen

metrologjis€ mund ti ngjiten mjetit gjat

émetrology marking may be affixed to

ta eectangle. The height of the rectangle sha

kgetrument or to its data plate. Where that is

atature of the measuring instrument, they s

not being sub-assemb

measuring instrument is placed on the marke

tﬁmogu biti prévrS¢ene na instrument toko

| mavougaonikom.  Visina ka

jednaka je visini CE oznake.

pravougaoni

@ Pravila utviena u Uredbi o oznakan
isJjsaglaSenostice se primenjivati, mutati
mutandis, za dopunske metroloSke oznake

na

Clan 20
Pravila i uslovi za utiskivanje CE oznaka i
dopunskih metroloSkih oznaka

taty CE oznaka i dodatne metroloSke oznédxe
lyse postaviti vidljivo, ¢itko i neizbrisivo na
ngnernom instrumentu ili njegovoj plici sa
mutdacima. Gde to nije moge ili nije
tlopravdano zbog prirode mernog instrume
haili ¢e biti pricvrS¢eni sa prat@®m
addkumentacijom i na pakovanju, ako tak
postoji.

D

nta,

pPaKada se merni instrument sastoji od sk
iesadaja, koji se zajedno se sklapaju, rg
tzajedno, CE oznaka i dodatne metrolo
beznake ¢e se postaviti ha glavhom degu

instrumenta.

ﬂaBy CE oznaka i dodatne metroloSke oznée
hee postaviti pre nego Sto se merni instrumn
tplasira na trziste.

upa
de
ske

D
v

ent

CE oznaka i dodatne metroloSke oznake




procesit té fabrikimit, nése kjo justifikohet.

5. Shenja plotésuese e metrologjisé duhe

pasojé menjéheré shenjén CE.
5.1 Shenja CE dhe shenja plotésues
metrologjisé pasohen nga nun
identifikues i trupit t& notifikuar, né rast
ai trup éshté pérfshiré né fazén kontrollu
té prodhimit sic éshté pércaktuar
Shtojcén |l té késaj Rregullore.
5.2 Numri identifikues i trupit té notifikug
ngjitet nga vet trupi ose, sipas udhézimg
té tij, nga prodhuesi ose pérfagésues
autorizuar.
5.3 Numri identifikues i trupit té notifikug
né fjalé éshté i pashlyeshém ose V¢
shkatérrues pas hegjes.

6. Shenja CE, shenja plotésuese
metrologjisé dhe numri identifikues, né
éshté e aplikueshme i trupit té notifiky
mund té pasohet nga ndonjé shenjé tjeté
tregon rrezik apo pérdorim té posagém.

KAPITULLI 4
AUTORIZIMI DHE NOTIFIKIMI |
TRUPAVE PER VLERESIMIN E
KONFORMITETIT

Neni 21
Autorizimi

2t te

nri
se  metrology marking shall be followed by t
ese identification number of the notified bod

eve 5.2 The identification number of the notifié
5i 1 body shall be affixed by the body itself
under its instructions, by the manufacturer njihovim

até- 5.3 The identification number of the notifié

r g followed by any other mark indicating

instrument during the fabrication process,
justified.

5. The supplementary metrology marking st
eimanediately follow the CE marking.
5.1 The CE marking and the supplement

né where that body is involved in th
production control phase as set out in An

r Il of this Regulation.

r or his authorised representative.
body concerned shall be indelible or sé
destructive upon removal.

6e The CE marking, the supplement:
smetrology marking and, where applicable,
ddentification number of the notified body m

special risk or use.

CHAPTER 4
AUTHORISATION AND NOTIFICATION
OF CONFORMITY ASSESSMENT
BODIES

Article 21
Authorisation

procesa proizvodnje, ako je to opravdano.

n&ll Dodatne metroloSke oznake odmah mo
pratiti CE oznaku.

ary5.1 Posle CE oznake
ne metroloSkih oznaka ¢e

i
uslediti

e to telo ukljweno u fazi kontrole
nexproizvodnje kako je navedeno u Aneksu
ove Uredbe.

>d 5.2 Identifikacioni broj imenovanog tet&

>d predstavnika.

2|f- 5.3 Identifikacioni broj imenovanog tela
pitanju mora biti neizbrisiv ili samo

destruktivan nakon uklanjanja.

. CE oznaka, dodatne metroloSke ozna
tlggle je to mogée, identifikacioni broj
aymenovanog tela mogu biti grani bilo kojim
drugim znakom koji ukazuje na poseban ri
ili upotrebu.

POGLAVLJE 4
AUTORIZACIJA | OBAVESTENJE
TELA ZA OCENJIVANJE

USAGLASENOSTI

Clan 21
Autorizacija

dodatni

y, identifikacioni broj imenovanog tela, gde|j

or, biti zalepljen od strane organa ili po
instrukcijama, od strane
proizvaiaca ili njegovog ovla&enog

u

e

zik




Detyrat e palés sé treté pér vlerésimin
Konformitetit sipas késaj Rregullore mund
krynen nga trupat pér vlerésimin
konformitetit g& pérmbushin kérkesat e ké&
Rregullore dhe jané autorizuar sipas Ligjit
04/L-039 pér Kérkesat Teknike pér Produ
dhe Vlerésim té Konformitetit dhe Udhézin
Administrativ nr. 04/2016 pér Ményrén
Autorizimit té Trupave pér Vlerésim
konformitetit.

1

Neni 22
Notifikimi

1. Ministria e njofton Komisionin lidhur m
trupat e autorizuar gqé kryejné detyra
paléve té treta té vlerésimit t& konformite
sipas késaj Rregullore.

2. Ministria e informon Komisionin pé
procedurat e tyre pér vlerésim, autorizim ¢
njoftim t& trupave pér vlerésim

konformitetit dhe monitorimin e trupave
notifikuar, dhe pér c¢farédo ndryshimi né ke
drejtim.

Neni 23
Kérkesat e ndérlidhura me trupat e
notifikuara

1. Pér géllime té autorizimit dhe notifikim

si¢ éshté rregulluar me nenet 21 dhe 23
késaj Rregullore (tash e tutje: notifikim
trupi pér vilerésimin e konformitetit

nauthorised according to the Law no. 04/L-(
ktsn Technical Requirements for Products
niConformity Assessment and Administrati

el. The Ministry shall notify the Commission
téodies authorised to carry out third-partyviagenih za obavljanje poslova ocenjivar

ptdonformity  assessment thisaglaSenosti tée strane prema ovoj Uredb|.

Tdird party conformity assessment tasks un
téhis Regulation may only be performed

eonformity assessment bodies which fulfil 1
saquirements of this Regulation and

énstruction no. 04/2016 on the Manner
Authorization of Conformity Assessme
Bodies.

Article 22
Notification

tasks under

Regulation.

r2. The Ministry shall inform the Commission
Iteeir procedures for the assessm
[Gauthorisation and notification of conformi
téaissessment bodies and the monitoring
stiotified bodies, and of any changes thereto.

Article 23
Requirements relating to notified bodies

itt. For the purposes of authorisation
? riétification as regulated in Articles 21 and

)of this Regulation (hereinafter: notification),

dgadaci za procenu usaglaSenostédrstranke
bya osnovu ove Uredbe mogu se vrSiti sam
heela za ocenjivanje usaglaSenosti kK
afspunjavaju zahteve iz ove Uredbe i ok
3 u skladu sa Zakonom br. 04/L - 039
amehnékim  zahtevima  za  proizvode

vecenjivanje usaglasenosti i Administrativn
afputstva br. 04/2016 o &iau autorizacije telg
nta ocenjivanje usaglasenosti.

Clan 22
Obavestenje

ol. Ministarstvo¢e obavestiti Komisiju organ

2. Ministarstvo ¢e obavestiti Komisiju ¢
ofvojim postupcima za procenu, autorizacij
ophavesStenje o telima za  ocenjiva
twisaglasenosti i nadgledanje prijavljenih tel
wfo kakvih promena u vezi sa tim.

Clan 23

Zahtevi koji se odnose na autorizovana telg

D za
oja

nja

U i
nje
a, i

7|

nja

ahako je regulisan@lanovima 21 i 22 iz ove

q

1. Za potrebe autorizacije i obaveStava

22redbe (u daljem tekstu: obavesStenje), telo za

arocenu usaglasenosti mora da ispuni us

ove

iconformity assessment body shall meet

theopisane u paragrafima od 2 do 11 o

og




pérmbushé kérkesat e parapara né parag
2 deri 11 té kétij neni.

2. Trupi pér vlerésim té konformitet
themelohet sipas ligieve té Republikés
Kosovés dhe ka personalitet juridik.

3. Trupi pér vilerésim té konformitetit ésh
trup i palés sé treté i pavarur nga organiz
ose instrumenti matés té cilin e vlieréson.

3.1 Trupi gé i pérket njé shogate té bizn
ose federate profesionale gé pérfaqé
ndérmarrjet e pérfshira né dizajn, prodh
objekt, montim, pérdorim ose mirémbaijtje
I mjeteve matése té cilat i vleréson, munc
konsiderohet trup i tillé, me kusht gé
demonstrohet pavarésia e saj dhe munge
ndonjé konflikti té interesit.

4. Trupi pér vlerésim té konformiteti
menaxhmenti i tij i nivelit té larté d
personeli pérgjegjés pér kryerjen e detyr
pér vlerésimin e konformitetit nuk jan
dizajnuesi, prodhuesi, furnizuesi, instalue
blerési, pronari, pérdoruesi ose mirémbajté
mjeteve matése té cilat i vlerésojné, e
pérfagésuesi i ndonjérit prej kétyre palé
Kjo nuk e pengon pérdorimin e mjete
matése té vlerésuara (& nevojiten

operimet e trupit pér vlerésimin

konformitetit ose pérdorimin e mjete

redguirements laid down in paragraphs 2 to 1
this Article.

i2. A conformity assessment body shall
sstablished under the Republic of Kosovo |z
and shall have legal personality.

t8. A conformity assessment body shall bg
rdbard-party body  independent  of  th
organisation or the measuring instrument
assesses.

esiB.1 A body belonging to a busine
soassociation or professional federat
m,representing undertakings involved in t
tédesign, manufacturing, provision, assemi
] tdise or maintenance of measuring instrum
téwhich it assesses, may, on condition that
2sairdependence and the absence of any cor
of interest are demonstrated, be considé¢
such a body.

t4. A conformity assessment body, its top le
emanagement and the personnel responsiblé
agarrying out the conformity assessment ta
a&hall not be the designer, manufactu
2supplier, installer, purchaser, owner, user
gniintainer of the measuring instruments wh
tHwey assess, nor the representative of an
vihose parties. This shall not preclude the us
vassessed measuring instruments that
péecessary for the operations of the conforn
eissessment body or the use of such meas
enstruments for personal purposes.

L addna.

2. Telo za ocenjivanje usaglaSenosti
hevrduje u skladu sa zakonima Republi
\W®sova i ima svojstvo pravnog lica.

3. Telo za ocenjivanje usaglaSeno&i biti
bti@ca strana telo nezavisna od organizacije
nénernog instrumenta kojeg ocenjuje.

it

3.1 Telo koje pripada privrednom drustvu
sprofesionalnoj federaciji koja predstav
omcesnika u projektovanju, proizvodn
h@ruzanju, sklapanju, kodénju ili odrzavanju
vlynernih instrumenata koji se ocjenjuju, p
enislovom da njegova nezavisnost i odsus
itdlo kakvog sukoba interesa bu
iflidmonstrirana, moze se smatrati tak
2réelom.

vél Telo za ocenjivanje usaglasenosti, nje
2 Visoki menadZzment kao i osoblje odgovor
k& obavljanje zadataka u okviru ocenjiva
rarsaglasenosti ne mogu  biti
proizvaia¢, snabdewd instalater, kupag
icfasnik, korisnik ili zaduZzen za odrzavar
ynodrnih instrumenata koji se procenjuju, 1
epoédstavnik bilo koje od tih stranaka. Ovo
midjucuje upotrebu procenjenih  mern
nitystrumenata koji su neophodni za rad tela
loognjivanje usaglasenosti ili kaf@énje tih
mernih instrumenata zaltie potrebe.

se
ke

2 ili

[
ja

tvo
de
m

gov
no
nja

projektant,

je
niti
ne
ih
1 za

matése té tilla pér qéllime personale.




4.1 Trupi pér vierésim té konformitetjt, 4.1 A conformity assessment body, its topd.1 Telo za ocenjivanje usaglaseno

menaxhmenti i tij i nivelit té larté d
personeli pérgjegjés pér kryerjen e detyr
pér vlerésimin e konformitetit nu
pérfshihen drejtpérsédrejti né dizajnim
prodhimin ose ndértimin, marketingu
instalimin, pérdorimin ose mirémbajtjen
kétyre mjeteve matése, ose t'i pérfagés
palét e angazhuara né kéto veprimtari.

nuk duhet té angazhohen né ndg
veprimtari gé bie ndesh me pavarésin
tyre té gjykimit dhe integritetit pérkitaz
me  veprimtaritt e  vlerésimit
konformitetit pér té cilat jané notifikua
Kjo vecanérisht vlen pér shérbim
konsulente.

4.2 Megjithaté, nén-paragrafi i dyté nuk
pérjashton mundésiné e shkémbimit
informatave teknike né mes té prodhug
dhe trupit pér géllime té vlerésimit

konformitetit.

4.3 Trupat e vlerésimit té konformite
sigurojné se veprimtarité e filialeve o
nén-kontraktuesve té tyre nuk e pre
konfidencialitetin, objektivitetin 0s
paanésiné e veprimtarive té tyre |
vlerésim té konformitetit.

5. Trupat e vlerésimit t& konformitetit di
personeli i tyre kryejné veprimtari p
vlerésim té konformitetit me nivelin mé
larté  té integritetit profesional dh
kompetencé teknike té nevojshme né fus
specifike dhe jané té liré nga té gjit

i

e level management and the person
aveesponsible for carrying out the conform
k assessment tasks shall not be directly invo
n,in the design, manufacture or construction,
n, marketing, installation, use or maintenance
e those measuring instruments, or represent
oje¢arties engaged in those activities. They s
Atanot engage in any activity that may confl
njévith their independence of judgement

£ éntegrity in relation to conformity assessme
zi activities for which they are notified. Th

é shall in particular apply to consultan
I. services.
et

e4.2 The second subparagraph does
téhowever, preclude the possibility
2siexchanges of technical information betwe
té the manufacturer and the body for f
purposes of conformity assessment.

tit 4.3 Conformity assessment bodies s
seensure that the activities of their subsidia
kinor subcontractors do not affect t
confidentiality, objectivity or impartiality o
nértheir conformity assessment activities.

a)

-3

n®. Conformity assessment bodies and t
Bpersonnel shall carry out the conform
t&ssessment activities with the highest degre
grofessional integrity and the requisite techn
héompetence in the specific field and shall

nehjegov visoki menadZzment kao i osob
ty odgovorno za obavljanje zadataka u oky
vedcenjivanja usaglasenosti ne sme
thairektno  ukljkeno u  projektovanje
» oproizvodnju  ili  izgradnju, marketing
thastaliranje, korienje ili odrzavanje til
halnernih instrumenata, ili da predstayv
ictstranke koje se bave tim aktivnostima. (
orse née upustati u bilo kakvu aktivnost ko
>ntmoze biti u suprotnosti sa njihovo
IS nezavisno&u u ocenjivanju ili integriteta
cy odnosu na uskéenost poslova ocenjivan
za koje su obaveSteni. Ovo se pose
odnosi na konsultantske usluge.

no#.2 Drugi pod-paragraf, miatim, ne
of iskljuéuje mogénost razmene tehtkih
rerinformacija izméu proizvaiaca i tela za
hepotrebe ocenjivanja usaglasSenosti.

nalt.3 Tela za ocenjivanje usaglasen
iesnoraju osigurati da aktivnosti njihov
hefilijala ili pod-izvodatca ne uttu na
f poverljivost, objektivnost ili nepristrasno

svojih aktivnosti ocenjivanja usaglasenosit

n8ir Tela za ocenjivanje usaglaSenosti i njih
itgsoblje trebaju realizovati poslo
eooknjivanja  usaglasenosti sa  najvig
cstepenom  profesionalnog  integriteta

potrebnom stréno&u u speciitnoj oblasti i

hitee from all pressures and induceme

ntseba da budu slobodni od svih pritisak

lja
Dni
ja
m
f
a

bno

DSti
h
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i
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e
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presionet dhe nxitet, vecanérisht :
financiare, té cilat do t&€ mund té ndikonin
giykimin e tyre ose né rezultatet

veprimtarive pér vlerésimin e konformitet

posacérisht pér sa i pérket personave
grupeve té personave (& kané interesg
rezultatet e kétyre veprimtarive.

6. Trupi i vlerésimit té konformitetit éshté |
gjendje té kryejé té gjitha detyrat e vlerési
té konformitetit gé i jané caktuar sip
Shtojcés Il té késaj Rregullore dhe pér té c
éshté notifikuar, pa marr parasysh nése
detyra kryhen nga vet trupi i vlerésimit
konformitetit ose né emér té tij dhe n
pérgjegjési té tij. Gjaté gjithé kohés dhe
secilén  proceduré té  vlerésimit
konformitetit dhe secilin lloj t& kategori |
mjeteve matése pér té cilat éshté notifiky
trupi i vlerésimit té konformitetit duhet t
keté né dispozicion:

6.1 personelin me njohuri teknike d
pérvojé té mjaftueshme dhe té& duhur
kryerjen e detyrave té vlerésimit
konformitetit;

6.2 pérshkrimet e procedurave
pajtueshméri me té cilat kryhet vlerésim
konformitetit, duke siguruar transpareng
dhe aftésiné pér riprodhimin e kéty
procedurave. Duhet té keté politika d
procedura té duhura gé& béjné dallimin
detyrave gé kryen si trup i notifikuar d
veprimtarité tjera;

agoarticularly financial, which might influenc

néeir judgement or the results of th
eonformity assessment activities, especially
itregards persons or groups of persons with
dpterest in the results of those activities.
1 né

n®. A conformity assessment body shall
mipable of carrying out all the conform
aassessment tasks assigned to it by Annex |
|&#ms Regulation and in relation to which it h

epodsticaja, posebno finansijskih, koji moFu
einticati na njihov sud ili rezultate njihovih
aktivnosti ocenjivanja usaglasenosti, posepno
@npogledu lica ili grupe lica koja imaju
interesa u rezultatima tih aktivnosti.

& Telo za ocenjivanje usaglasenosti mora|biti
ty stanju da izvrSi sve zadatke u okvjru
ocknjivanja usaglasenosti koji su joj dodelj

eni
as Aneksu Il ove Uredbe i u odnosu na koje je

idras been notified, a conformity assess
ibody shall have at its disposal the necessary

~

he.1 personnel with technical knowledge &
péufficient and appropriate experience

téperform the conformity assessment tasks;

n&.2 descriptions of procedures in accorda
i with which conformity assessment is carr
éout, ensuring the transparency and the ab
reof reproduction of those procedures. It s
héave appropriate policies and procedure

6.3 procedurat pér kryerjen e veprimtar

&een notified, whether those tasks are carr@ohveStena, bilo da se ti poslovi obavljaju
téut by the conformity assessment body itself strane tela za ocenjivanje usaglasenosti
eon its behalf and under its responsibility. At jatijihovo ime i pod njihovom odgovornés.

pimes and for each conformity assessmedut svakom trenutku i za svaku procedl
tprocedure and each kind or category | otenjivanja usaglaSenosti i svaku vrstu
é&measuring instruments in relation to which Kategoriju merila u odnosu na kojima

indb.1 osoblje sa

place that distinguish between tasks it carriesazliku izmefu poslova koje obavlja kao
neout as a notified body and other activities;

vé.3 procedures for the performance of activitie$.3 procedure za obavljanje poslova k

od
li u

uru
ili
je
@itavesSten, telo za ocenjivanje usaglasenosti

. treba obavezno imati na raspolaganju:

teh¥kim znanjem i
todovoljnim i odgovarajtim iskustvom za
obavljanje zadataka i poslova u okv
ocenjivanja usaglasenosti;
ncé.2 opise procedura u skladu sa kojima
edobavlja usaglasenost, obe#bg
ilityransparentnost i mognost reprodukcije til
alpostupaka. Potrebno je obuhvatiti
imdgovarajde politike i procedure koje pray

|
[
e

ovlasteno telo i drugih aktivnosti;

oji




gé marrin parasysh madhésiné e dety
sektorin né té cilin operon, strukturén e s
shkallén e kompleksitetit té teknologjisé
mjetit matés né fjalé dhe masa apo na
serike e procesit té prodhimit. Trupi
vlerésimit té konformitetit i ka mjetet
nevojshme pér kryerjen né ményré té du
té detyrave teknike dhe administrative
ndérlidhura me veprimtarité e vlerésimit
konformitetit dhe ka qasje né té gjit
pajisjet ose objektet e nevojshme.

7. Personeli
vlerésimit té
karakteristika:

pér kryerjen e detyrave
konformitetit i ka két

7.1 trajnim té fuqgishém teknik dh
profesional g& mbulon té gjitha veprimtar
e vlerésimit té konformitetit pér té cil
éshté notifikuar trupi i vlerésimit
konformitetit;

7.2 njohuri té kénagshme té kérkesave
vlerésimeve gé kryejné dhe autoritet adek
pér té kryer ato vlerésime;

7.3 njohuri dhe té kuptuar té duhur
kérkesave themelore té pércaktuara

Shtojcén | té késaj rregullore dhe
Shtojcat relevante specifike p
instrumentin, té standardeve

harmonizuara  té  aplikueshme d
dokumenteve normative dhe té dispozit:
relevante té legjislacionit;

7.4 aftésia pér té pérpiluar certifika
shénime dhe raporte gé demonstrg

réshich take due account of the size of [aruzimaju u obzir veliine jednog preduze,
sayndertaking, the sector in which it operates| itsektora u kome posluje, njegove struktl
sétructure, the degree of complexity of thestepen sloZzenosti tehnologije mern
lyraeasuring instrument technology in questiorinstrumenta u pitanju i mase ili serijs
iand the mass or serial nature of the produdtioprirode  proizvodnog procesa.Telo
eprocess. A conformity assessment body shatbcenjivanje  usaglaSenosti mora im
have the means necessary to perform |theeophodna sredstva za obavljanje tekihi
téechnical and administrative tasks conneg¢ted administrativnin zadataka u vezi
tévith the conformity assessment activities in|araktivnostima ocenjivanja usaglasenosti
haappropriate manner and shall have access to atigovarajdi nacin i osiguran pristup svin
necessary equipment or facilities. potrebnim urdajima ili objektima.

#® The personnel responsible for carrying
pconformity assessment tasks shall have
following:

odt Osoblje koje je odgovorno za obavlja
theslova ocenjivanja usaglasenosti m
posedovati slede:

e 7.1 sound technical and vocational train
itecovering all the conformity assessmg
At activities in relation to which the conformi
€ assessment body has been notified;

ng7.1 tehnéku i stricnu obuku koja pokriva
entsve aktivnosti ocenjivanja usaglasenost
ly vezi kojih je obaveSteno telo za proce
usaglasenosti;

tg.2 satisfactory knowledge of
uatequirements of the assessments they carr
and adequate authority to carry out th
assessments;
teé7.3 appropriate knowledge and understanding.3 odgovarajée znanje i razumevan|
néf the essential requirements set out in Annexsnovnih uslova navedenih u Aneksu |
nél of this Regulation and in the relevantove Uredbe i u relevantnim aneksima koji
er instrument-specific Annexes, of the applicableodnose na instrumente, u okviru véhe
téharmonised standards and normativausklaienin  standarda i  normativn
hedocuments and of the relevant provisiong oflokumenata i relevantnih odredaba zakor
avdegislation;

e 7.2 zadovoljavajée znanje o zahtevima
ookviru procena koje obavljaju i adekvat
psevlascenje da obavljaju te procene;

[a, 7.4 the ability to draw up certificates, records7.4 sposobnost za pripremu i sastavljg
jnénd reports demonstrating that assessmensertifikata, zapisnika i izveStaja Kka
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kryerjen e vlerésimeve.

8. Garantohet paanésia e trupave té vlerés
té konformitetit, menaxhmentit té nivelit
larté dhe personelit pérgjegjés pér kryerje
detyrave té vlerésimit té konformitetit.
Pagesa e menaxhmentit té nivelit té larté
personelit pérgjegjés pér kryerjen e detyr
té vlerésimit t& konformitetit té trupit pé
vlerésimin e konformitetit nuk varet ng
numri i vlerésimeve té kryera ose n
rezultatet e kétyre vlerésimeve.

9. Trupat e vlerésimit té konformitetit
marrin siguriné e detyrimit pérve¢ né
detyrimin e merr Qeveria e Kosovés
pajtueshméri me ligjin kombétar té Kosoveés

10. Personeli i trupit té vleré&simit
konformitetit mban sekretin profesional s:
pérket té gjitha informatave té€ marra gj
kryerjes sé detyrave sipas Shtojcés Il té k
Rregullore ose cfarédo dispozite té lig
kombétar g€ i jep efekt asaj, pérg
autoriteteve kompetente té shteteve anétar
té cilat kryhen veprimtarité. Té drejtat
pronésisé jané té mbrojtura.

11. Trupat e vlerésimit té konformitetit mart
pjesé ose sigurojné qé personeli i t
pérgjegjés pér kryerjen e detyrave

vlerésimit té konformitetit informohet pé
veprimtarité relevante té standardizimit d
veprimtarité e grupit bashkérendues té org

have been carried out.

5iBit The impartiality of the conformit
téassessment bodies, their top level manage
naed of the personnel responsible for carry
out the conformity assessment tasks shal
dgearanteed.The remuneration of the top le
anganagement and personnel responsible
sicarrying out the conformity assessment task|
y@ conformity assessment body shall not dep
gan the number of assessments carried out @
the results of those assessments.

@. Conformity assessment bodies shall take
skeability insurance unless liability is assumed
nfée Kosovo Government in accordance w
5.Kosovo national law.

1l0. The personnel of a conformity assessn
abiody shall observe professional secrecy V
atégard to all information obtained in carryi
Beat their tasks under Annex |l
JjRegulation or any provision of national |2
agving effect to it, except in relation to th
ecoipetent authorities of the Member State
ghich its activities are carried out. Propriet:
rights shall be protected.

ill. Conformity assessment bodies s
yparticipate in, or ensure that their person
t&sponsible for carrying out the conform
srassessment tasks are informed of, the rele
hetandardisation activities and the activities

pokazuju da su procene izvrsene.

y8. Nepristrasnost tela za ocenjiva
mesdaglasSenosti, njihovog VisSOK(
imgenadZzmenta i osoblja koje je odgovorno
dieavljanje poslova ocenjivanja usaglasen
\ge garantuje.Naknada za visoki menadzmg
tmoblje koje je odgovorno za obavljar
spafslova ocenjivanja usaglasenosti u oky
érth za ocenjivanje usaglaSenosti ne zavis|
rbooja izvrSenih procena ili o rezultatima

procena.

QutTela za ocenjivanje usaglasenosti mo
kyuzeti osiguranje od odgovornosti, osim 3
igdgovornost nije preuzela Vlada Kosova
skladu sa nacionalnim zakonima Kosova.

néx Osoblje tela za ocenjivanje usaglasen
vitteba da poStuje profesionalnu poverljivos
ngezi sa svim informacijama dobijenim

of thimbavljanju svojih zadataka u skladu

wAneksom 1l ove Uredbe ili bilo koju odredh
i@acionalnog zakona koja ima direktn
uricaja, osim u odnosu na nadleZzne org
yrzava clanica u kojoj se njene aktivnos
sprovode. Vlasgka prava moraju
zasttena.

nall. Tela za ocenjivanje usaglaSenoéé
nelestvovati u, ili obezbediti da njihov
tgsoblije koje je odgovorno za obavljarn
vaatlataka u okviru ocenjivanja usaglasen
btide informisano o relevantnim aktivnost

atie notified body coordination grou
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té notifikuar té themeluar sipas legjislacio
relevant té harmonizuar té Unionit d
aplikohet si udhézues i pérgjithshém

vendimet administrative dhe dokumentet

prodhuara si rezultat i punés sé atij grupi.

Neni 24
Supozimi i konformitetit té trupave té
notifikuar
Kur trupi i vlerésimit té konformiteti

demonstron konformitetin e veté me kritere
pércaktuara né standardet relevante
Kosovés ose pjesé té tyre, referencat ¢
cilave jané publikuar né Gazetén Zyrtare
Kosovés, té cilat pérshtaten me standard
harmonizuara evropiane, referencat e té ci
jané publikuar né Gazetén Zyrtare
Bashkimit Evropian, do té supozohet se &s
né pérputhshméri me kérkesat e pércakt
né nenin 23 té késaj Rregullore pér aq
standardet e harmonizuara té aplikueshn
mbulojné kéto kérkesa.

Neni 25
Filialet dhe nén-kontraktimi nga trupat e

notifikuar

1. Kur njé trup i notifikuar nénkontrakta
detyra specifike té ndérlidhura me vlerésin
e konformitetit ose ka opsion pér filial,
siguron Qgé nénkontraktuesi ose filiali
pérmbushé kérkesat e pércaktuara né nen
té késaj Rregullore dhe e informon autorite
notifikues né pérputhje me rrethanat.

néstablished under the relevant Un
hearmonisation legislation and shall apply
pgeneral guidance the administrative decisi
and documents produced as a result of the v
of that group.

Article 24
Presumption of conformity of notified bodies

I Where a conformity assessment bg
tdemonstrates its conformity with the crite
l&8d down in the relevant Kosovo standards
> pirts  thereof, the references of which h
b&en published in the Kosovo Official Gaze
etveich are adopting European harmoni
astandards, the references of which have K
tgublished in the Official Journal of th
siidéropean Union, it shall be presumed
uaamply with the requirements set out in Artig
23 of this Regulation in so far as the applica
ndarmonised standards cover those requiremg

Article 25
Subsidiaries of and subcontracting by
notified bodies

nl. Where a notified body subcontracts sped
ntasks connected with conformity assessmen
ahas recourse to a subsidiary, it shall ensure
the subcontractor or the subsidiary meets
m@Quirements set out in Article 23 of t
tRegulation and shall inform the notifyin

agrupe imenovanih tela koja je uspostavljen
akladu sa relevantnim harmonizovan
opakonima Unije i primenjuju se kao op3
vapgutstvo  za  administrativne  odluke
dokumente koji su proizvedeni kao rezu
rada te grupe.

Clan 24
Pretpostavka usaglaSenosti autorizovanih
tela

pdyamo gde telo za ocenjivanje usaglasen
ridemonstrira usaglaSenost sa kriterijumi
otvrdenim  u  relevantnim  kosovskif
ag@mndardima ili njihovim delovima,cije
iteeference su objavijene u Sluzbenom glasi
sébsova, koji usvajaju Evropsk
dEmmonizovane standardeéije reference s
@bjavljene u Sluzbenom listu Evropske un
wnatrée se da ispunjavaju uslovedana 23
clz ove Uredbe u onoj meri u kojoj
hdeimjenjuju  usaglaseni  standardi  k
bpiskrivaju te zahteve.

Clan 25
Filijale i podugovaranja od strane
autorizovanih tela

ific Kada autorizovane telo podugovq
tkmnkretne zadatke u vezi sa ocenjivan;
thaaglasenosti ili ih dodeli svojoj filijali, on
ke osigurati da podizvas ili filijala
ispunjavaju uslove propisane dlanu 23 iz
@wve Uredbe i o0 tome pravovreme

authority accordingly.

obaveStava upravno telo.
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2. Trupat e notifikuar marrin pérgjegjési
ploté pér detyrat e kryera n(
nénkontraktuesit ose filialet kurdo
themelohen ato.

3. Veprimtarité mund té nénkontraktohen ¢
kryhen vetém nga filiali me marréveshje
klientit.

4. Trupat e notifikuar i mbajné né dispozici
pér Inspektoratin e Tregut dokumen
relevante gé kané té béjné me vlerésimi
kualifikimeve té nénkontraktuesit ose
filialit dhe punés sé kryer nga ta sip
Shtojcés Il té késaj Rregullore.

Neni 26
Trupat e akredituara né shtépi

1. Trupi i akredituar né shtépi mund
shfrytézohet pér té kryer veprimtarité
vlerésimit té konformitetit pér kryerjen e
cilit pérbén pjesén me géllim
implementimit té procedurave té pércaktu
né pikén 2 (Moduli A2) dhe pikén 5 (modt
C2) té Shtojcés Il té késaj Rregullore. Ky tn
pérfshiné pjesén e ndaré dhe té dalluesh
punés dhe nuk merr pjesé né dizajni
prodhimin, furnizimin, instalimin, pé&rdorimi
ose mirémbajtjen e instrumenteve matése
cilat i vleréson.

2. Trupi i akredituar né shtépi i pérmbus
kéto kérkesa:

t8. Notified bodies shall take full responsibil
ydor the tasks performed by subcontractors
j8ubsidiaries wherever these are established.

il Activities may be subcontracted or carr
téut by a subsidiary only with the agreement
the client.

o4. Notified bodies shall keep at the disposa
Felhe Market Inspectorate the relevant docum
ncencerning the assessment of the qualificat
téf the subcontractor or the subsidiary and

Regulation.

Article 26
Accredited in-house bodies

t&. An accredited in-house body may be use
earry out conformity assessment activities

[§ourpose of implementing the procedures set
aira point 2 (Module A2) and point 5 (Modu
IIC2) of Annex Il of this Regulation. That bo
ughall constitute a separate and distinct par
e¢h& undertaking and shall not participate in
idesign, production, supply, installation, use
nmaintenance of the measuring instrument
2 aifsesses.

H& An accredited in-house body shall meet

tY. Autorizovana tela treba da preuzmu pt

adgovornost za poslove koje obavljg
podizvaiaci ili filjale gde god su one
uspostavljene.

&1 Aktivnosti mogu biti date pod izdenje ili
oé dodeljuju filijalama samo uz saglasn
Klijenta.

&f Autorizovana tela treba da osigurajy
epteoguee na raspolaganje TrziSnoj inspek
@ relevantna dokumenta koji se odnose
tpeocenu kvalifikacije podizuieca ili filijale

agork carried out by them under Annex Il of thikao i poslova koji se preduzimaju kako bi i

bili u skladu sa Aneksom Il ove Uredbe.

Clan 26
Accreditovana interna tela

dito Akreditovano interno telo moZe da
flpristi za obavljanje poslova ocenjivar

téhe undertaking of which it forms a part for thesaglaSenosti za preddaeod kojih je deo s

ailfem sprovaenja procedure navedene
gacki 2 (Modul A 2) i taka 5 (Modul C2) iz
dy\neksa Il ove Uredbe. To tete predstavljat
t pfseban i raztit deo preduzéa i ne moze ds

testvuje u  projektovanju, proizvodn
enabdevanju, instaliranju, koégnju ili
soilrzavanju mernih instrumenata  koji

ocenjuju.

tBe Akreditovano interno telo mora (

following requirements:

ispunjava slede uslove:
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2.1 akreditohet né pérputhshméri me Ligjin2.1 it shall be accredited in accordance V

pér Akreditim;

2.2 trupi dhe personeli i tj jané
identifikueshém pér nga ana organiza
dhe kané metoda raportimi né kuadér té
cilés veprimtari e krijojné pjesén qé sigur
paanésiné e tyre dhe ia demonstrojné
trupit relevant kombétar té akreditimit;

2.3 as trupi e as personeli nuk ja
pérgjegjés pér dizajnimin, prodhimi
furnizimin, instalimin, operimin  0s

mirémbajtien e mjeteve matése té cilg
vlerésojné e as nuk angazhohen né nd
veprimtari gé do té mund té binte ndesh
pavarésiné e gjykimit ose integritetit lidh
me veprimtarité e tyre té vlerésimit;

2.4 ai ofron shérbime ekskluzivisht p

veprimtariné né té cilén béné pjeseé.

3. Trupi i akredituar né shtépi nuk ésht
autorizuar dhe nuk notifikohet te shte

anétare ose Komisioni, mirépo informatdember

lidhur me akreditimin e tij i jepen Ministrig
pérmes veprimtarisé né té cilén béné pjesé
nga Trupi Kombétar i Akreditimit me kérke
té késaj té fundit.

Neni 27
Detyrimet operative té trupave té
notifikuar

onwhich they form a part which ensure th

n, responsible for

a)

-

ongghall they engage in any activity that mig

the Law on Accreditation;
€ 2.2 the body and its personnel shall
iveorganisationally  identifiable and ha
séeporting methods within the undertaking

atinpartiality and demonstrate it to the relev
national accreditation body;

né2.3 neither the body nor its personnel shal

the design, manufacty

supply, installation, operation or maintenar

t iof the measuring instruments they assess|

meonflict with their independence of judgme
ur or integrity in relation to their assessmg
activities;

ér 2.4 it shall supply its services exclusively
the undertaking of which it forms a part.

83L An accredited in-house body shall not
tetuthorized and shall not be notified to |
States or the Commission,
a@nformation concerning its accreditation sh
bsegiven by the undertaking of which it form:s
s@art or by the National Accreditation Body
the Ministry at the latter’s request.

Article 27
Operational obligations of notified bodies

eipreduzéa c¢iji deo obrazuju kako bi s
anbsigurala njihova nepristrasnost i ista |

ncedgovorni
jhinstrumenata koje oni procenjuju nitie

2n$uprotnosti

pitanicama ili Komisija, ali informacije

5@reduzéa od kojih je s&injen deo ili od

vith.1 bice akreditovano u skladu sa Zakonom o
akreditaciji;

b22 telo i njegovo osobliec¢e biti

yeorganizaciono prepoznatljivi uz

i
e
ila
za

ofispostavljene metode izveStavanja u okyiru

demonstrirana pred nacionalnim telom
akreditaciju;

reg.3 ni telo ni njegovi zaposleni ne mogu biti
za projektovanje, proizvodnju,
noabavku, instalaciju, rad i odrzavanje mernih
nucestvovati u aktivnostima koje mogu biti
sa njihovom nezavisnos
prilikom ocenjivanja ili integriteta u odnos
na svoje aktivnosti ocenjivanja;

t@.4 svoje usluge trebaju pruzati iskiwo
prema preduzéma od kojih je s&njen
jedan deo.

u

B2 Akreditovano interno telo e biti
hevla&ena i ne dostavlja se Drzavama
D
adlkreditaciji trebaju biti predate od strane
tetrane Nacionalnog tela za akreditaciju |za

Ministarstvo na njihov zahtev.

Clan 27
Operativne obaveze autorizovanih tela

1. Trupat e notifikuar kryejné vlerésime

té. Notified bodies shall carry out conformityl. Autorizovana

tela vrSe ocenjivanje




konformitetit né pajtueshméri me procedura

vlerésimit té konformitetit t& pércaktuara
Shtojcén Il té késaj Rregullore.

2. Vlerésimet e konformitetit kryhen

ményré proporcionale, duke shman
pengesat e panevojshme pér
ekonomik.  Trupat e  vlerésimit t

konformitetit i kryejné veprimtarité e tyr
duke i marré parasysh madhésiné e dety
sektorin né té cilin operon, strukturén e ¢
shkallén e kompleksitetit t& teknologjisé
instrumentit matés né fjalé dhe masa

natyra serike e procesit té prodhimit.

Duke e béré kété, ata sidoqofté e respekt
shkallén e ashpérsisé dhe nivelin e mbroj
gé nevojitet pér pérputhshmériné e mje
matés me kété Rregullore.

3. Kur trupi i notifikuar konstaton se kérkes
themelore té pércaktuara né Shtojcén |
Shtojcat relevante specifike pér mjetet
késaj Rregullore ose standar
korresponduese té harmonizuara, dokume
normative ose specifikimet tjera teknike n
jané pérmbushur nga prodhuesi, ai kérkon
prodhuesi gé té marré masa té duh
korrektuese dhe nuk léshon certifikaté
konformitetit.

4. Nése gjaté monitorimit té konformitetit p
léshimit té certifikatés, trupi i notifikug
konstaton se mjeti matés nuk é&shté
pérputhje, ai kérkon nga prodhuesi
ndérmarré masat e duhura korrektuese d

I

operatouénecessary burdens for economic opera

tassessments in accordance with the confor
néssessment procedures provided for in Anne
of this Regulation.

&. Conformity assessments shall be carried
jim a  proportionate manner, avoidi

€Conformity assessment bodies shall perfc
etheir activities taking due account of the size
rés,undertaking, the sector in which it opera
sa@is structure, the degree of complexity of 1

apad the mass or serial nature of the produg
process.
oJnéso doing they shall nevertheless respect
tidegree of rigour and the level of protect
tiéquired for the compliance of the measur
instrument with this Regulation.

sad. Where a notified body finds that the esser
dieguirements set out in Annex | of th
Regulation and in the relevant instrume
lspecific Annexes or corresponding harmoni
rdetndards, normative documents or
utechnical specifications have not been met [
nganufacturer, it shall require that manufacty
ura take appropriate corrective measures
whall not issue a certificate of conformity.

ad4. Where, in the course of the monitoring
rconformity following the issue of a certificate
nétified body finds that a measuring instrum
téo longer complies, it shall require t

motenjivanje  usaglaSenosti  predimih  u
Aneksu Il iz ove Uredbe.
@ut Ocenjivanje usaglaSenosti se vrSi

ngroporcionalan nan, izbegavajdi nepotrebni
l[deget za priviedne subjekte. Tela

piweenjivanje  usaglasenosti  obavljaju sv
aktivnosti uzimajdi u obzir veltinu jednog
tggeduzéa, sektor u kome posluje, njego
retrukturu, stepen  slozenosti  tehnolog

gdéeasuring instrument technology in questionernog instrumenta u pitanju i ka&hu ili

tiwerijsku prirodu proizvodnog procesa.

Pri tome onice ipak poStovati stepen strogo
thestepen zaStite potreban za usaglase
amernog instrumenta sa ovom Uredbom.

ing

tBal Kada autorizovano telo smatra da b
igslovi navedeni u Aneksu | ove Uredbe
mtelevantnim Aneksima koji se odnose
setstrumente ili odgovarafie harmonizovang

oth&tandarde, normativhe dokumente ili dry

reroizvadaca, isto ¢e traziti da proizvéac
gmeéduzme odgovaraje korektivne mere
nece izdati sertifikat o usaglasenosti.

df. Ako u toku préenja usaglasSenosti nak
&davanja sertifikata, autorizovano telo utv,
eda merni instrument viSe nije usaglasen,

hée zahtevati od proizviaca da preduzm

henanufacturer to take appropriate correct

ivelgovarajae korektivne mere i treba

migaglasSenosti u skladu sa procedurama

|

na

za
pje

je

Sti
nost

tni
u
na

)

=

ge

pyednicke specifikacije nisu ispunjeni od strane

DN
rdi

0No
.I
a




pezullon ose térhegé -certifikatén né 1

nevoje.

5. Nése nuk ndérmerren masat korrektu

ose nuk e kané efektin e kérkuar, trup
notifikuar e kufizon, pezullon ose térh
cfarédo certifikate, sipas nevojés.

Neni 28

Ankesa ndaj vendimeve té trupave té
notifikuar

Trupi i notifikuar e ka procedurén

dokumentuar té ankesés. Trupi i notifikua
informon Ministriné lidhur me ¢do ankesé
pranuar dhe me ményrén se si éshté zgjic
ajo.

Neni 29
Detyrimi pér informim i trupave té
notifikuar

1. Trupat e notifikuar e informojné Ministrin
lidhur me:

1.1. Cdo refuzim, kufizim, pezullim oS
térhegje té certifikatés;
1.2. Cfarédo rrethane @& e pre
fushéveprimin ose kushtet pér notifikim;
1.3. Cdo kérkesé pér informaté té cilér
kané pranuar nga autoritetet [
mbikéqyrjen e tregut lidhur me veprimtar
e vlerésimit t& konformitetit;

1.4. Sipas Kkérkesés, veprimtarité

asteasures and shall suspend or withdraw
certificate if necessary.

eseWhere corrective measures are not take
ido not have the required effect, the notif
eqody shall restrict, suspend or withdraw
certificates, as appropriate.

’-

[e

Article 28
Appeal against decisions of notified bodies

el'he Notified Body shall have a documen
rappeal procedure. The Notified Body sh
tinform the Ministry with regard of any appe
heceived and the way this was resolved.

Article 29
Information obligation on notified bodies

él. Notified bodies shall inform the Ministry
the following:

e 1.1. Any refusal, restriction, suspension
withdrawal of a certificate;

kél.2. Any circumstances affecting the scope
or conditions for notification;

1 €l.3. Any request for information which the

pérhave received from market surveillan

té authorities regarding conformity assessm
activities;
el.4. On request, conformity assessm

vlerésimit té konformitetit té kryera n

thieustavi
potrebno.

ili povde sertifikat ako je to

ili
elo

nS5orKada korektivne mere nisu preduzete
attmaju potrebnu snagu, autorizovano
wrpgrantava, obustavlja ili povka bilo koji
sertifikat, ako je to potrebno.

5§ Clan 28
Zalbe protiv odluka autorizovanih tela

ANi
lo
je
3]

edlutorizovano tela mora imati dokumentovg
athlbeni  postupak Autorizovano  te
abbaveStava Ministarstvo u vezi bilo kdg
primljene zalbe i o nanu na kojem je on;
reSena.

Clan 29
Informativne obaveze autorizovanog tela

pfl. Autorizovano telo mora obavestiti

Ministarstvo o sledi&em:

orl.1. Svako odbijanje, ogramnje,
suspenzija ili povigenje sertifikata,

2 0fl.2. Sve okolnosti koje il na obim ili

uslove za obavesStavanje;

2y 1.3. Bilo koji zahtev za informacije kojeg

cedobili od organa za nadzor nad trziSten

enpogledu aktivnosti ocenjivan;
usaglasenosti;

enl.4. Na =zahtev, aktivnosti ocenjivarn

€ activities performed within the scope of th

eirusaglasenosti koje se vrSe u okviru njihove




kuadér té fushéveprimit té& notifikimit té ty
dhe c¢farédo veprimtarie tjetér té kryer, du
pérfshiré veprimtarité ndér-kufitare dhe né
kontraktimin.

2. Trupat e notifikuar u ofrojné trupave tje
té notifikuar sipas késaj rregullore e
kryejné veprimtari t& ngjashme té vlerésiy
té konformitetit duke mbuluar mjetet e njé
matése informata relevante pér céshtjet
kané té béné me rezultatet negative
pozitive té vlerésimit té& konformitetit.

 KAPITULLI5
MBIKEQYRJA E TREGUT DHE
PROCEDURA MBROJTESE

Neni 30
Mbikéqyrja e tregut dhe kontrolli i
instrumenteve matése

Nenet 21 deri 35 té Ligjit pér Kérkes
Teknike pér Produkte dhe Vlerésim
Konformitetit aplikohen pér mjetet matése
mbulohen me kété Rregullore.

Neni 31
Procedura pér trajtimin e instrumenteve
matése qé paragesin rrezik

1. Né rast se Inspektorati i Tregut ka arsys
mjaftueshme pér té& besuar se mjeti matés
mbulon kjo Rregullore paraqget rrezik p
aspektet e mbrojties sé interesit publik

re notification and any other activity performe
Ikeincluding
3n-subcontracting.

géotified under this Regulation carrying o
méimilar

dhegative and, on request, positive conforn

cross-border  activities  al

rd. Notified bodies shall provide the other bod

conformity assessment activiti
taovering the same measuring instruments
mevant information on issues relating

assessment results.

CHAPTER 5
MARKET SURVEILLANCE AND
SAFEGUARD PROCEDURE

Article 30
Market surveillance and control of
measuring instruments

afrticles 21 to 35 of the Law on Technig
tRequirements for Products and Conforn
gssessment shall apply to measur
instruments covered by this Regulation.

Article 31
Procedure for dealing with measuring
instruments presenting a risk

218 Where the Market Inspectorate he
ggudficient reason to believe that a measu
dénstrument covered by this Regulation prese
gerisk to aspects of public interest protect

nd obavljaju,

lescenjivanja usaglasenosti i koja pokrivaju i
vitterne

nitegativne

d, autorizacije i bilo koje druge aktivnosti koje
uklj@uju¢i i prekogranéne

aktivnosti i pod-ugovaranje.

i@s Autorizovana telée obezbediti da su drug
uela koja obavljaju stne aktivnosti

ja
Ste
im

na

instrumente sa relevantn
tomformacijama o pitanjima koja se odnose
I pozitivne rezultate proce|
usaglasenosti budu obaveStena na osnovu
Uredbe.

POGLAVLJE 5
NADZOR NAD TRZISTEM |
POSTUPAK OCUVANJA

Clan 30
Nadzor nad trziStem i kontrola mernih
instrumenata

allanovi 21 do 35 iz Zakona o telkim
igahtevima za proizvode i ocenjivan
ngsaglasenosti treba da se primenjuju za m
instrumente obuhv@ne ovom Uredbom.

ju

Clan 31
Procedura za rad sa mernim
instrumentima koji predstavljaju rizik

[6)
pnt
za
riva

e Kada TrziSni inspektorat ima dovoljr
ingzloga da veruje da merni instrumg
2muiskriven ovom Uredbom predstavlja rizik
i@spekte zasStite javnog interesa koje pok

ove

erne



mbulohen me kété Rregullore, ai kry|
vlerésimin né lidhje me instrumentin matés
flale qé& mbulon té gjitha kérkesat
pércaktuara né kété Rregullore. Pér Kk
géllim, operatorét ekonomik releva
bashképunojné sipas nevojés me Inspekto
e Tregut. Né rast se gjaté vlerésimit
referuar né nén-paragrafin e paré té Kk
paragrafi Inspektorati i Tregut konstaton
mjeti matés nuk i plotéson kérkesat
pércaktuara né kété Rregullore, ai pa ndq
vonesé kérkon nga operatori ekonon
relevant gé té ndérmarré té gjitha veprime
duhura korrektuese pér ta sjellé mjetin mg
né pérputhshméri me kéto kérkesa, pé
térhequr instrumentin matés nga tregu ose
ta kthyer até brenda periudhés sé arsyes
konform natyrés sé rrezikut, si¢c mund
pérshkruhet. Inspektorati i Tregut e njoft
trupin relevant té notifikuar né pajtim n
rrethanat. Neni 23 i Ligjit pér Kérkes
Teknike pér Produkte dhe Vierésim
Konformitetit aplikohet pér masat e referug
né nén-paragrafin e dyté té kétij paragrafi.

3. Operatori ekonomik siguron gé té gjit
veprimet e duhura korrektuese ndérmer
lidhur me té gjitha i mjetet matése né fjalé
cilat jané véné né dispozicion pér tregun.

4. Né rastet kur operatori ekonomik relev.
nuk ndérmerr veprime adekuate korrektu
brenda periudhés sé referuar né n

ecovered by this Regulation, they shall carry
@ evaluation in relation to the measur
astrument concerned covering all relev
gtEquirements laid down in this Regulation. T
ntelevant economic operators shall cooperat
ratacessary with the Market Inspectorate for

fiurpose. Where, in the course of the evalua
étgferred to in the first subparagraph of t
gwmragraph, the Market Inspectorate find that
measuring instrument does not comply with
mgguirements laid down in this Regulation, th
nghall without delay require the releves
2teeonomic operator to take all appropri
tégrrective  actions to bring the measur
itstrument into compliance with  tho
péguirements, to withdraw the measur
himstrument from the market, or to recall
w@ithin a reasonable period, commensurate

otme nature of the risk, as they may prescribe.
ndhe Market Inspectorate shall inform t
atelevant notified body accordingly. Article 2
téf Law on Technical Requirements for Produ
i@nd Conformity Assessment shall apply to
measures referred to in the second subparag
of this paragraph.

ha. The economic operator shall ensure tha
rappropriate corrective action is taken in resy
tf all the measuring instruments concerned
it has made available on the market.

adt Where the relevant economic operator @
eset take adequate corrective action within
gveriod referred to in the second subparagrap

pava Uredba, onte izvrSiti procenu u odnos
na doténi merni instrument i to kolikg
apbkriva sve relevantne uslove propisane oy
Héredbom. Relevantni privredni subje
cpgema potrebi treba da sdwgu sa TrziSnom
haspekcijom u tu svrhu. Ako, u tok
tievaluacije na osnovu prvog pod-paragrafa
h®/og paragrafa, TrziSni inspektorat ustan
ttla merni instrument nije u skladu sa uslovi
tieopisanim u ovoj Uredbi, oni¢ce bez
@dlaganja zahtevati od odgovarsgg
irekonomskog operatera da preduzme
atwlgovarajae korektivne mere kako bi
ngerni instrument uskladio sa tim zahtevin
sela povide merni instrument sa trzista, ili ¢
MR opozove U razumnom roku, srazme
prirodi rizika, kako oni mogu propisati.
vithziSna inspekcija¢ce o tome obavesti
relevantno autorizovano telo. Primenjuje
hélan 23 iz Zakona o tehtkim zahtevima za
PProizvode i ocenjivanju  usaglasenag
absilikom preduzimanja mere iz drugog pa
tiaragrafa ovog paragrafa.
raph
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3llEkonomski operatete osigurati da su sV

p@ctgovarajde korektivne mere preduzete
thatzi sa svim mernim instrumentima koji
kao takvi dostupni na trzistu.

oks Kada relevantni ekonomski operater
timeeduzme odgovaraja korektivne mere
hrafu iz drugog pod-paragrafa, paragrafg

paragrafin e dyté té paragrafit 1 té& kétij ne

paragraph 1 of this Article, the Mark

ebvog clana, TrziSni inspektorate preduzet




Inspektorati i Tregut i ndérmerr té gjith
masat e duhura té pérkohshme pér té nda
apo kufizuar vénien né dispozicion pér treg
kombétar té mjetit matés, pér ta térhe
mjetin matés nga tregu ose pér ta kthyer at

5. Informatat e referuara né nén-paragrafinbe The information referred to in the secd

dyté té paragrafit 4 té kétij neni pérfshijné
gjitha detajet né dispozicion, veganérisht
dhénat e nevojshme pér identifikimin e mje
matés gé nuk pérputhet, origjinén e mj
matés, natyrén e mospérputhjes sé supg
dhe rrezikun e pérfshiré, natyrén d
kohézgjatien e masave kombétare
ndérmarra dhe argumentet e parashtruara
operatorét ekonomik relevant. Né veca
Inspektorati i  Tregut tregon né
mospérputhja éshté paraqitur pér shkak
kétyre arsyeve:

5.1. Mjeti matés nuk pérmbushé kérkesat
kané té béjné me mbrojtjen e interesit put
té pércaktuar né kété Rregullore; ose

5.2. Mangésité né standardet e harmoniz
ose dokumentet normative té parapara
nenin 14 té Kkésaj
supozimin e konformitetit.

6. Inspektorati i Tregut siguron ndérmarrje
masave té duhura kufizuese, pa vonesé

éshté térhegja e mjetit matés nga tre

pérkitazi me mjetin matés né fjalé.

Rregullore qgé jaj

ndnspectorate  shall take all appropri
alpeovisional measures to prohibit or restrict
jumeasuring instrument being made available
gtire national market, to withdraw the measur
ginstrument from that market or to recall it.

wubparagraph of paragraph 4 of this Arti
ghall include all available details, in particu
stihe data necessary for the identification of
etibn-compliant measuring instrument, the ori
zolathe measuring instrument, the nature of
heon-compliance alleged and the risk involv
tiée nature and duration of the national meas
tejeen and the arguments put forward by
ntelevant economic operator. In particular,

sdlarket Inspectorate shall indicate whether
rnén-compliance is due to either of t
following:

géL. Failure of the measuring instrument to
nlikquirements relating to aspects of pul
interest protection laid down in this Regulatic
or

uard. Shortcomings in the harmonised stand
o€ normative documents referred to in Arti
nib4 of this Regulation conferring a presumpt
of conformity.

n@ The Market Inspectorate shall ensure
Fopropriate restrictive measures, such
oguithdrawal of the measuring instrument frg
the market, are taken in respect of

measuring instrument concerned, without de

atve odgovarajte priviemene mere zabrane
t

laaspolozive

legrantenja mernog instrumenta koji se mqg
pati na nacionalnom trZistu, da se me
imgstrument povée sa tog trziSta ili da g
opozove.

el Podaci
clmragrafa,

iz drugog pod-paragrafa iz
ovog ¢lana obuhvataju sV
podatke, nafito podatke)
identifikaciju neusaglasen
pmernog instrumenta, poreklo mern
threstrumenta, prirodu  neusaglasenosti
edavodni rizik koji je uklj@en, prirodu i
uteganje nacionalnih mera koje su preduze
thegumente od strane relevantnog ekonomsg
lloperatera. Posebno, TrziSni inspektotat
tnavesti da li je nepoStovanje nastalo zi
heednog od sledeg:

tipetrebne za

éefl. Neuspeh mernog instrumenta da isf
nlmahteve koji se odnose na aspekte za
DfAVNOog interesa propisane ovom Uredbom;

sSlO R Nedostaci u harmonizovani
clstandardima ili normativnim dokumentima
aftana 14 ove Uredbe koje i&ti pretpostavky
0 usaglaSenosti.

[l@at TrziSna inspekcijace obezbediti da s
@dgovarajde restriktivne mere, kao Sto
raduzimanje mernog instrumenta sa trzi
theda je u pitanju sporni merni instrume
aprovode bez odlaganja.
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Neni 32
Mjetet matése gé jané né pérputhje por
paraqgesin rrezik

1. Né rast se pas kryerjes sé vlerésimit s
nenit 31, paragrafi 1 té késaj Rregullg
Inspektorati i Tregut konstaton se edhe
instrumenti matés éshté né pérputhje me
Rregullore, ai paraget rrezik né aspekte
mbrojtjes sé interesit publik, ai ké&rkon n
operatori ekonomik relevant gé té ndérma
té gjitha masat e duhura pér té siguruar
mjeti matés né fjalé, kur té vendoset né t
nuk e paraget mé tutje até rrezik, ta térh
mjetin matés nga tregu ose ta kthejé
brenda periudhés sé arsyeshme, konf
natyrés sé rrezikut, si¢ mund té pérshkruhe

2. Operatori ekonomik siguron ndérmarrje
veprimit korrektues pér té gjithé mjet
matése né fjalé gé jané véné né dispozicio
treg.

Neni 33
Mospérputhja formale

1. Pa e paragjykuar nenin 31 té Kké&
Rregullore, kur Inspektorati i Tregut bé
njérin prej kétyre konstatimeve, kérkon n
operatori ekonomik relevant gqé té ndal
mospérputhjen né fjalé:

1.1. Shenja CE ose shenja plotésues

Article 32
Compliant measuring instruments which
present a risk

pghs Where, having carried out an evaluat
nender Article 31 paragraph 1 of this Regulati
pdee Market Inspectorate finds that althoug
kétéasuring instrument is in compliance with t
tReqgulation, it presents a risk to aspects
gpublic interest protection, it shall require t
irélevant economic operator to take
gppropriate  measures to ensure that
@geasuring instrument concerned, when plg
e the market, no longer presents that risk

omarket or to recall it within a reasonable peri
tcommensurate with the nature of the risk, a
may prescribe.

nZ2 The economic operator shall ensure

etorrective action is taken in respect of all
nmeéasuring instruments concerned that he
made available on the market.

Article 33
Formal non-compliance

shj Without prejudice to Article 31 of th
nRegulation, where the Market Inspector
gaakes one of the following findings, it sh
pjéquire the relevant economic operator to pu
end to the non-compliance concerned:

e B2. The CE marking or the supplement

metrologjisé éshté ngjitur né kundérshtim

atdthdraw the measuring instrument from thepozove u razumnom vremenskom perig

Clan 32
UsaglaSeni merni instrumenti koji
predstavljaju rizik

dn Kada na osnowvtlana 31, paragraf 1 iz o\
obredbe, TrziSna inspekcija izvrSi procent
nustanovi da merni instrument nije u skladu
h’om Uredbom, da predstavija rizik

adpekte zastite javnog interesa¢éozahtevat
hed odgovarajéeg ekonomskog operatera
ghreduzmu sve potrebne mere kako bi osigu
e dati merni instrument, kada se pojavi
deriStu viSe ne predstavija taj rizik, da
, foviee merni instrument sa trzista ili da

pstazmerno prirodi rizika, kao Sto moze |
piopisano.

(it Ekonomski operateée obezbediti da j¢

—

se
du,

Diti

tHerektivna mera preduzeta u vezi sa syim
masrnim instrumentima u pitanju koji su
stavljeni na raspolaganju na trzistu.
Clan 33

Formalna neusaglasenost
sl. lzuzeto od¢lana 31 ove Uredbe, kada
alieZiSna inspekcija donese i ustanovi jedan od
aled€ih nalaza, timece se zahtevati of
t atigovarajaeg ekonomskog operatera da stavi

tacku na ustanovljene neusaglasenosti:

aryl.1. CE oznake ili dodatne ozn

memetrology marking has been affixed

in metrologije su ptivrséene u suprotnosti

ka
A



nenin 20 té késaj Rregullore;
1.2. Shenja CE ose shenja plotésues)
metrologjisé nuk éshté ngjitur;

1.3. Numri identifikues i trupit té& notifikuar

nése ai trup éshté pérfshiré né fazeér
kontrollit té prodhimit, éshté ngjitur n
kundérshtim me nenin 20 té késaj Rregull
ose nuk éshté ngjitur;

1.4. Deklarata e konformitetit e BE-sé nu
éshté bashkéngjitur mjetiit matés;

1.5. Deklarata e konformitetit e BE-sé n
éshté pérpiluar me saktési;

1.6. Dokumentacioni teknik ose nuk és
né dispozicion ose éshté jo i ploté.

1.7. Informatat e referuara né nenin
paragrafi 6 ose neni 10 paragrafi 3 i k&
Rregullore mungon, éshté fals ose jc
ploté;

1.8. Nuk éshté pérmbushur ¢farédo kérk
tjetér administrative qé parashihet me ne
8 ose nenin 10 té késaj Rregullore.

2. Né rast se mospérputhja e referuar
paragrafin 1 té Kkétj neni vazhdog
Inspektorati i Tregut i ndérmerr té gjith

masat e duhura pér té kufizuar ose ndaluarrestrict or prohibit the measuring instrum

vénien né dispozicion pér tregun i mje
matés ose siguron gé ai té kthehet apo tért
nga tregu.

Neni 34
Ndéshkimet

violation of Article 20 of this Regulation;
e B2. The CE marking or the supplement
metrology marking has not been affixed;
, 1.3. The identification number of the notifi
1 &ody, where that body is involved in t
€ production control phase, has been affixeg
oreviolation of Article 20 of this Regulation ¢
has not been affixed;

kil.4. The EU declaration of conformity do
not accompany the measuring instrument;

uk1.5. The EU declaration of conformity has 1
been drawn up correctly;

ht€é1.6. Technical documentation is either
available or not complete.

8,1.7. The information referred to in Article

) iRegulation is absent, false or incomplete;

es&.8. Any other administrative requireme
nirprovided for in Article 8 or Article 10 of thi
Regulation is not fulfilled.

2& Where the non-compliance referred to
nparagraph 1 of this Article persists, the Mar|
ndnspectorate shall take all appropriate meas

tibeing made available on the market or eng

Nttt it is recalled or withdrawn from the mark

Article 34
Penalties

Operatori ekonomik gé shkelé detyrimet

saparagraph 6 or Article 10 paragraph 3 of thilana 10, paragraf 3 iz ove Uredbe n

¢lanom 20 ove Uredbe;
aryl.2. CE oznake ili dodatne oznal
metrologije nisu pricvrscene;

2d 1.3.  Identifikacioni  broj tela z
ne usaglaSavanje, kada je to telo uk§no u
] ifazi kontrole proizvodnje, je pwrsten u
r suprotnosti sglanom 20 ove Uredbe ili nij
pricvrsceno;

es1.4. EU Deklaracija o usaglasenosti ne p
merni instrument;

notl.5. EU Deklaracija o usaglasenosti T

s&injena ispravno;

notl.6. Tehntka dokumentacija
dostupan ili nije potpuna;

8 1.7. Informacije izxlana 8, paragraf 6 ili i

ili  nije

prisutne, lazne su ili nepotpune;

nt1.8. Bilo koji drugi administrativni uslo
s predviden u ¢lanu 8 ili ¢lanu 10 iz ove
Uredbe nije ispunjen.

th Tamo gde se neusaglaSenost koja se o
ket paragraf 1 iz ovoglana nastavlja, Trzisn
unespektorat ce preduzeti sve odgovaragu
entere da ograni ili zabrani merni instrumen
sliEi je dostupan na trzistu ili proverite da li
p{sti opozvan ili povden sa trzista.

Clan 34
Kazne

ka

11

rati

[

e

isu

inosi
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t
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deconomic operator who violates the obligatiq

piikonomski operater koji krSi obaveze iz @




dalin nga kjo Rregullore ndéshkohet sif

Ligjit nr. 03/L-203 pér Metrologjiné os
gjegjésisht Ligjit nr. 04/L-039 pér Kérkes
Teknike pér Produkte dhe Vlerésim
Konformitetit.

KAPITULLI 6
DISPOZITAT KALIMTARE DHE
PERFUNDIMTARE

Neni 35
Dispozitat shfugizuese

1.Me hyrjen né fuqgi té késaj Rregullg
shfugizohen:

1.1.Udhézimi Administrativ nr.. 2006/3#&r
kérkesat tekniko-metrologjike pér njehso
statiké té energjisé elektrike aktive té kla
sé saktésisé 1 dhe 2;

1.2.Udhézimi Administrativ nr.. 2006/24 p
kérkesat tekniko-metrologjike pér njehso
induktivé té energjisé elektrike.

Neni 36
Dispozitat kalimtare

1. Neni 22 i cili ndérlidhet me detyrimin p
té njoftuar Komisionin Evropian té BE-S
aplikohet nga dita e aderimit té Republikés
Kosovés né Bashkimin Evropian.

2. Para aderimit té Republikés sé Kosovés
Bashkimin Evropian té gjitha certifikatat d

pasder this Regulation shall be penaliz
eaccording to the Law No. 03/L-203 ¢
aMletrology or the Law No. 04/L-039 o
t€echnical Requirements for Products
Conformity Assessment, respectively.

.

[«

CHAPTER 6
TRANSITIONAL AND FINAL
PROVISIONS

Article 35
Repealing provisions

r&. The entry into force of this Regulati
repeals:

1.1.Administrative Direction No. 2006/2@n
réttechnical — metrological requirements
sésctive electrical energy static meters of 1
2 accuracy class;

er 1.2. Administrative Direction No. 2006/24
réttechnical — metrological requirements
electrical energy inductive meters.

Article 36
Transitional provisions

8. Article 22 which relates to an obligation
séotify the European Commission of the B
sBall be applied from the day of accessior
the Republic of Kosovo to the European Unig

5 216 Before the accession of the Republic

ddredbe kazriie se u skladu sa dati
piZakonom br. 03/L-203 o Metrologiji ili n
nosnovu Zakona br. 04/L-039 o tebkim
wzdhtevima za  proizvode i ocenjivar
usaglasenosti.

POGLAVLJE 6
PRELAZNE | KONA CNE ODREDBE

Clan 35
Odredbe o prestanku vazenja

. Stupanjem na snagu ove uredbe prestaj
vazi

1.1.Administrativno uputstvo br. 2006/22
ortehnitkim metroloSkim zahtevima Z
andtatcka brojila aktivne elekténe energije
klase t&nosti 1 i 2;

pn 1.2. Administrativno uputstvo br. 2006/24
ortehnitkim metroloSkim zahtevima Z
induktivna brojila elektdne energije.

Clan 36
Prelazne odredbe

td. Clan 22 koji se odnosi na obavezu dal
“dbaveste  Evropskoj komisiji o E
piimenjivaée se od dana pristupar
rRepublike Kosova u Evropsku uniju.

Kosova

Bre pristupanja Republike

svi sertifikati

h&osovo to the European Union all certifica

m

je2)

ju

e da

se

ja

esvropskoj  uniji i drugg




dokumentet tjera specifike té konformitetit
léshuara né ményré té ligjshme nga trup
vlerésimit té konformitetit, té cilat shtet
anétare té Bashkimit Evropian i ka
lajméruar né Komisionin Evropian, regjistri
té cilave éshté publikuar né “Gazetén Zyrt
té Bashkimit Evropian”, pranohen/njihen n
organi pérkatés shtetéror qé éshté pérgjeg
pér metrologji.

3. Mjetet matése gé jané té shogéruara
dokumentet e konformitetit, t& cil
vértetohen se kéto mjete matése jané
pérputhshméri me kushtet dhe kriteret
késaj Rregullore, pranohen, regjistrohen
vihen né dispozicion pér tregun dhe/q
pérdorim né pajtim me dispozitat e nenit 24
Ligjit Nr. 03/L-203 pér metrologji.

4. Nése organi pérkatés gé éshté pérgjeg
pér metrologji, konstaton se dokumente
konformitetit nuk jané né pérputhshmeéri 1
legjislacionin e zbatueshém, atéheré org
pérkatés gé éshté pérgjegjése pér metrolo
njofton operatorin ekonomik me shkrim p
mospranimin e dokumenteve té konformite

5. Pala e pakénaqur té cilés iu éshté refu:
mospranimi pér regjistrim, mund té parasht
ankesé né pérputhshméri me dispozita
paragrafit 3 té nenit 13A té Ligjit Nr. 04/1

124 pér ndryshimin dhe plotésimin e Ligjiamending and supplementing the Law no. (

Nr. 03/L-203 pér Metrologji.

tand other specific conformity assessm
atlecuments lawfully issued by conformi
eassessment bodies, that have been notifie
nthe Member States of the European Union
the European Commission and the list of wh
ahas been published in the Official Journal of
dgauropean  Union, shall be accept
jjiseognizedby the respective national b
which is in charge of the metrology.

BieMeasuring instruments that are associ
atvith conformity documents, which confirm th
thése measuring instruments in accordance
tee terms and conditions of this Regulat
dikall be received, recorded and made avall
nge the market and/or use in accordance with
} pgovisions of Article 24 of the Law No. 03/l
203 on metrology.

jjdsdf the relevant body that is responsible
[ reetrology, conform that the conformi
m@ocuments are not in compliance w
japplicable legislation, the relevant body tha
giesponsible for metrology shall notify th
égconomic operator in writing for no
iacceptance of the conformity documents.

zarUnsatisfied party whose objection has b
ragjected for registration may file a complaint
taecordance with the provisions of paragrap
-of Article 13A of Law No. 04 / L-124 o

L-203 on Metrology.

za procenu spedife
yisaglasSenosti zakonito izdate od tela
dolognjivanje  usaglaSenosti,  koji
konformiteta su obavljene od organa
ighocenu konformiteta, drzavganice koje su
tiezave clanice Evropske unije prijavil
devropskoj komisiji,Ciji je registar objavljen U
pdgluzbenom listu Evropske unije, dei
prihvaceni/priznati od strane drzavni orgal
koji je zaduZena za metroloSku.

kaumenta

ated Merni  urelaji koji su povezani s
atlokumentima o usaglaSavanjwime je
wptitvideno da su ovi merni instrumenti
®kladu sa uslovima iz ovog pravilnik
aptanljene, evidentirati i €&initi dostupnim na
tingiStu i/ili koriste u skladu sa odredbar
_¢lana 24 zakon br . 03 /L - 203 o metrologi

fdr Ukoliko nadlezni organ koji je odgovor:
twya metrologiju, usaglaSenosti utvrdi
itlokumenti nisu u skladu sa véia
t zmkonima, nadlezni organ koji je odgovor
nga metrologiju ekonomskog operateta u
rpisanoj formi obavesti da odbacivar
usklaienosti dokumenata.

28n Nezadovoljna strankdiji je prigovor je
iadbijen za registraciju, moze da ulozi Zalb
hsBladu sa odredbama stava ¢Bana 134
nZakona br .
DZdkona br . 03/L - 203 o metrologiji .

proce

04/L - 124 o izmeni i dopuni

za
ne
za

11

an
da

an

je

U u




Neni 37

1. Dispozitat e késaj Rregullore pér detyrin
pér ngjiten e shenjes CE dhe shen
plotésuese té metrologjisé né mjetet ma
dhe Shtojcat | deri XIII pér identitetin vizu
té shenjave aplikohen nga dita e aderimi
Republikés sé Kosovés né Bashkin
Evropian.

2. Mjetet matése qé i pérmbushin té gji
kriteret sipas aktit juridik té referuar né ner
1, paragrafi 2 té késaj Rregullore dhe qé j
shénjuar né ményré té ligjshme me sher
CE dhe shenjén plotésuese té metrolog
nuk do té ndalohen, pér arsyet gé mbulo
me kété Rregullore, kur té vihen
dispozicion pér tregun dhe/ose té vendose
pérdorim.

Neni 38

1. Deri né ditén e aderimit t&é Republikés
Kosovés né Bashkimin Evropian, termet
pérdorura né kété Rregullore e kané kupti
vijues:

1.1. Deklarata e konformitetit e BE-S
nénkupton -deklaratén e konformitetit;
1.2. Certifikata e ekzaminimit té llojit t¢
BE-sé, nénkupton certifikatén
ekzaminimit té llojit;

1.3. Certifikata e ekzaminimit té dizajnit {
BE-s&, EU nénkupton certifikatén

tad the visual identity of markings shall

Article 37

nih. Provisions of this Regulation on t
jébligation to affix CE marking an
[&xeplementary  metrology  marking

ameasuring instruments and Annexes | to

napplied from the day of accession of f{
Republic of Kosovo to the European Union.

A Measuring instruments which fulfil all th
nirequirements according to the legal act refe
atee in Article 1 paragraph 2 of this Regulati
njénd are lawfully marked with CE marking a
iséipplementary metrology marking shall not
hiempeded, for reasons covered by t
n&egulation, when made available on the ma
nawvél/or put into use.

Article 38

4é Until the day of accession of the Republig
Kosovo to the European Union the terms u
mimthis Regulation have the following meaning

€ 1.1.EU declaration of conformity mear

declaration of conformity;
5 1.2.EU-type examination certificate mea
e type examination certificate;

€ 1.3. EU design examination certificate me
e design examination certificate.

Clan 37

né. Odredbe ove Uredbe u vezi sa obave;
dpostavljanja CE oznake i dodatno metrolo
bobeleZzavanje na mernim instrumentima
WMneksima | do XIIl o vizuelnom identitet
peznaka treba da se primenjuju do d;
haristupanja Republike Kosovo u Evrops
uniju.

€. Merni instrumenti koji ispunjavaju sy
rreghteve u skladu sa aktomciana 1, paragra
DR iz ove Uredbe i propisno obelezeni sa
ndznakama i  dopunskim  metroloSki
lmbelezavanjem se ne uklanjaju, iz razlg
hioje pokriva ova Uredba, ako su dostupni
rketiStu i/ili stavljeni u upotrebu.

Clan 38

@f Do dana pristupanja Republike Kosovz
sEaropskoj uniji izrazi koji su upotrebljeni
yj:ovoj Uredbi imaju sled® zn&enje:

1s 1.1 EU deklaracija o usaglasenos
podrazumeva deklaraciju o usaglasenos
Ins 1.2. EU tip sertifikata o pregled
podrazumeva tip sertifikata o pregledu;
1.3. EU Sertifikat o pregledu dizajné
anspodrazumeva sertifikat o pregledu dizajr

zom
5ko
[
u
ana
ku

e

CE
m

Dga
na

c

na.

ekzaminimit té dizajnit.




Neni 39
Periudha kalimtare

Nga dita e hyrjes né fuqgi té késaj Rregullg
mjetet matése té cekura né nenin 2 te K
Rregullore, té cilat kané verifikimin e paré
vlefshém, né pérputhje me dispozitat
Udhézimeve Administrative te parapara
nenin 38 té késaj Rregullore dhe té c
plotésojné kérkesat e atyre dispozitave, m
té hidhen né verifikim té rregullt apo

jashtézakonshém sipas kétyre udhézim
deri né skadimin e vlefshmérisé sé mirati
té tipit té tyre, t&é miratuara nga ato udhézi
pér sa kohé gé ato pérmbushin kérkesat

udhézimet, né bazé té té cilave ato jané \

né pérdorim.

Neni 40
Hyrja né fuqi

Article 39
Transitional period

ren the day of entry into force of th
ERaigulation, measuring instruments mentio
téh the Article 2 of this Regulation, which ha
the first valid verification, in accordance wi
nbe provisions of the Administrativ
l&tstructions stipulated in Article 38 of th
uRegulation, and which meet the requireme
téaid down in those provisions, may enter
evegular or extraordinary verification accordi
v these instructions, until the expiration of 1
malidity of the approval of their type, approv
ryathese instructions, as far as they meet
@rguirements deriving from those instructio
based on which they were put for use.

Article 40
Entry into force

tlmdredbama, sa Administrativha odredene

Clan 39
Prelazni period

i$Dd stupanja na snagu ove Uredbe, me
neckdstva navedenadlanu 2, ovog pravilnikal
v&oje imaju prvu vazeu proveru, u skladu s

elana 38 ove Uredbe, a koje ispunjav
isislove tih odredbi, mogu se stavljati

mexdovnu ili vanrednu proveru prema ov
theputstvima, do isteka roka vazenja odobre
ngjihovog tipa, usvojenih od tih uputstava, d
lhene ispunjavaju zahteve uputstava, pre
ekojima su stavljene u upotrebu.
the

ns,

Clan 40
Stupanje na snagu

u

a

erna

u

aju
na

m

nja

ok

tma

dana

Kjo Rregullore hyn né fuqgi 7 (shtaté) dité p
nénshkrimit nga Ministrja e Ministrisé 3
Tregtisé dhe Industrisé.

abhis Regulation enters into force 7 (seven) d
s@fter it is signed by the Minister of the Minist
of Trade and Industry.

a@va Uredba stupa na snagu 7 (sedam) (
rymakon Sto je potpisana od strane Ministr
Ministarstvu za trgovinu i industriju.

A U




Hykmete Bajrami

Ministre e Ministrisé sé Tregtisé dhe
Industrisé

Daté 23.08.2016

Hykmete Bajrami

Minister of the Ministry of Trade and
Industry

Date 23.08.2016

Hykmete Bajrami

Ministarka za Trgovinu i Industriju

Datum 23.08.2016




SHTOJCA |
KERKESAT THEMELORE

Njé mjet matés duhet té siguroj nivel té larté t&rajtjies metrologjike né ményré gé cdo palé e prekund té keté besim né rezultatin e matjes, dhe deté i
projektuar dhe prodhuar né njé nivel té larté k&sisé né lidhje me teknologjiné e matie siguriné e té dhénave té matjes.

Kérkesat themelore té cilat duhet t&é pérmbushenmjgte matéset matése jané paragitur mé poshtgdéeplotésuar sipas rastit, nga kérkesat e mjatésave
specifike né Shtojcat Il deri né Xl gé ofrojné wiBumeé detaje né disa aspekte té kérkesave tétipghgje.

Zgjidhjet e referuara né pérmbushjen e kérkesaeendlore duhet t& marré parasysh pérdorimin e pé&ceshté mjetit matés dhe ¢do kegpérdorim té
parashikueshém té tij.

PERKUFIZIMET

Sasia pér matje Sasia pér matje éshté sasia et&#egaduhet té matet.

Sasia ndikuese Sasia ndikuese éshté sasia e cila nuk éshté sagiagpie por gé ndikon né rezultatin e matjes.

Kushtet e vlerésuara Kushtet e vlerésuara funksionale jané vlerat p&inése matjes dhe sasiné ndikuese té cilat pérégtéet normale t€ punés sé njé mjeti matés.
funksionale Vlerésuar Kushtet Operative Té vlerésuarat kusigetative jané vlerat pér Madhésia e matur dheimdiguan tities pérbéjné kushtet

Crregullimet Njé sasi ndikuese gé ka vleré brenda kufijve t&gdduar né kérkesén e duhur, por jashté kushtevéetésuara funksionale té specifikuarantgetit

matés. Njé sasi ndikuese éshté ¢rregullim néskgtérsasi ndikuese nuk jané specifikuar kushté¢résuara funksionale.

Vlera kritike e ndryshimit| Vlera kritike e ndryshimit &shté vlera me té citédryshimi né rezultatin e matjes €shté konsiderpadéshirueshém.

Matja materiale Matja materiale éshté njé pajisje gé ka pér géiiprodhimin ose furnizimin né ményré té pérherstyjaé pérdorimit té $aé njé ose mé shumeé vlere
té njohura té njé sasie té caktuar.

Shitje direkte Njé transaksion tregtar éshté skiitjekt nése:

— Rezultati i matjes shérben si bazé pér cmimin g@aguar; dhe

— Té paktén njé nga palét e pérfshira né transaksididhje me matjen éshté njé konsumator ose nquaigtjetér gé kérkon njé nivel té ngjashém té
mbrojtjes; dhe

— Té gjitha palét né transaksion pranojé rezultatimgjes né até kohé dhe vend.




Mjedise klimaterike Mjedise klimaterike jané kushtet né té cilat muédp€rdoren mjete matésmatése. Pér té pérballuar ndryshimet klimatetékshteteve anétare, je
pércaktuar kufijté e temperaturés.

Shérbimet komunale Si té tilla konsiderohen fumizaine energji elektrike, gaz, energji termike ofe u

KERKESAT THEMELORE
1. Gabimet e lejuara

1.1. Sipas kushteve té vlerésuara funksionale dhe ngesénté crregullimeve, gabimi i matjes nuk duh&eatéjé vierén e gabimit maksimal té lejuar
(Maximum Permisable Error) e cila pércaktohet néésat e caktuara specifike té€ mjete matéseve.

Nése nuk shprehet ndryshe né shtojcat specifikgetit matés, MPE éshté shprehur si vleré bilageeadievijimit nga vlera e vérteté e matjes.

1.2. Sipas kushteve té vlerésuara funksionale dhe mé t&radonjé crregullimi, kérkesat e ecurisé dpéécaktohen né kérkesat e caktuara specifike eéemj
matéseve.

Ku mjeti matés ka pér géllim té pérdoret né njééuslektromagnetike té caktuar té pérhershme zigdueeshme, ecuria e lejuar gjaté fushés
elektromagnetike rrezatuese-testi i amplitudés s@utbar duhet té jeté brenda MPE.



1.3. Prodhuesi duhet té specifikojé mjediset klimaterikekanike dhe elektromagnetike né té cilat kagé#iim té pérdoret mjeti matés, furnizimin me egjer
elektrike dhe sasité e tjera me ndikim té cilaté&ajasa té ndikojné né saktésiné e tij, duke mparésysh kérkesat e caktuara né shtojcat spegéke
mjetin matés.

1.3.1 Mjediset klimaterike

Prodhuesi duhet té specifikojé kufirin e larté eéénperaturés dhe kufirin mé té ulét té temperatagss ndonjé prej vlerave né Tabelén 1, pérvec nése
specifikohen ndryshe né shtojcén Il deri né Xhedregojné nése mjeti matés éshté projektuargggshtiré t&€ kondensuar ose jo té kondensuar,esi dh
vendin e pércaktuar pér mjetin matés, d.m.th i hapa i mbyllur.

Tabela 1
Kufijté e temperaturés
Kufiri i larté i temperaturés 30 °C 40 °C 55 °Q O]
Kufiri i ulét i temperaturés 5°C —-10°C -25°C 46-°C

1.3.2(a) Mjediset mekanike klasifikohen né klasat M1i dé M3 si jané pérshkruar mé poshté.

M1

Kjo klasé aplikohet tmjete matést e pérdorura né vende me dridhje dhe goditjedtaup.shmjetematés té lidhur me strukturat mbéshtetéss
lehta gé i nénshtrohen dridhjeve dhe goditjeveafigdfillshme té transmetuara nga shpérthimi lokal aktivitetet grumbull-l&vizése, pérplasja e
dyerve, etj.

M2

Kjo klasé aplikohet te mjete matéset e péudo€ vende me nivele té konsiderueshme apo gtiadridhjes dhe shokut, p.sh. té transmetuaa
makinat dhe automjetet gé kalojné né aférsi oséungne makinat e rénda, shirita transportues, etj.

M3

Kjo klasé aplikohet te mjete matéset e pérdorurgemélet ku niveli i dridhjes dhe shokut &shté iéathe shumé i larté, p.sh. pér mjete matése
montuar direkt né makina, shirita transportues, etj

(b) Né lidhje me mjediset mekanike do té konsiderolasité ndikuese t&é méposhtme:

— dridhjet;

— shoku mekanik.

1.3.3(a) Mijediset elektromagnetike klasifikohen né &1, E2 ose E3 si pérshkruhen mé poshté, pédgs éshté pércaktuar ndryshe né shtojcat spegifik t
mjetit matés pérkatés.



El Kjo klasé aplikohet te mjetet matése té pérdoréraende me crregullime
elektromagnetike gé korrespondojné me ato qé méiggehden né ndértesa
banesore, komerciale dhe té industrisé sé lehté.

E2 Kjo klasé aplikohet te mjetet matése té pérdoréraende me ¢rregullime
elektromagnetike gé korrespondojné me ato qé miéigiehden né ndértesa té tjera
industriale.

E3 Kjo klasé aplikohet te mjetet matése

gé furnizohen nga bateria e njé automjeti. Mjeteéset e tilla duhet té jené né
pérputhje me kérkesat e E2-it dhe kérkesat shies§ajné:

— ulja e tensionit e shkaktuar nga energjia e gart@ewelezjes sé motorit me
djegie té brendshme,

— hedhja pérkohésisht e ngarkesés qé ndodh né kastinjé bateri e shkarkuar
— éshté shkycur, ndérsa motori éshté i nd

(b) Né lidhje me mjediset elektromagnetike do té komisitlen sasité ndikuese t& méposhtme:

— ndérprerjet e tensionit;

— reduktimet e tensionit t& shkurtér;

— tension i pérkohshém né linjat e furnizimit dhesé dinjat sinjalizuese;
— shkarkimet e elektrostatike;

— fushat elektromagnetike té frekuencave té radios;

— pércjellja e fushave elektromagnetike té frekueagéwadios né linjat e furnizimit dhe / ose lirgatjalizuese;
— valé’e madhe né linjat e furnizimit dhe / ose ligjajalizuese
1.3.4Sasité e tjera ndikuese gé do té konsideroheas sgstit, jané:

— ndryshimi i tensionit;

— ndryshimi frekuencave kryesore;

— frekuenca e fuqisé sé fushave magnetike;

— c¢do sasi tjetér gé ka gjasa té ndikojé né ménykéri8iderueshme né saktésiné e mjetit matés.



1.4. Gijaté kryerjes sé testeve si¢ parashikohen néRe&gullore, duhet té aplikohen pikat e méposhtme:

1.4.1Rregullat themelore pér testime dhe pércaktimiakirgeve

Kérkesat thelbésore té pércaktuara né pikat 1.11dhduhet té verifikohen pér ¢do sasi pérkatéselilémit. Pérve¢ nése specifikohet ndryshe néjséto
specifike té& mjetit matés pérkatés, kéto kérkestbésore zbatohen kur ¢do sasi ndikuese éshtéuaplithe efekti i tij vierésohet veg e veg, té giiasité e
tjera ndikuese mbahen relativisht konstante n&wulertyre té referencés.

Testet metrologjike duhet té kryhen gjaté ose péikimit té sasisé ndikuese, cilido kusht gé kop@sdon me statusin normal funksional té mjetit &g
sasia e ndikimit ka gjasa té ndodhé.
1.4.21 agéshtira e ambientit

(a) Sipas mjedisit klimatik funksional né té cilén mjeiatés do té pérdoret né gjendje té nxehtésig@is@rueshme té pakondensuar ose nxehtésisé e pa
kondensuar ciklike (e kondensuar), testi mundté&ijpérshtatshém.

(b) Testi i nxehtésisé kondensuar ciklike éshté i gatshém kur kondensimi éshté i réndésishém oseéqertimi i avullit do té pérshpejtohet nga efeékti
frymémarrjes. Né kushtet kur lagéshtira e pa koadanéshté njé faktor, éshté e pérshtatshme gjerggadrueshme e nxehtésisé sé pa kondensuar.

2. Ri-prodhueshméria

Zbatimi i té njéjtés sasi té matjes né njé venttjese nga njé pérdorues tjetér, té gjitha kusht@ra jané té njéjta, duhet té rezultojé né éwashjen e
ngushté té matjeve té njépasnjéshme. Dallimi nétéheszultateve té matjes duhet té jeté i vogél kkahasohet me MPE.

3.  Pérséritja

Zbatimi i té njéjtés sasi t&é matjes né kushte &tanjté matjes do té rezultojé né marréveshjenushtg té matjeve té njépasnjéshme. Dallimi né mes t
rezultateve té matjes do té jeté i vogél, kur ksahat me MPE.

4.  Diskriminimi dhe ndjeshméria
Njé mjet matés duhet té jeté mjaft i ndjeshém diagyi diskriminimit duhet té jeté mjaft i ulét pdetyrén e matjes sé caktuar.

5. Qéndrueshméria

Njé mjet matés duhet té jeté i dizajnuar pér téjtabajé stabilitet t& duhur té karakteristikavetifgmetrologjike pér njé periudhé kohore té vierésnga
prodhuesi, me kusht gé ai éshté instaluar si¢ duh@témbajtur dhe i pérdorur sipas udhézimevergélhuesit, kur ndodhet né kushtet mjedisore péildaé
éshté paramenduar.

6. Besueshméria

Njé mjet matés duhet té jeté i dizajnuar né atéym&Egé té zvogéloj sa mé shumé té jeté e mundltiefe njé defekti gé do té ¢ojé né njé rezultat té
pasakté té matjes, pérvec nése prania e njé defakté eéshté e dukshme.



7.2.

7.3.

7.4.

7.5.

7.6.

8.2.

8.3.

8.4.

8.5.

Pérshtatshméria

. Nj& mjet matés nuk duhet té keté ndonjé karakikéistne gjasa pér té lehtésuar pérdorimin e masittrimérsa mundésité pér keqpérdorime té

pagéllimshme duhet té jené minimale.

Njé mjet matés duhet té jeté i pérshtatshém péiopiénin e synuar duke marré parasysh kushtet k& punés dhe nuk duhet té pérfshij kérkesa té
paarsyeshme nga pérdoruesi né ményré gé té marrézuiltat té sakté t& matjes.

Gabimet e njé mjeti matés té shérbimeve né rrieglbatrymat jashté kontrollit nuk duhet t& ndikohgéanshém padrejtésisht.

Kur njé mjet matés éshté projektuar pér matjeneeavie té sasisé s€ matjes gé jané konstante nmeirk&ikohés, mjeti matés duhet té jeté i pandjeshém
ndaj luhatjeve té vogla té vlerés sé sasisé séematpe duhet t&€ ndérmarré veprimet e duhura.

Njé mjeti matés matés duhet té jeté i fugishémrdheerialet e tij t& ndértimit duhet té jené té patshme pér kushtet né té cilat ai synohet téquétd

Njé mjet matés duhet té jeté i dizajnuar né mémyraé lejojé kontrollin e detyrave matése pasi imjeités éshté vendosur né treg dhe éshté véné né
pérdorim. Nése éshté e nevojshme, njé pajisje antécose softuer pér kété kontroll, duhet té jejeSépe mjetit matés. Procedura e testit duhet té
pérshkruhet né manualin e funksionimit.

Kur njé mjet matés shogérohet nga njé softuei béibn funksione té tjera pérvecg funksionit matgsftueri gé éshté kritik pér karakteristikat medgjike
duhet té jeté i qarté dhe nuk duhet té ndikohehégyré té papranueshme nga softueri shtesé.

Mbrojtja kundér korruptimit

. Karakteristikat metrologjike té njé mjeti matés rdikhet té ndikohen né asnjé ményré té papranuesgeédhja me té e njé pajisje tjetér, nga c¢dortipa

pajisjes sé lidhur ose me ndonjé pajisje té ndarkognunikon me mjetin matés.

Njé komponent harduer gé éshté kritik pér karagtigat metrologjike duhet té dizajnohet né ménygéaéjeté i sigurt.
Masat e sigurisé té parapara duhet té sigurojéndégstr njé ndérhyrje.

Softueri gé éshté kritik pér karakteristikat metgjike duhet té identifikohet si i tillé dhe té sighet.
Identifikimi i softuerit duhet té sigurohet lehtsist nga mjeti matés.
Déshmia e njé ndérhyrje duhet té jeté né dispazip#ér njé periudhé té arsyeshme kohore.

Té dhénat e matjes, softueri qé &shté kritik péalkaristikat e matjes dhe parametrat metrolodjiki8 réndésishme té ruajtura ose té transmetuduet 8 mbrohen né
ményré adekuate kundér korrupsionit aksidentalt@mgllimshém.

Pér mjeti matés té shérbimeve komunale paraqttjadt té sasisé sé furnizuar ose ekranet ngaludnte shihet sasia totale e furnizimit, referemqdoté ose e pjesshme
té cilat jané bazé pér pagesé, nuk duhet té jegiendje gé té mbivendosen gjaté pérdorimit.



9.2.

9.3.

Informacioni gé duhet té bartet dhe shogéron mjetirmatés

. Njé mjet matés duhet t&é mbaj mbishkrimet e méposht

(@) emrin e prodhuesit, emrin tregtar té regjistrua warkén tregtare té regjistruar;

(b) informacion né lidhje me saktésiné e tij;

dhe, sipas nevojés:

(c) informacioni né lidhje me gjendjen e pérdorimit;

(d) kapacitetin e matjes;

(e) gamén e matjes;

() shénimin e identitetit;

(9) numrin e certifikatés t& ekzaminimit té tipit t&8€ ose certifikatén e ekzaminimit sipas dizaghBE-sé;

(h) informacioni nése ka apo jo pajisje té tjera g@jof rezultate metrologjike né pérputhje me disjada késaj Rregullore mbi kontrollin ligjor
metrologjik.

Njé mjet matés i dimensioneve shumé té vogla osenéhté ndjeshme té pérbérjes e lejon até gé téénibigrmacione té réndésishme, duhet té keté
paketimin e tij, dhe nése ka, edhe dokumentet sheqé té pércaktuara nga dispozitat e késaj Rorgul shénuar né ményré té pérshtatshme.

Mjeti matés duhet té shogérohet me informacionduyrétsionimin e tij, pérve¢ nése thjeshtésia e injeatés e bén até té panevojshme. Informacionéduh

(a) kushtet e vlerésuara funksionale;
(b) klasat e mjedisit mekanik dhe elektromagnetik;
(c) kufiri i larté dhe i ulét i temperaturés, nése kensimi éshté i mundur apo jo, vende té hapuraéoseyllura;

(d) udhézimet pér instalimin, mirémbajtjen, riparimirggullime té lejueshme;

(e) udhézime pér funksionimin e duhur dhe kushtet enecté pérdorimit;



() kushtet pér pajtueshmériné me ndérfaget (interfaga)-montimet ose mjete matéset matése.

9.4. Grupet e mjete matéseve matése identike qé péraéréd njéjtin vend ose gé pérdoren pér matjeebgheve komunale nuk éshté e théné té pajisen me
manuale individuale udhézuese.

9.5. Pérvec nése specifikohet ndryshe né njé shtojagifiqmeté mjetit matés pérkatés, intervali i shk&alpér njé vlieré té matur, duhet té jeté né forin&rlOn,
2 x 10n, or 5 x 10n, ko éshté numeér i ploté ose zero. Njésia e matjeseplooli i saj duhet té tregohet afér vlerés nuneerik

9.6. Njé masé materiale, duhet té& shénohet me njé mtarénale ose njé shkallg, e shogéruar nga njésiaties sé pérdorur.

9.7. Njésité e matjes té pérdorura dhe simbolet e tyreetlté jeté né pérputhje me dispozitat e legjistacté BE-sé pér njésité e matjes dhe simbotgte

9.8. Té gjitha markat dhe mbishkrimet e nevojshme siuskérkese duhet té jené té qarta, té€ pashlyedbBrkaptueshme dhe jo té I&vizshme.

10. Paragitja e rezultatit

10.1. Paragitja e rezultatit do té béhet né ekran odepje fizike.

10.2. Paragitja e rezultatit duhet té jeté e qarté dikemueshme dhe e shogéruar me markat dhe mbistikeimevojshme pér té informuar pérdoruesit pér
réndésiné e rezultatit. Duhet té lejohet leximhitdei rezultatit t& paraqitur, né kushte normalpéédorimit. Indikacione shtesé mund té shfagerkasht gé
ata nuk mund té ngatérrohen me indikacionet e kbnéra metrologjikisht.

10.3. Né rast té kopjes fizike, kopja e shtypur ose &@ndlh duhet té jené lehtésisht té lexueshme dhastéiyeshme.

10.4.Njé mjet matés i transaksioneve té shitjes tregiinekt duhet té dizajnohen pér té paraqitur rezuite matjes pér té€ dy palét né transaksion kotéés
instaluar, ashtu si synohet. Kur éshté kritikej pérket shitjes direkt, ¢do bileté e ofruar pén&omatorin nga njé pajisje ndihmése gé nuk vepgén n
pérputhje me kérkesat pérkatése té késaj Rregulldret t&€ mbajné informacionin e duhur kufizues.

10.5.Njé mjet matés i destinuar pér géllime té matjesh&bimeve komunale mund ose jo té lexohet ndardia, duhet né ¢do rast té jeté i pajisur me kijéne
té kontrolluar metrologjikisht pa qasje pér konstoria. Shqyrtimi i kétij ekrani éshté rezultatimatjes qé shérben si bazé pér cmimin gé duhetgéap.

11. Shqyrtimi i métejshém i té& dhénave pér té pérfunduatransaksionin tregtar

11.1.Njé mjet matés pérve¢ mjetit matés pér matjen ebs#héve komunale duhet té regjistroj me mjete tddgéeshme rezultatin e matjes té shogéruar me
informacionin pér té identifikuar transaksionineganté, kur:

(@ matja nuk pérséritet; dhe



(b) mjeti matés matés éshté zakonisht i destinuarg@opim né mungeseé té njérés prej palés tregtare.

11.2.Pérvec késaj, njé déshmi e géndrueshme e reztéatitatjes dhe informacioni pér identifikimin ertsaksionit duhet té jeté né dispozicion né kohén ku
matja ka pérfunduar.

12. Vlerésimi i konformitetit
Njé mjet matés duhet té jeté i dizajnuar né mengrée lejojé vlerésimin e gatshém té konformitétitij me kérkesat pérkatése té késaj Rregullore.



SHTOJCA I

MODULI A: KONTROLLI | BRENDSHEM | PRODHIMIT

1. ‘Kontrolli i brendshém i prodhimit’ &shté procedwealerésimit t& konformitetit me té cilén prodhiyglstéson detyrimet e pércaktuara né pikat 2, 8 4lidhe
siguron e deklaron vetém né pérgjegjésiné e tipge matéset né fjalé, jané né pérputhje me kétlkekésaj Rregullore pér té cilat ajo zbatohet.

2. Dokumentacioni teknik

Prodhuesi duhet té pérgatis dokumentacionin te&stku si pérshkruhet né nenin 18. Dokumentaciohetdté mundésoj vilerésimin e pérputhshmérisé sé
mjetit matés me kérkesat pérkatése, dhe duhetrfshpé njé analizé dhe vlerésim té pérshtatshémrestikut (rreziqeve). Dokumentacioni teknik do té
specifikojé kérkesat e aplikueshme dhe t€ mbutbjnényrén mé té pérshtatshme pér vlerésimin, giojek prodhimin dhe funksionimin e mjetit matés.

3. Prodhimi

Prodhuesi duhet té marré té gjitha masat e nevestérmeényré qé procesi i prodhimit dhe monitorirtiji i€ sigurojé pérputhshmériné e mjete matéséve t
prodhuara me dokumentacionin teknik t& pérmenduyniké&n 2 dhe me kérkesat e zbatueshme té késajlRney

4. Shénjimi i konformitetit dhe deklarata e konformitetit e BE-sé
4.1.Prodhuesi duhet té vendosé shenjén CE dhe shdngségé metrologjisé, té pércaktuar né kété Rimgupér secilin mjet matés individualisht, gé pkun
kérkesat e zbatueshme té késaj Rregullore.

4.2 .Prodhuesi duhet té hartojé me shkrim njé deklagakidnformitetit t& BE-s& pér ¢cdo model té mjetdtés dhe sé bashku me dokumentacionin teknik & mb
até né dispozicion té autoriteteve kombétare péwj@d pasi gé mjeti matés matés éshté vendosuregg Deklarata e konformitetit e BE-sé duhet té
identifikojé modelin e mjetit matés pér té cilirhés pérpiluar.

Njé kopje e deklaratés sé konformitetit t& BE-sBedué jeté né dispozicion té€ autoriteteve périeasiizas kérkesés.

Njé kopje e deklaratés sé konformitetit t& BE-sétélgepet s€ bashku me ¢do mjet matés gé éshtéomendé treg. Megjithaté, kjo kérkesé mund té
interpretohet si aplikim pér njé seri apo ngarkegévend se mjete matése té vecanta, né ato rastipiérohet njé numér i madh i mjeteve matéseée nj
pérdorues i vetém.

5. Pérfagésuesi i autorizuar
Detyrimet e prodhuesit t&€ pércaktuara né pikén Adiié pérmbushen nga pérfagésuesi i tij i autorjzuemér té tij dhe nén pérgjegjésiné e tij, mehk qé
kéto té specifikohen né njé urdhéresé.

MODULI A2: KONTROLLI | BRENDSHEM | PRODHIMIT PIUS KONTROLLET E MBIKEQYRURA TE MJETEVE MATESE NE IRERVALE
RASTESORE

1. Kontrolli i brendshém i prodhimit plus kontrolletnebikéqyrura té mjeteve matése éshté procedurerésinit t& konformitetit me té cilén prodhuesitptmn
detyrimet e pércaktuara né pikat 2, 3, 4 dhe 5giiperon e deklaron vetém né pérgjegjésiné e tipjgiet matése né fjalé, jané né pérputhje me kétles
késaj Rregullore pér té cilat ajo zbatohet.

2. Dokumentacioni teknik
Prodhuesi duhet té pérgatis dokumentacionin te&stku si pérshkruhet né nenin 18. Dokumentaciohetdté mundésoj vilerésimin e pérputhshmérisé sé



mjetit matés me kérkesat pérkatése, dhe duhetrfshpé njé analizé dhe vlerésim té pérshtatshémrestikut (rreziqeve). Dokumentacioni teknik do té
specifikojé kérkesat e aplikueshme dhe t&€ mbutbjényrén mé té pérshtatshme pér vlerésimin, grojek prodhimin dhe funksionimin e mjetit matés.

Prodhimi

Prodhuesi duhet té marré té gjitha masat e nevestérményré qé procesi i prodhimit dhe monitorirtiji i€ sigurojé pérputhshmériné e mjeteve matése t
prodhuara me dokumentacionin teknik t& pérmenduyniké&n 2 dhe me kérkesat e zbatueshme té késajlRney

4. Kontrollet e mjeteve matése

Varésisht nga zgjedhja e prodhuesit, njé trup édikuar i brendshém apo njé trup i notifikuar, ggedhur nga prodhuesi, do té kryejé kontrolle tétinmatés
ose i kané kryer ato né intervale rastésore téaéirara nga trupi, pér té verifikuar cilésiné e tkolteve té brendshme té mjetit matés, duke maaragysh,
ndér té tjera, kompleksitetin teknologjik t¢ mjetewnatése dhe sasiné e prodhimit. Duhet t& shqyripienostér e pérshtatshme e mjeteve matése figale
marra né vend nga trupi para vendosjes né treigt sluhura té identifikuara nga pjesét pérkat&seandardit t&€ harmonizuar, dhe / ose dokumeninativ,
dhe / ose testet ekuivalente té pércaktuara néfigpeet e tjera teknike pérkatése, do té kryhen tgéverifikuar konformitetin e mjeteve matése néeklesat
pérkatése té késaj Rregullore. N& mungesé té ajiatdi pérkatés té harmonizuar ose dokumenti rtorntaupi i akredituar i brendshém ose trupi i
autorizuar né fjalé do té vendosé pér kryerjerstete té duhura.

Né ato raste kur njé numér i madh i mjeteve mam@smostér nuk pérputhen me nivelin e pranueshésitégisé, trupi i akredituar i brendshém ose tiupi
notifikuar duhet t& marr masat e duhura.

Agher kur testet kryhen nga njé trup i autorizuar pér viené&g konformitetit, prodhuesi, nén pérgjegjésirtéupit té notifikuar, do té vendosé numrin e
identifikimit té trupit t& autorizuar per vierési konformitetit gjaté procesit té prodhimit.

5. Shénjimi i konformitetit dhe deklarata e konformitetit t& BE-sé

5.1.Prodhuesi duhet té& vendosé shenjén CE dhe shdngségé metrologjisé, té pércaktuar né kété Riegubér secilin mjet matés individualisht, gé pkain

kérkesat e zbatueshme té késaj Rregullore.

5.2.Prodhuesi duhet té hartojé me shkrim njé deklaéak®nformitetit t&é BE-sé pér ¢cdo model té mjptétés dhe sé bashku me dokumentacionin teknik & mb

até né dispozicion té autoriteteve kombétare péwjd0 pasi gé mjeti matés matés éshté vendosureng Deklarata e konformitetit e BE-sé duhet té
identifikojé modelin e mjetit matés pér té cilirhés pérpiluar.

Njé kopje e deklaratés sé konformitetit t¢ BE-sBedué jeté né dispozicion té autoriteteve pérleasizas kérkesés.

Njé kopje e deklaratés sé konformitetit t&é BE-sétélgepet sé bashku me ¢do mjet matés gé éshtéosendé treg. Megjithaté, kjo kérkesé mund té
interpretohet si aplikim pér njé seri apo ngarkegévend se mjete matése té vecanta, né ato rastioiérohet nj€ numér i madh i mjeteve matéseée nj
pérdorues i vetém.

Pérfaqésuesi i autorizuar

Detyrimet e prodhuesit té pércaktuara né pikén Bdiié pérmbushen nga pérfagésuesi i tij i autorjzuaemér té tij dhe nén pérgjegjésiné e tij, mehk gé
kéto té specifikohen né njé urdhéresé.

MODULI B: EKZAMINIMI | TIPIT-BE

1.

'‘Ekzaminimi i tipit-BE' éshté pjesé e njé procedt&#evlerésimit té& konformitetit ku njé trup i nokifiar shqyrton dizajnin teknik té njé mjeti matésed
verifikon e vérteton se projekti teknik i mjetit t8a plotéson kérkesat e késaj Rregullore qé zbatpéeté.



2. Ekzaminimi i tipit-BE mund té béhet né ndonjérémmgényrat e méposhtme:
(@) shqyrtimi i njé mostre, gé éshté pjesé e prodhiéntarashikuar e mjetit mates té ploté (llojit tédhimit),
(b) vlerésimi i mjaftueshmérisé sé projektimit tekrékmjetit matés népérmjet shqyrtimit t& dokumentaitieknik dhe déshmive mbéshtetése té pérmendura
né pikén 3, plus ekzaminimin e mostrave, pjeséagtpmit t&é parashikuar té njé ose mé shumé pjekétike t& mjetit matés (kombinim 1 llojit té
prodhimit dhe llgjit té projektimit);

(c) vlerésimin e mjaftueshmérisé sé projektimit tekiék mjetit matés népérmjet shqyrtimit t& dokumemtaiti teknik dhe déshmive mbéshtetése té
pérmendura né pikén 3, pa shqyrtimin e njé mo#ug i(projektimit).

Trupi i autorizuar pér vlerésim té konformitetitneds pér ményrén e duhur dhe mostrat e kérkuara.
3. Prodhuesi duhet té parashtrojé njé kérkesé pénekizain e tipit- BE me njé trup té notifikuar téjedhur prej tij.

Aplikimi duhet té pérfshijé:

(@) emrin dhe adresén e prodhuesit dhe, kur kérkesaipetrnga pérfagésuesi i autorizuar, emrin dhesaur e tij:

(b) njé deklaraté me shkrim gé e njéjta kérkesé nutégsdraqitur tek ndonjé tjetér trup i notifikuar;

(c) dokumentacionin teknik si pérshkruhet né neninddkumentacioni teknik duhet té béjé t&é mundur \"enén e konformitetit t&é mjetit matés me kérkesat
e zbatueshme té késaj Rregullore dhe duhet téhgérfisjé analizé adekuate si dhe vlerésimin e kigz{rrezigeve). Dokumentacioni teknik duhet té

specifikojé kérkesat e aplikueshme dhe do té minédoményrén mé té pérshtatshme pér vlerésimineltiojin, prodhimin dhe funksionimin e mijetit
matés.

Kérkesa duhet té pérmbajé pérvec késaj, kudo ké ésaplikueshme edhe:

(d) mostrat, gé éshté pjesé e prodhimit té& parashikuapi i autorizuar pér vlerésim té konformitetiund té kérkojé mostra té tjera nése jané té nenmsh
pér kryerjen e programit té testimit;

(e) déshmi mbéshtetése pér pérshtatshméring e zgjitbleske té projektimit. Kjo déshmi mbéshtetése efuté parages té gjitha dokumentet gé jané
pérdorur, vecanérisht né rastet e standardeveat@éek t& harmonizuara, dhe / ose kur dokument@batiwe nuk jané aplikuar né ményré té ploté.
Déshmité mbéshtetése duhet té pérfshijné, kur &hgojshme, rezultatet e testeve té kryera nguge me specifikimet e tjera teknike pérkatésa ng
laboratori i caktuar i prodhuesit, ose nga njé&tjéaborator testimi né emeér té tij dhe nén péjgggé e tij.

4. Trupiiautorizuar pér vlerésim té konformitetit:

Pér mjetin matés do té:



4.1.shqyrtojé dokumentacionin teknik dhe déshmité mitmé&he pér té vlerésuar pérshtatshmériné e projkéknik té mjetit matés;

Pér mostién/mostrat do té

4.2.verifikojé nése mostra/t jané prodhuar né pérputhge dokumentacionin teknik dhe té identifikojnénedmtet té cilat jané té dizajnuara né pérputhje me
dispozitat e aplikueshme té standardeve pérkagbarmonizuara dhe / ose dokumentet normativehesietementet té cilat jané projektuar né pérputige
specifikimet tjera teknike pérkatése;

4.3.té kryej ekzaminimet dhe testet e duhura, ose 0@ j&ryer, pér té kontrolluar nése prodhuesi kadiyjir té zbatojé zgjidhjet né standardet pérkai&se
harmonizuara dhe dokumentet normative, ato jantiabdrejt;

4.4.té kryej ekzaminimet dhe testet e duhura, ose & kayer, pér té kontrolluar nése, né rastet edbfggs né standardet pérkatése té harmonizuard, alte
dokumentet normative nuk jané zbatuar, zgjidhjeideptuara nga prodhuesi pér té aplikuar specifikiejera relevante teknike plotésojné kérkesat
thelbésore pérkatése té késaj Rregullore;

4.5.té bie dakord me prodhuesin pér vendin se ku #oytien ekzaminimet dhe testet.
Pér pjesét e tjera té mjeit matés do té:
4.6.shqyrtojé dokumentacionin teknik dhe déshmité mtet&be pér té vlierésuar pérshtatshmériné e pnojgkteknik té pjeséve té tjera té mjetit matés.

5. Trupii autorizuar pér vlerésim té konformitetithaat té hartojé njé raport vlerésimi ku regjistroladdivitetet e ndérmarra né pajtim me pikén 4 ddmuitatet
e tyre. Pa cenuar detyrimet e saj vis-a-vis, atetteti notifikuese, trupi i autorizuar pér vlerégsiénkonformitetit duhet té nxjerré pérmbajtjen ¢ iporti, né
térési ose pjesérisht, vetém me pajtimin e prodhues

6. Kur tipi i plotéson kérkesat e késaj Rregulloreptri autorizuar pér vlerésim té konformitetit nxjajé certifikaté té ekzaminimit té tipit-BE pérgahuesin.
Kjo certifikaté duhet t& pérmbajé emrin dhe adreséprodhuesit, konkluzionet e ekzaminimit, kustitéise ka) pér vlefshmériné e saj dhe té dhénat e
nevojshme pér identifikimin e llojit té miratuare@ifikata e ekzaminimit té tipit-BE mund té ket& wse mé shumé shtojca t&é bashkangjitura.

Certifikata e ekzaminimit té tipit-BE dhe shtojaatsaj duhet té pérmbajné té gjitha informatat satéy pér té lejuar konformitetin e mjeteve matése
prodhuara me llojin e ekzaminuar pér té vlerésunr gér té lejuar kontrollin né vendin e punés. Méawti, pér té lejuar konformitetin e mjetve mattse
prodhuara té vlerésohen me llojin e ekzaminuantidhe riprodhueshmériné e ecurive té tyre metrdkegkur ato jané té pérshtatura si¢c duhet dukdqgrér
mjetet e duhura, pérmbaijtja duhet té pérfshijé:

— karakteristikat metrologjike té llojit t&é mjetit réss;

— masat e nevojshme pér té siguruar integritetinetemg matése (vulosja, identifikimi i softueri);e

— informacionin pér elementet e tjera té nevojshnreigentifikimin e mjeteve matése dhe pér té komtiadl konformitetin e tyre vizual té jashtém me @té
llojit;

— nése éshté e pérshtatshme, ¢cdo informacion spéeoiéikojshém pér té verifikuar karakteristikat eetaye matése té prodhuara;



10.

11.

— né rastin e njé nén-montimi, t& gjithé informacioainevojshém pér té siguruar pajtueshmériné mesiséemet e tjera ose mjetet matése.
Certifikata e ekzaminimit té tipit-BE do té jetéide pér 10 vjet nga data e Iéshimit té saj, dhaarté rinovohet pér periudha pasuese prej 10 ggEtas

Atéher kur tipi nuk i pérmbush kérkesat e zbatueshme téjKesegullore, trupi i autorizuar pér vilerésim nkormitetit refuzon té 1éshojé njé certifikaté té
ekzaminimit té tipit-BE dhe do té informoj aplikiresespektiv duke i dhéné arsyet e hollésishmegfézimin e saj

Trupi i autorizuar pér vlerésim té konformitetitreh té jeté i informuar pér ¢do ndryshim né gjendjktuale pérgjithésisht té pranuar té cilat tregge tipi i
miratuar nuk pérputhet mé me kérkesat e zbatuesérkésaj Rregullore, dhe do té pércaktojé néseshinet e tilla kérkojné hetime té métejshme. Nése
éshté késhtu, trupi i notifikuar do té informoj ghuesit né pérputhje me rrethanat.

Prodhuesi duhet té informojé trupin e notifikuarmgBan dokumentacionin teknik né lidhje me certiffitae ekzaminimit té tipit-BE pér té gjitha ndryslet
né llojin e miratuar gé mund té ndikojné né konfibetn e mjetit matés me kérkesat thelbésore téjk@eegullore ose kushtet pér viefshmériné e ckati#s.
Ndryshimet e tilla do té kérkojné miratim shtesdar@nén e njé shtese né certifikatén origjinalek#aminimit té tipit-BE.

Cdo trupi i autorizuar pér vlerésim té konformitetiihet té€ informojé AMK-né né lidhje me certifikhie ekzaminimit té tipit-BE dhe / ose ndonjé shtiéssaj
gé i jané shtuar apo térhequr, dhe periodikishingsbazé té kérkesés, do té vendos né dispoziEiAMK-sé listén e certifikatave té tilla dhe / agio shtesé
té refuzimit, pezullimit ose pérndryshe té kufizimi

Komisioni Evropian, dhe trupat tjeré té autorizpér vlerésim té konformitetit sipas kérkesés, migndajisen me njé kopje té certifikatave té ekzaminté
tipit-BE dhe/ose pjesét shtesé té saj. Sipas késkdsomisioni Evropian dhe shtetet anétare munplafisen me njé kopje té dokumentacionit teknik dhe
rezultatet e ekzaminimeve té kryera nga trupi odetiar pér vierésim té konformitetit.

Trupi i autorizuar pér vlerésim té konformitetithaht té ruaj njé kopje té certifikatés sé ekzamihiétipit-BE, shtojcat e saj dhe shtesat, si dbgah teknike
duke pérfshiré dokumentacionin e paragitur ngalmedi deri né skadimin e vlefshmérisé sé késajikate.

Prodhuesi duhet té ruaj njé kopje té certifika@skzaminimit té tipit-BE, shtojcat e saj dhe shate bashku me dokumentacionin teknik né dispmzits
autoriteteve kombétare pér 10 vjet pasi mjeti mégkd€ vendosur né treg.

Pérfaqésuesi i autorizuar i prodhuesit mund téqeraplikimin e pérmendur né pikén 3 dhe té périmbdetyrimet e pércaktuara né pikat 8 dhe 10, rshtku
gé ato jané té specifikuara né njé urdhéresé.

MODULI C: KONFORMITETI SIPAS TIPIT | BAZUAR NE KONROLLIN E BRENDSHEM TE PRODHIMIT

1.

3.
3.1

Kontrolli sipas llojit i bazuar né kontrollin e brdshém té prodhimit éshté pjesé e procedurés sésirtat té& konformitetit me té cilén prodhuesi gkan
detyrimet e pércaktuara né pikat 2 dhe 3 dhe siger deklaron se mjetet matése né fjalé jané néokuitet me tipin e pérshkruar né certifikatén e
ekzaminimit té tipit-BE dhe éshté pérputhje me k&dt e késaj Rregullore pér té cilat ajo zbatohet.

Prodhimi

Prodhuesi duhet té marré té gjitha masat e nevestérmeényré qé procesi i prodhimit dhe monitoritiji i€ sigurojé pérputhshmériné e mjeteve matése t
prodhuara me dokumentacionin teknik t& pérmenduynikén 2 dhe me kérkesat e zbatueshme té késajlRnegy

Shénjimi i konformitetit dhe deklarata e konformitetit té& BE-sé

Prodhuesi duhet té vendosé shenjén CE dhe sheigségdé metrologjisé, té pércaktuar né kété Riemgubér secilin mjet matés individualisht, gé gkuin
kérkesat e zbatueshme té késaj Rregullore.



3.2 Prodhuesi duhet té hartojé me shkrim njé deklagak®nformitetit t&¢ BE-sé pér ¢do model té mjetétés dhe sé bashku me dokumentacionin teknik & mb
até né dispozicion té autoriteteve kombétare pévjdOpasi qé mjeti matés éshté vendosur né treglabata e konformitetit e BE-sé duhet té identiik
modelin e mjetit matés pér té cilin éshté pérpiluar

Njé kopje e deklaratés sé konformitetit t& BE-sBedué jeté né dispozicion té autoriteteve périeasiizas kérkesés.

Njé kopje e deklaratés sé konformitetit t& BE-sétélgepet s€ bashku me ¢do mjet matés gé éshtéomendé treg. Megjithaté, kjo kérkesé mund té
interpretohet si aplikim pér njé seri apo ngarke8é/end se mjete matése té vecanta, né ato rastiiérohet njé numér i madh i mjeteve matéseée nj
pérdorues i vetém.

4. Pérfagésuesii autorizuar

Detyrimet e prodhuesit té pércaktuara né pikén Bdrié pérmbushen nga pérfagésuesi i tij i autorjzuemér té tij dhe nén pérgjegjésiné e tij, mehk qé
kéto té specifikohen né njé urdhéresé

MODULI C2: KONFORMITETI | TIPIT | BAZUAR NE KONTRQLLIN E BRENDSHEM TE PRODHIMIT PLUS KONTROLLE TE MBAEQYRURA TE MJETIT
MATES NE INTERVALE TE RASTESISHME

1. Kontrolli sipas tipit i bazuar né kontrollin e bshém té prodhimit Eshté pjesé e procedurés sésuigt té konformitetit me té cilén prodhuesi pku#
detyrimet e pércaktuara né pikat 2 dhe 3 dhe draige deklaron se mjetet matése né fjalé janéoméokmitet me llojin e pérshkruar né certifikatén e
ekzaminimit té tipit-BE dhe éshté né pérputhje rdk&sat e késaj Rregullore pér té cilat ajo zbatohe

2. Prodhimi

Prodhuesi duhet t& marré té gjitha masat e nevejshimményré qé procesi i prodhimit dhe monitorirtij i€ sigurojné konformitetin e mjeteve matése té
prodhuara me tipin e pérshkruar né certifikaténgbépyrtimin e BE-sé, dhe me kérkesat e késaj Ricrguljé zbatohen pér kéto mjete matése.

Kontrollet e mjetit matés

3. Sipas zgjedhjes sé prodhuesit, gofté njé trupndsbém i akredituar apo njé trupi i autorizuarérésim té konformitetit, duhet té kryejé kontedle mjetit
matés né intervale té rastésishme té pércaktuaré&rmgj, né ményré gé té verifikohet cilésia e koligve té brendshme té mjetit matés, duke marrésyah,
mes tjerash, kompleksitetin teknologjik té mjetevatése dhe té sasisé sé prodhimit. Nj&é mostérshipéshme e mjetit matés pérfundimtar, e marrug pa
vendosjes né treg, nga njé vend i caktuar nga trbpndshém i akredituar ose nga trup i autoripérvlerésim té konformitetit, duhet té shqyrtoluite
testet e duhura si¢ identifikohet nga pjesét relevaé standardeve té harmonizuara, dhe / ose dokemnormative, dhe / ose testet ekuivalente té
pércaktuara né specifikimet tjera teknike relevadighet té kryhen pér té verifikuar konformitetinmgetit matés me tipin e pérshkruar né certifikatén
ekzaminimin e tipi-BE dhe me kérkesat relevantegtgaj Rregullore.

Kur njé mostér nuk pérputhet me njé nivel t& prahéen té kualitetit, trupi i brendshém i akreditoae trupi i autorizuar pér vlerésim té konformtiteltihet
té marré masat e duhura.

Procedura e pranimit t&¢ mostrave qé duhen zbatupEkqéllim té pércaktoj nése procesi i prodhténinjetit matés kryhet brenda kufijve té pranuesh@m
synimin e sigurimit té konformitetit t& mjetit maté



Kur testet kryen nga njé trup i autorizuar pér &tem té konformitetit, prodhuesi, nén pérgjegjésinéupit té autorizuar pér vlerésim té konforniitetuhet té
vendosé numrin identifikues té trupit té autorizpér vierésim té konformitetit gjaté procesit téginimit.

4. Shénjimi i konformitetit dhe deklarata e konformitetit e BE-sé

4.1.Prodhuesi duhet té vendosé shénjimin CE dhe shiénjilotésues té metrologjisé té pércaktuar né Réggullore, tek secili mjet matés individual qétéshé
konformitet me tipin e pérshkruar né certifikat&r pkzaminimin e tipit-BE dhe pérmbush kérkesataueshme té késaj Rregullore.

4.2.Prodhuesi duhet té hartojé me shkrim njé dekldéak®dnformitetit t& BE-sé pér ¢cdo model té mjstétés dhe sé bashku me dokumentacionin teknik & mb
até né dispozicion té autoriteteve kombétare pévjdOpasi gé mjeti matés éshté vendosur né tregldbata e konformitetit e BE-sé duhet té idenbik
modelin e mjetit matés pér té cilin éshté pérpiluar

Njé kopje e deklaratés sé konformitetit t& BE-skedué jeté né dispozicion té autoriteteve pérkasiizas kérkesés

Njé kopje e deklaratés sé konformitetit té BE-séé&dpet sé bashku me ¢do mjet matés gé éshtésandé treg. Megjithaté, kjo kérkesé mund té
interpretohet si aplikim pér njé seri apo ngarkes&end se mjete matése té vecanta, né ato rasteddzohet njé numér i madh i mjeteve matéseéte nj
pérdorues i vetém.

5. Pérfagésuesi i autorizuar

Detyrimet e prodhuesit té pércaktuara né pikén ddri@ pé€rmbushen nga pérfagésuesi i tij i autorjaé@emeér té tij dhe nén pérgjegjésiné e tij, nehk gé
kéto té specifikohen né njé urdhéresé.

MODULI D: KONFORMITETI | TIPIT | BAZUAR NE SIGURIMIN E CILESISE SE PROCESIT TE PRODHIMIT

1. Konformiteti i tipit i bazuar né sigurimin e cil&si sé procesit té prodhimit éshté pjesa e njé guoedé vlerésimit té konformitetit pérmes sé cpésdhuesi
plotéson detyrimet e pércaktuara né pikat 2 dithé,siguron dhe deklaron me pérgjegjési se mjeatése né fjalé jané né konformitet me tipin e pérsr
né certifikatén pér ekzaminimin e tipit-BE dhe pbushé kérkesat e késaj Rregullore gé kané lidhjeé&temjete matése.

2. Prodhimi

Prodhuesi duhet té operojé njé sistem té cilégiséptovuar pér prodhimin, inspektim i produktitalirdhe testim té mjeteve matése né fjalé, si¢c éshté
specifikuar né pikén 3 dhe duhet t'i nénshtrohekédyrjes, si¢ éshté specifikuar né pikén 4.

3. Sistemii cilésisé
3.1 Prodhuesi, pérmes rj&pi té autorizuar pér vlerésim té konformiteéitzgjedhur nga ai, duhet té parages njé kérkasélgr&simin e sistemit té tij té cilésisé pér rajet

matése né fjalé.

Kérkesa duhet té pérfshijé:



(@) emrin dhe adresén e prodhuesit dhe, nése kérkesagitpanga pérfagésuesi i autorizuar, emrin diiesgioh e pérfagésuesit té autorizuar,

(b) njé deklaraté me shkrim gé e njéjta kérkesé nutégsraqitur tek ndonjé tjetér trup i autorizuar dérésim té konformitetit,
(c) té gjitha informacionet relevante té parashikuaakategoriné e mjetit matés;
(d) dokumentacioni né lidhje me sistemin e cilésisé;

(e) dokumentacioni teknik i tipit t&¢ miratuar dhe ng@ple e certifikatés pér ekzaminimin e tipit- BE.

3.2 Sistemi i cilésisé duhet té sigurojé se mjetatése jané né konformitet me tipin e pérshkruacentfikatén e pér ekzaminimin e tipit-BE dhe r@puthje me kérkesat e
késaj Rregullore gé zbatohen pér kéto mjete matése.

Té gjitha elementet, kérkesat dhe dispozitat e ymennga prodhuesi duhet t& dokumentohen né méisgtgimatike dhe té rregullt né formén e politikave
procedurave dhe udhézimeve té shkruara. Dokumeniatcisistemit té cilésisé duhet té lejojé njé iptetim té géndrueshém té programeve, planeve,
manualeve dhe regjistrave lidhur me cilésiné.

Duhet té pérmbajé, né vecanti, njé pérshkrim téudté

() objektivave té cilésisé dhe strukturés organizaipéegjegjésité dhe kompetencat e menaxhmentithgelme cilésiné e produktit;

(g) prodhimit pérkatés, teknikave té kontrollit té sik®& dhe sigurisé sé cilésisé, proceset dhe veipsisiematike té cilat do té pérdoren;

(h) ekzaminimeve dhe testeve gé do té kryhen para dfa pas prodhimit, dhe shpeshtésisé me té cidénlomet té kryhen;

(i) té dhénat mbi cilésing, té tilla si raportet e glgpmit dhe té dhénat e testit, t& dhénat e katiltyiraportet e kualifikimit t& personelit né fjalé

)
() mjeteve té monitorimit té arriturave té cilésisé&kgekuar té produktit dhe funksionimit efektiv i6temit té cilésisé.

3.3 Trupi i autorizuar pér vlerésim té konformitedithet té vlerésojé sistemin e cilésisé pér té gtraanése i pérmbushé kérkesat e referuara né pieé

Duhet té supozojé konformitetin me kéto kérkesdidiie me elementet e sistemit té cilésisé gé jaégajtim me specifikimet pérkatése té standaédit t
harmonizuar relevant.

Pérvec pérvojés né sistemet e menaxhimit t& oigeisipi i auditimit duhet té keté sé& paku njé anéte eksperiencé né vlierésim né fushén e mjetésna
relevant dhe teknologjisé sé mijetit matés, dhe jobuni pér kérkesat e zbatueshme té késaj Rregullbuditimi do té€ pérfshijé njé vizité vlerésimi né
ambientet e prodhuesit.

Ekipi i auditimit duhet té shqyrtojé dokumentacioméknik t&€ pérmendur né pikén 3.1(e), né ményré&qgeerifikojé aftésiné e prodhuesit pér té idekuidr
kérkesat relevante té késaj Rregullore dhe pényr kekzaminimet e nevojshme me géllim té sigurtéipérputhshmérisé sé mjetit matés me kéto kérkesa

Vendimi duhet t'i njoftohet prodhuesit. Njoftimi ldet t&¢ pérmbaj konkluzionet e auditimit dhe vendiauisyetuar té vlerésimit.



3.4 Prodhuesi duhet té pérmbushé detyrimet géhirjetha sistemi i miratuar i cilésisé dhe ta rf né ményré qé té mbetet i pérshtatshém dhessefik
3.5 Prodhuesi duhet ta mbajé trupin e notifikuae d@ miratuar sistemin e cilésisé té informuarguiér ndryshim té planifikuar né sistemin e cilésisé

Trupi i autorizuar pér vlierésim té konformitetithai té vlierésojé ndryshimet e propozuara dhe tdogenése sistemi i cilésisé i modifikuar do té emé té
pérmbush kérkesat e referuara né pikén 3.2 oseésése i nevojshém njé rivlerésim.

Duhet té njoftojé prodhuesin pér vendimin e tijof{imi duhet té& pérmbajé konkluzionet e ekzaminidhie vendimin arsyetuar té vlerésimit.

4. Mbikéqyrja nén pérgjegjésiné e trupit té notifikuar
4.1.Qéllimi i mbikéqyrjes &shté pér t'u siguruar gédbraesi pérmbush né ményrén e duhur detyrimet gé g sistemi i miratuar i cilésisé.

4.2.Pér géllime té vlerésimit, prodhuesi duhet t'i j@joupit té autorizuar gasje né prodhim, inspektestim dhe vendet e magazinimit dhe t'i ofrojgjiéhé
informacionin e nevojshém, né vecanti:
(@) dokumentacionin e sistemit té cilésisé;
(b) té dhénat mbi cilésing, té tilla si raportet e aldpmit dhe té dhénat e testit, t€ dhénat e katiltyiraportet e kualifikimit t& personelit né fjalé

4.3.Trupi i autorizuar pér vierésim té konformitetitroht té kryejé auditime periodike pér té siguruapgggdhuesi ruan dhe zbaton sistemin e cilésisédhet t'i
ofrojé prodhuesit njé raport té€ auditimit.

4.4.Pérveg késaj, trupi i autorizuar pér vlerésim téflaomitetit mund té béjé vizita té pa paralajméauak prodhuesi. Gjaté vizitave té tilla trupi itifigua trupi
i autorizuar pér vlerésim té konformitetit, néshtés nevojshme, mund té béj teste té produktitép@erifikuar qé sistemi i cilésisé éshté dukekBionuar né
ményrén e duhur. Trupi i autorizuar pér vlerésirkdéformitetit duhet t'i ofrojé prodhuesit raportinvizités dhe, né qofté se jané béré testimetapertin e
testimit.

5. Shénjimi i konformitetit dhe deklarata e konformitetit sipas BE-sé

5.1.Prodhuesi duhet té& vendosé shenjén CE dhe sheloj@syes té metrologjisé, té pércaktuar né kétguRie, dhe, nén pérgjegjésiné e trupit t& autenizé
referuar né pikén 3.1, numrin e identifikimit k&#j fundit pér secilin mjet matés individual gé téshé konformitet me tipin e pérshkruar né cerifén pér
ekzaminimin e tipit-BE dhe pérmbush kérkesat ewstime té késaj Rregullore.

5.2.Prodhuesi duhet té hartojé me shkrim njé deklaé&téonformitetit t&¢ BE-sé pér ¢cdo model t&é mjetdtés dhe ta mbaj até né dispozicion té autorigetev
kombétare pér 10 vjet pasi gé mjeti matés éshtdomm né treg. Deklarata e konformitetit e BE-sBedué identifikojé modelin e mjetit matés pér iénc
éshté pérpiluar.
Njé kopje e deklaratés sé konformitetit t¢ BE-sBedué jeté né dispozicion té autoriteteve pérleasizas kérkesés.

Njé kopje e deklaratés sé konformitetit t& BE-sétégepet sé& bashku me ¢do mjet matés qé éshtéosaendé treg. Megjithaté, kjo kérkesé mund té
interpretohet si aplikim pér njé seri apo ngarke&évend se mjete matése té vecanta, né ato rastiérohet njé numér i madhé i mjeteve matésgééte n
pérdorues i vetém.

6. Prodhuesi duhet, pér periudhén pas 10 viteve @asijgti matés éshté vendosur né treg, t€& mbajééatiispozicion pér autoritetet kombétare:



a) dokumentacionin e referuar né pikén 3.1,
b) informacionin né lidhje me ndryshimin té referuérpikén 3.5, ashtu si¢ éshté miratuar;

c) vendimet dhe raportet e trupit t& autorizuar pérédim té konformitetit té referuar né pikat 3.3 dhe 4.4.

7. Cdo trupi i autorizuar pér vlerésim té konformitetiihet t&€ informojé AMK-né pér miratimet e |éshaiapo té anuluara té sistemit té cilésisé, dhetdéhes
né dispozicion pér AMK-nég, periodikisht ose né bzkérkesés, listén e miratimeve té refuzuaraylpera ose kufizuara té sistemit té cilésisé.

8. Pérfagésuesi i autorizuar

Detyrimet e prodhuesit té pércaktuara né pikat 33, 5 dhe 6 mund té pérmbushen nga pérfagéstipsautorizuar, né emér té tij dhe nén pérgjeujé e
tij, né gofté se ato jané té specifikuara né mandat

MODULI D1: SIGURIMI | CILESISE SE PROCESIT TE PRODMIT

1. Sigurimi i cilésisé sé procesit t&€ prodhimit ésmitécedura e vlerésimit té& konformitetit pérmes ig&sgrodhuesi plotéson detyrimet e pércaktuarpileg 2,
4 dhe 7, dhe siguron dhe deklaron nén pérgjegj@&stip&é mjetet matése né fjalé pérmbushin kétlkesd@saj Rregullore, gqé zbatohen tek kéto mjeté&sea

2. Dokumentacioni teknik

Prodhuesi duhet té pérgatis dokumentacionin tesktu si pérshkruhet né nenin 18. Dokumentaciohedté mundésoj vlerésimin e pérputhshmérisé sé
mjetit matés me kérkesat pérkatése, dhe duhetrfshpé njé analizé dhe vlerésim té pérshtatshénresgikut (rrezigeve). Dokumentacioni teknik do té

specifikojé kérkesat e aplikueshme dhe té€ mbutbjnényrén mé té pérshtatshme pér vlerésimin, giojek prodhimin dhe funksionimin e mjetit matés.

3. Prodhuesi duhet t&€ mbaj dokumentacionin teknikiggazicion té autoriteteve relevante kombétarelférjet pasi qgé mjeti matés té jeté vendosur rg tre

4. Prodhimi

Prodhuesi duhet té operojé njé sistem té miratéacilésisé pér prodhim, inspektim té produktit ficke testim té mjeteve matése né fjalg, si¢c éshté

specifikuar né pikén 5, dhe duhet t& mbikéqyretgshté specifikuar né pikén 6.

5. Sistemi i cilésisé

Kérkesa duhet té pérfshijé:
(a) emrin dhe adresén e prodhuesit dhe, nése kérkesgitehnga pérfagésuesi i autorizuar, emrin dmesgioh e pérfagésuesit té autorizuar;

(b) njé deklaraté me shkrim gé e njéjta kérkesé nutégsdraqitur tek ndonjé tjetér trup i autorizuar ylérésim té konformitetit;



(c) té gjitha informacionet relevante té parashikuanakategoriné e mjetit matés;
(d) dokumentacionin né lidhje me sistemin e cilésisé;
(e) dokumentacionin teknik té referuar né pikén 2.
5.2.Sistemi i cilésisé duhet té sigurojé pérputhjenetene matése me kérkesat e késaj Rregullore dérebapér kéto mjete matése.

Té gjitha elementet, kérkesat dhe dispozitat eyaennga prodhuesi duhet t& dokumentohen né méistgimatike dhe té rregullt né formén e politikave,
procedurave dhe udhézimeve té shkruara. Dokumenfatcisistemit té cilésis€ duhet té lejojé njé iptetim té géndrueshém té programeve, planeve,
manualeve dhe regjistrave lidhur me cilésiné.

Duhet té pérmbajé, né vecanti, njé pérshkrim téudté

(a) objektivave té cilésisé dhe strukturés organizaipéegjegjésité dhe kompetencat e menaxhmentitdhgelme cilésiné e produktit;

(b) prodhimit pérkatés, teknikave té kontrollit té sig& dhe sigurisé sé cilésisé, proceseve dhe vepeisistematike té cilat do té pérdoren;
(c) ekzaminimeve dhe testeve gé do té kryhen para& dfe pas prodhimit, dhe shpeshtésisé me té ciémlomet té kryhen;

(d) t& dhénat mbi cilésiné, té tilla si raportet e gldgpnit dhe té dhénat e testit, t&é dhénat e kalilyyiraportet e kualifikimit t& personelit né fjalé
(e) mjeteve té& monitorimit té arritjes sé cilésisé 8&klar té produktit dhe funksionimit efektiv tétsiwit té cilésisé.

5.3.Trupi i autorizuar pér vierésim té konformitetitha té vierésojé sistemin e cilésisé pér té péueaktése i plotéson kérkesat e referuara né pik&n 5

Duhet té supozojé konformitetin me kéto kérkesdidiie me elementet e sistemit té cilésisé gé jaégajtim me specifikimet pérkatése té standaédit t
harmonizuar relevant.

Pérvec pérvojés né sistemet e menaxhimit t€ ofigsikipi i auditimit duhet té keté sé& paku njé anéte eksperiencé né vlierésim né fushén e mjet#sna
relevant dhe teknologjisé sé mjetit matés, dhe jobuni pér kérkesat e zbatueshme té késaj Rregullbuditimi do té pérfshijé njé vizité vlerésimi né
ambientet e prodhuesit.

Ekipi i auditimit duhet té shqyrtojé dokumentaciomeknik t& pérmendur né pikén 3.1(e), né ményrégérifikojé aftésiné e prodhuesit pér té idekuidr
kérkesat relevante té késaj Rregullore dhe pérnyr lekzaminimet e nevojshme me géllim té siguriépérputhshmérisé sé mjetit matés me kéto kérkesa
Vendimi duhet t'i njoftohet prodhuesit. Njoftimi ldet t€ pérmbaj konkluzionet e auditimit dhe vendimisyetuar té vlerésimit.

5.4.Prodhuesi duhet té pérmbushé detyrimet gé rrjeai@nsistemi i miratuar i cilésisé dhe ta ruajé aéményré qé té mbetet i pérshtatshém dhe efikas.
5.5.Prodhuesi duhet ta mbajé trupin e notifikuar gé& enliratuar sistemin e cilésisé té informuar pérmgdiyshim té planifikuar né sistemin e cilésisé.

Trupi i notifikuar duhet té vlerésojé ndryshimgirepozuara dhe té vendos nése sistemi i cilésisadifikuar do té vazhdojé t& pérmbush kérkesaferuara
né pikén 3.2 ose nése éshté i nevojshém njé rsifaré

Duhet té njoftojé prodhuesin pér vendimin e tijoftimi duhet té pérmbajé konkluzionet e ekzaminidiie vendimin arsyetuar té vierésimit.

6. Mbikéqgyrja nén pérgjegjésiné e tupit té autorizuar pér vlerésim té konformitetit



6.1.Qéllimi i mbikéqyrjes éshté pér t'u siguruar gédtmeesi pérmbush né ményrén e duhur detyrimet g g sistemi i miratuar i cilésisé.

6.2.Pér géllime té vlerésimit, prodhuesi duhet t'i j@jorupit té autorizuar pér vierésim té konfornittefasje né prodhim, inspektim, testim dhe vendet e
magazinimit dhe t'i ofrojé té gjithé informaciorémevojshém, né vecanti:

(@) dokumentacionin e sistemit té cilésisé;
(b) dokumentacionin teknik té referuar né pikén 2;
(c) té dhénat mbi cilésinég, té tilla si raportet e gldpnit dhe té dhénat e testit, t&€ dhénat e kalibriraportet e kualifikimit t& personelit né fjalé
6.3.Trupi i autorizuar pér vlerésim té konformitetitreht té kryejé auditime periodike pér té siguruapgghuesi ruan dhe zbaton sistemin e cilésiséddhet t'i
ofrojé prodhuesit njé raport té auditimit.

6.4.Pérvec késaj, trupi i autorizuar pér vlerésim téfomitetit mund té béjé vizita té pa paralajméausak prodhuesi. Gjaté vizitave té tilla trupi t@izuar pér
vlerésim té konformitetit, nése éshté e nevojshmend t& béj teste té produktit pér té verifikuarsigtemi i cilésisé éshté duke funksionuar né m&Emg
duhur. Trupi i autorizuar pér vlerésim té konfortitt duhet t'i ofrojé prodhuesit raportin e vizitélse, né qofté se jané béré testimet, me rapotgstinit.

7. Shénjimi i konformitetit dhe deklarata e konformitetit e BE-sé

7.1.Prodhuesi duhet té& vendosé shenjén CE dhe sheloj@syes té metrologjisg, té pércaktuar né kétguare, dhe, nén pérgjegjésiné e trupit té natidikté
referuar né pikén 5.1, numrin e identifikimit k&#j fundit pér secilin mjet matés individual qérpbush kérkesat e zbatueshme té késaj Rregullore.

7.2.Prodhuesi duhet té hartojé me shkrim njé deklakatéonformitetit e BE-sé& pér ¢do model t&€ mjetdtés dhe ta mbaj até né dispozicion té autoriteteve
kombétare pér 10 vjet pasi gé mjeti matés éshtdogm né treg. Deklarata e konformitetit e BE-sBedué identifikojé modelin e mjetit matés pér ilénc
éshté pérpiluar.

Njé kopje e deklaratés sé konformitetit e BE-séedt# jeté né dispozicion té autoriteteve pérkasigses kérkesés.

Njé kopje e deklaratés sé konformitetit e BE-sétélgepet s& bashku me ¢cdo mjet matés gé éshté siendé treg. Megjithaté, kjo kérkesé mund té
interpretohet si aplikim pér njé seri apo ngarke8é/end se mjete matése té vecanta, né ato rastiiérohet njé numér i madh i mjeteve matéseée nj
pérdorues i vetém.

8. Prodhuesi duhet, pér njé periudhé gé pérfundorjet(asi qé mjeti matés éshté plasuar né tragptijé né dispozicion té autoriteteve kombétare:
(a) dokumentacionin e referuar né pikén 5.1,
(b) informacionin né lidhje me ndryshimin té referuérpikén 5.5, ashtu si¢ éshté miratuar;

(c) vendimet dhe raportet e trupit té& notifikuar téerefr né pikat 5.5, 6.3 dhe 64.

9. Cdo trup i autorizuar pér vlerésim té konformitefithet t€ informojé AMK-né pér miratimet e léshuape té anuluara té sistemit té cilésisé, dhe diéhes
né dispozicion pér AMK-né, periodikisht ose né bizkérkesés, listén e miratimeve té refuzuarajlpezra ose kufizuara té sistemit té cilésisé.

10. Pérfagésuesi i autorizuar



Detyrimet e prodhuesit té pércaktuara né pikat B, &5, 7 dhe 8 mund té pérmbushen nga pérfagégijésutorizuar, né emér té tij dhe nén pégjesing e
tij, né gofté se ato jané té specifikuara né mandat

MODULI E: KONFORMITETI | TIPIT | BAZUAR NE SIGURMIN E CILESISE SE PRODUKTIT

1. Konformiteti i tipit bazuar né sigurimin e cilésisé mjetit matés éshté pjesa e njé procedure tésuteit t& konformitetit pérmes sé cilés prodhysstéson
obligimet e pércaktuara né pikat 2 dhe 5 dhe siguitte deklaron me pérgjegjési qé mjetet matésgati& fané né konformitet me llojin e pérshkruar né
certifikatén e ekzaminimit té tipit-BE dhe plotéséjkérkesat e késaj Rregullore qé zbatohen tekrktte matése.

2. Prodhimi

Prodhuesi duhet té operojé njé sistem cilésie tétoar pér inspektimin produktit final dhe testineimjeteve matése né fjalé, si¢ éshté specifikégikén 3
dhe i nénshtrohet mbikéqyrjes, si¢ éshté specifikégpikén 4.

3. Sistemi i cilésisé

3.1.Prodhuesi, pérmes njé trupi té autorizuar pér sleréé konformitetit t& zgjedhur nga ai, duhet &ggujes njé kérkesé pér vlerésimin e sistemit té tjlésisé
pér mjetet matése né fjalé.

Kérkesa duhet té pérfshijé:

(a) emrin dhe adresén e prodhuesit dhe, nése kérkesaitpanga pérfagésuesi i autorizuar, emrin diesgoh e pérfagésuesit té autorizuar,
(b) njé deklaraté me shkrim gé e njéjta kérkesé nutégsdraqitur tek ndonjé tjetér trupi i autorizuér plerésim té konformitetit,

(c) té gjitha informacionet relevante té parashikuaakategoriné e mjetit matés;

(d) dokumentacioni né lidhje me sistemin e cilésisé;

(e) dokumentacioni teknik i tipit t& miratuar dhe ngple e certifikatés pér ekzaminimin e tipit- BE.

3.2 Sistemi i cilésisé duhet té sigurojé se mjetet s&j@né né konformitet me tipin e pérshkruar néfiatén e pér ekzaminimin e tipit-BE dhe né péhje me
kérkesat e késaj Rregullore.

Té gjitha elementet, kérkesat dhe dispozitat eyaemnga prodhuesi duhet t&é dokumentohen né méistegimatike dhe té rregullt né formén e politikave,
procedurave dhe udhézimeve té shkruara. Dokumenfatcisistemit té cilésis€ duhet té lejojé njé iptetim té géndrueshém té programeve, planeve,
manualeve dhe regjistrave lidhur me cilésiné.

Duhet té pérmbajé, né vecanti, njé pérshkrim téudté
a.objektivave té cilésisé dhe strukturés organizaiegjegjésité dhe kompetencat e menaxhmentitdhgglme cilésiné e produktit;
b.ekzaminimet dhe testet qé do té kryhen pas protthimi
c.té dhénat mbi cilésing, té tilla si raportet e glgpnit dhe t& dhénat e testit, t& dhénat e kalilyyiraportet e kualifikimit té& personelit né fjalé

d. mjeteve té& monitorimit té€ operimit efektiv té sisiie té cilésisé

3.3 Trupi i autorizuar pér vilerésim té konformitetithaa té vlerésojé sistemin e cilésisé pér té péueakiése i plotéson kérkesat e referuara né pil&n 3



Duhet té supozojé konformitetin me kéto kérkesdidiie me elementet e sistemit té cilésisé gé jaagajtim me specifikimet pérkatése té standaédit t
harmonizuar relevant.

Pérvec pérvojés né sistemet e menaxhimit t€ ofigsikipi i auditimit duhet té keté sé& paku njé anéte eksperiencé né vlierésim né fushén e mjet#sna
relevant dhe teknologjisé sé mjetit matés, dhe jobuni pér kérkesat e zbatueshme té késaj Rregullduditimi do té pérfshijé njé vizité vlerésimi né
ambientet e prodhuesit.

Ekipi i auditimit duhet té shqyrtojé dokumentaciomeknik t€ pérmendur né pikén (e) 3.2, né méngréqverifikojé aftésiné e prodhuesit pér té idetar
kérkesat relevante té késaj Rregullore dhe pényr kekzaminimet e nevojshme me qéllim té sigurtéipérputhshmérisé sé mjetit matés me kéto kérkesa

Vendimi duhet t'i njoftohet prodhuesit. Njoftimi ldet t€ pérmbaj konkluzionet e auditimit dhe vendimisyetuar té vlerésimit.
3.4 Prodhuesi duhet té pérmbushé detyrimet gé rrjealnsistemi i miratuar i cilésisé dhe ta ruajé a&ményré qé té mbetet i pérshtatshém dhe efikas.

3.5 Prodhuesi duhet ta mbajé trupin e autorizuar pEnégim té konformitetit gé e ka miratuar sistemailé&sisé, té informuar, pér cdo ndryshim té pli&nér né
sistemin e cilésisé.

Trupi i autorizuar pér vlierésim té konformitetittai té€ vlierésojé ndryshimet e propozuara dhe tdogenése sistemi i cilésisé i modifikuar do té kmé té
pérmbush kérkesat e referuara né pikén 3.2 osedsése i nevojshém njé rivlerésim.

Duhet té njoftojé prodhuesin pér vendimin e tijoftimi duhet té pérmbajé konkluzionet e ekzaminidiie vendimin arsyetuar té vlierésimit.

4. Mbikéqyrja nén pérgjegjésiné e trupit i autorizuar pér vlerésim té konformitetit
4.1 Qéllimi i mbikéqgyrjes éshté pér t'u siguruar qédimeesi pérmbush né ményrén e duhur detyrimet @@ gé sistemi i miratuar i cilésisé.

4.2 Pér géllime té vlerésimit, prodhuesi duhet t'i j@jwupit té€ autorizuar pér vlerésim té konfornittgasje né prodhim, inspektim, testim dhe vendet e
magazinimit dhe t'i ofrojé té gjithé informacioremevojshém, né vecanti:

dokumentacionin e sistemit té cilésisé;
té dhénat mbi cilésiné, té tilla si raportet e gldpnit dhe t&€ dhénat e testit, t& dhénat e kalfibyiraportet e kualifikimit té& personelit né fjalé

5.3.Trupi i autorizuar pér vlerésim té konformitetitreht té kryejé auditime periodike pér té siguruapaggihuesi ruan dhe zbaton sistemin e cilésisédhet t'i
ofrojé prodhuesit njé raport té auditimit.

5.4.Pérveg késaj, trupi i autorizuar pér vlerésim téfomitetit mund té béjé vizita té pa paralajméeuak prodhuesi. Gjaté vizitave té tilla trupi t@izuar pér
vlerésim té konformitetit, nése éshté e nevojshmend té béj teste té produktit pér té verifikuarsggtemi i cilésisé éshté duke funksionuar né mEmyr
duhur. Trupi i autorizuar pér vierésim té konfortiit duhet t'i ofrojé prodhuesit raportin e vizitése, né qofté se jané béré testimet, me rapotéstanit.

6. Shénjimii konformitetit dhe deklarata e konformitetit e BE-sé

6.1.Prodhuesi duhet té vendosé shenjén CE dhe shdnjésyes té metrologjisé, té pércaktuar né kétgWlmre, dhe, nén pérgjegjésing e trupit té aut@nizpér
vlerésim té konformitetit t& referuar né pikén Jiimrin e identifikimit kétij t& fundit pér secilimjet matés individual gé &shté né konformitet ipite
pérshkruar né certifikatén pér ekzaminimin e tgit-dhe pérmbush kérkesat e zbatueshme té késajlkRreg

6.2.Prodhuesi duhet té hartojé me shkrim njé deklaéatéonformitetit e BE-s€ pér ¢do model t& mjetdtés dhe ta mbaj até né dispozicion té autoriteteve
kombétare pér 10 vjet pasi gé mjeti matés éshtdosm né treg. Deklarata e konformitetit e BE-sBedué identifikojé modelin e mjetit matés pér iiénc
éshté pérpiluar.



Njé kopje e deklaratés sé konformitetit e BE-séeditih jeté né dispozicion té autoriteteve pérkasgses kérkesés.

Njé kopje e deklaratés sé konformitetit e BE-sétélgepet s& bashku me ¢cdo mjet matés gé éshté siendé treg. Megjithaté, kjo kérkesé mund té
interpretohet si aplikim pér njé seri apo ngarke8é/end se mjete matése té vecanta, né ato rastiiérohet njé numér i madh i mjeteve matéseée nj
pérdorues i vetém.

Prodhuesi duhet, pér periudhén pas 10 viteve @asijgti matés éshté vendosur né treg, té mbajééatiispozicion pér autoritetet kombétare:
a) dokumentacionin e referuar né pikén 3.1,

b) informacionin né lidhje me ndryshimin té referuérpikén 3.5, ashtu si¢ éshté miratuar;

c¢) vendimet dhe raportet e trupit té notifikuar téerefir né pikat 3.5, 4.3 dhe 4.4.

Cdo trupi i autorizuar pér vlerésim té konformitetiihet t& informojé AMK-né pér miratimet e léshaiapo té anuluara té sistemit té cilésisé, dhetdéhe
né dispozicion pér AMK-né, periodikisht ose né bizkérkesés, listén e miratimeve té refuzuarajlpezra ose kufizuara té sistemit té cilésisé.

Pérfagésuesi i autorizuar

Detyrimet e prodhuesit té pércaktuara né pikat 33, 5 dhe 6 mund té pérmbushen nga pérfaqéstipsautorizuar, né emér té tij dhe nén pérgjsujé e
tij, né gofté se ato jané té specifikuara né mandat

MODULI E1: SIGURIMI | CILESISE SE INSPEKTIMIT DHE ESTIMIT TE MJETIT MATES FINAL

1

5.

Sigurimi i cilésisé pér inspektimin dhe testimimgetit matés final éshté procedura e vlerésimiia@formitetit pérmes sé cilés prodhuesi plotésdyraeet e
pércaktuara né pikat 2, 4 dhe 7, dhe siguron dklauden me pérgjegjési se mjetet matése né fjaltnpéshin kérkesat e késaj Rregullore gé zbatohetgiér
mjete matése.

Dokumentacioni teknik

Prodhuesi duhet té pérgatis dokumentacionin te&siku si pérshkruhet né nenin 18. Dokumentaciohett¢ mundésoj vierésimin e konformitetit té rihjet
matés me kérkesat pérkatése, dhe duhet té pérfgéignalizé dhe vlerésim té pérshtatshém sé wregitezigeve). Dokumentacioni teknik do té sp&oié
kérkesat e aplikueshme dhe té mbuloj, né ményrété pérshtatshme pér vierésimin, projektimin, protih dhe funksionimin e mjetit matés.

Prodhuesi duhet t& mbaj dokumentacionin teknikisgazicion té autoriteteve relevante kombétarelpévjet pasi g€ mjeti matés té jeté vendosur rgg tre

Prodhimi

Prodhuesi duhet té operojé njé sistem té miratdeacilésisé pér prodhim, inspektim té produktit fidke testim té mjeteve matése né fjalé, si¢c éshté
specifikuar né pikén 5, dhe duhet t&¢ mbikéqyreésigé specifikuar né pikén 6.

Sistemi i cilésisé

5.1.Prodhuesi, pérmes njé trupi t& notifikuar té zgjediga ai, duhet té€ parages njé kérkesé pér vieirigési sistemit té tij té cilésisé pér mjetet matésdjalé.



Kérkesa duhet té pérfshijé:
(a) emrin dhe adresén e prodhuesit dhe, nése kérkesaitpanga pérfagésuesi i autorizuar, emrin diesgoh e pérfagésuesit té autorizuar,

(b) njé deklaraté me shkrim gé e njéjta kérkesé nutégsdraqitur tek ndonjé tjetér trup i autorizuar yérésim té konformitetit,
(c) té gjitha informacionet relevante té parashikuanakategoriné e mjetit matés;
(d) dokumentacioni né lidhje me sistemin e cilésisé;

(e) dokumentacionin teknik té referuar né pikén 2.
5.2.Sistemi i cilésisé duhet té sigurojé pérputhjenetermatéseve matése me kérkesat e késaj Rreggéareatohen pér kéto mjete matése.

Té gjitha elementet, kérkesat dhe dispozitat eyaennga prodhuesi duhet t& dokumentohen né méistgimatike dhe té rregullt né formén e politikave,
procedurave dhe udhézimeve té shkruara. Dokumeniacisistemit té cilésisé duhet té lejojé njé iptetim t€ géndrueshém té programeve, planeve,
manualeve dhe regjistrave lidhur me cilésiné.

Duhet té pérmbajé, né vecanti, njé pérshkrim t&udté

(a) objektivave té cilésisé dhe strukturés organizafpéegjegjésité dhe kompetencat e menaxhmentithglme cilésiné e produktit;

(b) ekzaminimit dhe testeve qé do té kryhen pas praitthim

(c) té dhénat mbi cilésing, té tilla si raportet e gldpmit dhe té dhénat e testit, t€ dhénat e katiltyiraportet e kualifikimit t& personelit né fjalé

(d) mjeteve té monitorimit té funksionimit efektiv t&temit té cilésisé.
5.3.Trupi i notifikuar duhet té vlerésojé sistemin Esisé pér té pércaktuar nése i pérmbushé kérkesftruara né pikén 5.2.

Duhet té supozojé konformitetin me kéto kérkesdidiie me elementet e sistemit té cilésisé gé jaégajtim me specifikimet pérkatése té standaédit t
harmonizuar relevant.

Pérvec pérvojés né sistemet e menaxhimit t€ ofigsikipi i auditimit duhet té keté sé paku njé anéte eksperiencé né vlierésim né fushén e mjet#ésna
relevant dhe teknologjisé sé mijetit matés, dhe joauni pér kérkesat e zbatueshme té ké&saj Rregullbuditimi do té pérfshijé njé vizité vlerésimi né
ambientet e prodhuesit.

Ekipi i auditimit duhet té shqyrtojé dokumentacioneknik t& pérmendur né pikén 2, né ményré géetdikojé aftésiné e prodhuesit pér té identifikuar
kérkesat relevante té késaj Rregullore dhe péryer lekzaminimet e nevojshme me géllim té siguri@ipérputhshmérisé sé mjetit matés me kéto kérkesa

Vendimi duhet t'i njoftohet prodhuesit. Njoftimi ldet t€ pérmbaj konkluzionet e auditimit dhe vendimisyetuar té vlerésimit.
5.4.Prodhuesi duhet té pérmbushé detyrimet gé rrjeai@nsistemi i miratuar i cilésisé dhe ta ruajé aéményré qé té mbetet i pérshtatshém dhe efikas.

5.5.Prodhuesi duhet ta mbajé trupin e notifikuar g@& enlratuar sistemin e cilésisé, té informuar, i igdryshim té planifikuar né sistemin e cilésisé.

Trupi i autorizuar pér vierésim té konformitetittoi té€ vlierésojé ndryshimet e propozuara dhe tdogenése sistemi i cilésisé i modifikuar do té ckmé té



pérmbush kérkesat e referuara né pikén 5.2 oseésése i nevojshém njé rivlerésim.

Duhet té njoftojé prodhuesin pér vendimin e tijof{imi duhet té& pérmbajé konkluzionet e ekzaminidhie vendimin arsyetuar té vlerésimit.
6. Mbikéqgyrja nén pérgjegjésiné e trupin té notifikuar
6.1.Qé&llimi i mbikéqyrjes éshté pér t'u siguruar gédtmoesi pérmbush né ményrén e duhur detyrimet gé wiga sistemi i miratuar i cilésisé

6.2.Pér géllime té vlerésimit, prodhuesi duhet t'i j@jrupit té€ notifikuar gasje né prodhim, inspektirastim dhe vendet e magazinimit dhe t'i ofroj@jithé
informacionin e nevojshém, né vecanti:

(a) dokumentacionin e sistemit té cilésisg;
(b) dokumentacionin teknik té referuar né pikén 2;
(c) t& dhénat mbi cilésiné, té tilla si raportet e gldpnit dhe té dhénat e testit, t&é dhénat e kalilyyiraportet e kualifikimit t& personelit né fjalé

6.3.Trupi i autorizuar pér vlerésim té konformitetitreh té kryejé auditime periodike pér té siguruapggghuesi ruan dhe zbaton sistemin e cilésisédhet t'i
ofrojé prodhuesit njé raport té auditimit

6.4.Pérvec késaj, trupi i autorizuar pér vlerésim téfeomitetit mund té béjé vizita té pa paralajméeutak prodhuesi. Gjaté vizitave té tilla trupi teuzuar pér
vlerésim té konformitetit, nése éshté e nevojshmend té béj teste té€ produktit pér té verifikuarsigtemi i cilésisé éshté duke funksionuar né nmé&Emg
duhur. Trupi i autorizuar pér vlerésim té konforatitt duhet t'i ofrojé prodhuesit raportin e vizitése, né qofté se jané béré testimet, me rapotgstenit

7. Shénjimi i konformitetit dhe deklarata e konformitetit e BE-sé

7.1.Prodhuesi duhet té vendosé shenjén CE dhe sheof@syes té metrologjisé, té pércaktuar né kétguRiare, dhe, nén pérgjegjésiné e trupit té natiikte
referuar né pikén 5.1, numrin e identifikimit k&#jfundit pér secilin mjet matés individual gérmpBush kérkesat e zbatueshme té késaj Rregullore.

7.2.Prodhuesi duhet té hartojé me shkrim njé deklaéatéonformitetit e BE-s& pér ¢do model té€ mjetdtés dhe ta mbaj até né dispozicion té autoriteteve
kombétare pér 10 vjet pasi gé mjeti matés éshtdosm né treg. Deklarata e konformitetit e BE-sBedué identifikojé modelin e mjetit matés pér iénc
éshté pérpiluar.

Njé kopje e deklaratés sé konformitetit e BE-séedltih jeté né dispozicion té autoriteteve pérkasgses kérkesés.

Njé kopje e deklaratés sé konformitetit e BE-sétégepet s€ bashku me ¢cdo mjet matés gé éshté siendé treg. Megjithaté, kjo kérkesé mund té
interpretohet si aplikim pér njé seri apo ngarkegévend se mjete matése té vecanta, né ato rastioiérohet njé numér i madh i mjeteve matéseée n;j
pérdorues i vetém.

8. Prodhuesi duhet, pér periudhén pas 10 viteve [@asijgti matés éshté vendosur né treg, té mbajééatiispozicion pér autoritetet kombétare:
(a) dokumentacionin e referuar né pikén 5.1,
(b) informacionin né lidhje me ndryshimin té referuérpikén 5.5;

(c) vendimet dhe raportet e trupit té autorizuar pérégim té konformitetit té referuar né pikat 5.5 6he 6.4.



9. Cdo trup i autorizuar pér vlerésim té konformitetithet t&¢ informojé AMK-né pér miratimet e léshuapm té anuluara té sistemit té cilésisé, dhe dighes
né dispozicion pér AMK-né, periodikisht ose né bizkérkesés, listén e miratimeve té refuzuarajlpezra ose kufizuara té sistemit té cilésisé.

10. Pérfaqésuesi i autorizuar

11. Detyrimet e prodhuesit té pércaktuara né pikat B, &5, 7 dhe 8 mund té pérmbushen nga pérfagésijésutorizuar, né emeér té tij dhe nén pégj@siné e
tij, né gofté se ato jané té specifikuara né mandat

MODULI F: KONFORMITETI! | TIPIT | BAZUAR NE VERIFKIMIN E PRODUKTIT

1. Konformiteti i tipit t& bazuar né verifikimin e pdaktit €shté pjesa e njé procedure té vlerésinkbtéormitetit pérmes sé cilés prodhuesi plotédoiigonet e
pércaktuara né pikat 2, 5.1 dhe 6, dhe sigurordékiaron me pérgjegjési qé mjetet matése né fialéijat kané gené subjekt i dispozitave té€ pikgar® né
konformitet me llojin e pérshkruar né certifikat&rekzaminimit té tipi-BE dhe pérmbushin kérkesk#&saj Rregullore gé zbatohen tek kéto mjete matése.

2. Prodhimi

Prodhuesi duhet t& marré té gjitha masat e neve@smnményré gé procesi i prodhimit dhe monitorirtij sigurojné konformitetin e mjeteve matése té
prodhuara me tipin e miratuar té pérshkruar néfisatén e ekzaminimit té tipi-BE, dhe me kérkesd€saj Rregullore.

3. Verifikimi

Njé trup i autorizuar pér vlerésim té konformitatizgjedhur nga prodhuesi duhet t'i kryej shqyrtindee testet e duhura né ményré gé té kontrolloj
konformitetin e mjeteve matése me tipin e miratté&apérshkruar né certifikatén e ekzaminimit té g, dhe me kérkesat e pérshtatshme té késaj Roegyu

3.1.Shqgyrtimet dhe testet pér té kontrolluar konformnite mjeteve matése me kérkesat e pérshtashme dukighen, sipas zgjedhjes sé prodhuesit, q@fténps
ekzaminimit dhe testimit té& ¢do mijetit matés sigtéspecifikuar né pikén 4, apo pérmes ekzamirdimét testimit t&¢ mjeteve matése né bazé statistikiage
éshté specifikuar né pikén 5.

4. Verifikimi i mjetit matés pérmes shqyrtimit dhe testimit t& ¢cdo mjetit matés

4.1.Té gjitha mjetet matése duhet té shqyrtohen indalidht dhe testet e duhura, té pércaktuara né&atdim/standardet e harmonizuar relevante dhe / ose

dokumentet normative, dhe / ose testet ekuival&tpércaktuara né specifikimet tjera teknike redaduhet té kryhen né ményré gé té verifikohet
konformiteti i tyre me tipin e miratuar, té pérshiir né certifikatén e ekzaminimit t& BE-sé dhe émkdsat e pérshtatshme té késaj Rregullore.

Né& mungesé té njé standardi t& harmonizuar apondekti normativ, trupi i autorizuar pér vlierésimkiénformitetit né fjalé duhet té vendosé pér testet
duhura gé duhet té kryhen.

4.2.Trupi i autorizuar pér vlierésim té konformitetitha té |Eshoj certifikatén e konformitetit né lidhjpe ekzaminimet dhe testet e kryera, dhe duhetrtdosé
numrin e saj té identifikimit né secilin mjet matésmiratuar, apo t\i vendos ato nén pérgjegjésiaéd.

Prodhuesi duhet t&€ mbajé certifikatat e konforriitet dispozicion pér inspektim nga autoritetet kétare pér 10 vjet pasi & mjeti matés té jeté esundné
treg.

5. Verifikimi statistikor i konformitetit



5.1.Prodhuesi duhet t& marré té gjitha masat e nevasmnményré gé procesi i prodhimit dhe monitorintj i€ sigurojné homogjenitetin e ¢do grupi té
prodhuar, dhe duhet té paragesé mjetet e tij matseerifikim né formén e grupeve homogjene.

5.2.Njé mostér e rastit duhet t& merret nga ¢cdo gré@ppérputhje me kérkesat e pikés 5.3. Té gjitha ahjetatése né njé mostér duhet té ekzaminohen
individualisht dhe testet e duhura, t& pércaktusFastandardin/standardet e harmonizuar, dhe / okententin/dokumentet normative, dhe / ose testet
ekuivalente té pércaktuara né specifikimet tjekaitee relevante, duhet té kryhen né ményré gé tifikehet konformiteti i tyre me tipin e pérshkruag
certifikatén pér ekzaminimin e tipit-BE dhe me k&sht e zbatueshme té késaj Rregullore, dhe p&rtalguar nése grupi éshté pranuar ose refuzuar. Né
mungeseé té njé standardi té tillé t& harmonizuardgkumenti normativ, trupi i autorizuar pér vienésé konformitetit né fjalé duhet té vendosé ptet e
duhura gé duhet té kryhen.

5.3.Procedura statistikore duhet té plotésojé kétodsirk

Kontrolli statistikor do té bazohet né atributest8mi i mostrimit duhet té sigurojé:
(@) Njé nivel té kualitetit g& korrespondon me probigdtin e pranueshmérisé 95 %, me njé jo-konforngtej mé pak se 1 %;

(b) Njé limit té kualitetit & korrespondon me probabtin e pranueshmérisé 5 %, me njé jo-konfornptej mé pak se 7 %;

5.4.Né qofté se njé grup pranohet, té gjitha mjetetts@té grupit duhet té konsiderohen té miratuaeapémjashtim té atyre mjeteve matése té mostréaiké
pérmbushin testet.

Trupi i autorizuar pér vlerésim té konformitetishibn certifikatén e konformitetit né lidhje me ek#aimet dhe testet e kryera, dhe duhet té vendos#in e
saj té identifikimit né secilin mjet matés té muat.

Prodhuesi duhet té mbajé certifikatat e konforrtitet dispozicion pér autoritetet kombétare pévjed pasi gé mjeti matés té jeté vendosur né treg.

5.5.Né gofté se njé grup éshté refuzuar, trupi i amt@n pér vlerésim té konformitetit duhet t€ mar@sat e duhura pér té parandaluar vendosjen erafij gé
treg. Né rast té refuzimeve té shpeshta té grupeym,i autorizuar pér vlerésim té konformitetitind té pezullojé verifikimin statistikor dhe té mé@amasat e
duhura.

6. Shénjimi i konformitetit dhe deklarata e konformitetit e BE-sé

6.1.Prodhuesi duhet té vendosé shenjén CE dhe sheloj@syese té metrologjisé, té pércaktuara né ké&guRore, dhe, nén pérgjegjésiné e trupit té rair
té referuar né pikén 3, numrin e identifikimit tétikté fundit pér secilin mjet matés individual ggéhté né konformitet me llojin e miratuar té pérehr né
certifikatén pér shqyrtimin e tipit-BE dhe pérmbusghkesat e zbatueshme té késaj Rregullore.

6.2.Prodhuesi duhet té hartojé me shkrim njé deklaatéonformitetit e BE-s& pér ¢do model té€ mjetdatés dhe ta mbaj até né dispozicion té autoriteteve
kombétare pér 10 vjet pasi gé mjeti matés éshtdosm né treg. Deklarata e konformitetit e BE-sBedué identifikojé modelin e mjetit matés pér iiénc
éshté pérpiluar.
Njé kopje e deklaratés sé konformitetit e BE-séedltié jeté né dispozicion té autoriteteve pérkasises kérkesés.

Njé kopje e deklaratés sé konformitetit e BE-sétélgepet sé bashku me ¢do mjet matés gé éshtéosendé treg. Megjithaté, kjo kérkesé mund té
interpretohet si aplikim pér njé seri apo ngarke8évend se mjete matése té vecanta, né ato rastiiérohet njé numér i madh i mjeteve matéseée nj



pérdorues i vetém.

Nése trupi i autorizuar pér vlerésim té konforniiteteferuar né pikén 3 pajtohet dhe nén pérgggg e tij, prodhuesi mund té vendosé gjithashtunigetet
matése numrin e identifikimit té trupit té autodzypér vierésim té konformitetit.

7. Nése trupi i autorizuar pér vlerésim té konforniitpajtohet dhe nén pérgjegjésiné e tij, prodhuesnd té vendosé gjithashtu tek mjetet matése nuenrin
identifikimit té trupit té autorizuar pér vlerésié konformitetit gjaté procesit té prodhimit.

8. Pérfaqésuesii autorizuar

Detyrimet e prodhuesit mund té pérmbushen nga gésfeesi i tij i autorizuar, né emér té tij dhe péngjegjésiné e tij, né qofté se ato jané té sipeefa né
mandat. Njé pérfagésues i autorizuar mund té rpésmbushé detyrimet e prodhuesit, t& pércaktuapakaé 2 dhe 5.1.

MODULI F1: KONFORMITETI | BAZUAR NE VERIFIKIMIN E PRODUKTIT

1. Konformiteti i bazuar né verifikimin e produktit l&& procedura e vlerésimit t& konformitetit pérraé<cilés prodhuesi pérmbush detyrimet e pércakii@ra
pikat 2, 3, 6.1 dhe 7 dhe siguron dhe deklaron érgjpgjési gé mjetet matése né fjalé, té cilat kga@ objekt i dispozitave té pikés 4, jané né &onitet
me kérkesat e késaj Rregullore gé zbatohen tekrkjiste matése.

2. Dokumentacioni teknik

Prodhuesi duhet té pérgatis dokumentacionin te&siitu si pérshkruhet né nenin 18. Dokumentacionett# mundésoj vlerésimin e konformitetit té rhjet
matés me kérkesat pérkatése, dhe duhet té pérfg@ignalizé dhe vlerésim té pérshtatshém té mietikezigeve). Dokumentacioni teknik do té sp&oié
kérkesat e aplikueshme dhe té mbulojé né ményrésé pé&rshtatshme pér vlerésimin, projektimin, protih dhe funksionimin e mjetit matés.

Prodhuesi duhet t& mbaj dokumentacionin teknikisgazicion té autoriteteve relevante kombétarelpévjet pasi gé mjeti matés té jeté vendosur rgg tre

3. Prodhimi

Prodhuesi duhet t& marré té gjitha masat e nevejshimményré qé procesi i prodhimit dhe monitoririj i€ sigurojné konformitetin e mjeteve matése té
prodhuara me kérkesat e zbatueshme té késaj Rvegull

4. Verifikimi

Njé trup i autorizuar pér vierésim té konformitetitgjedhur nga prodhuesi, duhet t'i kryej ekzamigti dhe testet e duhura pér té kontrolluar konfiatmi e
mjeteve matése me kérkesat e zbatueshme té késpjliere.

Ekzaminimet dhe testet pér té verifikuar konformiitene kérkesat duhet té kryhen, sipas zgjedhjgzr@ghuesit, qofté pérmes ekzaminimit dhe testiénit
¢do mjeti matés, si¢ specifikohet né pikén 5, osesikzaminimin dhe testimin e mjeteve matése né starigtikore, si¢c specifikohet né pikén 6.

5. Verifikimi i konformitetit pérmes ekzaminimit dhe t estimit té ¢cdo mjeti matés

5.1.Té gjitha mjetet matése duhet t& ekzaminohen iddalisht dhe testet e duhura, t€ pércaktuara mélatdet pérkatése té harmonizuara, dhe / ose testet
ekuivalente té pércaktuara né specifikimet e tjekaike relevante, duhet té kryhen pér té verifikkanformitetin me kérkesat qé zbatohen tek ato. Né
mungesé té njé standardi té tillé t& harmonizyaw,dokumenti normativ, trupi i autorizuar pér vidng té konformitetit né fjalé duhet té vendosé testet e
duhura gé duhet té kryhen.

5.2.Trupi i autorizuar pér vlerésim té konformitetitohi té& l€éshoj njé certifikaté té konformitetit néhje me ekzaminimet dhe testet e kryera, dhe dtéet



vendosé numrin e saj té identifikimit tek secilietnatés i miratuar, apo ti vendos ato nén pérégaug e saj.

Prodhuesi duhet té mbajé certifikatat e konforrtitet dispozicion pér autoritetet kombétare pévjed pasi gé mjeti matés té jeté vendosur né treg.

6. Verifikimi statistikor i konformitetit

6.1.Prodhuesi duhet t& marré té gjitha masat e nev@sténmeényré qé procesi i prodhimit dhe monitorintij t€ sigurojné homogjenitetin e ¢do grupi té
prodhuar, dhe duhet té paragesé mjetet matégeé# tierifikim né formén e grupeve homogjene.

6.2.Njé mostér e rastit duhet t&¢ merret nga ¢do grémémnputhje me kérkesat e pikés 6.4.

6.3. Té gjitha mjetet matése né njé mostér duhet ténsikeden individualisht dhe testet e duhura, té gérara né standardin/standardet e harmonizuatogthe
dokumentin/dokumentet normative, dhe/ose testetvalante té pércaktuara né specifikimet tjera te&nielevante, duhet té kryhen né ményré gé té
verifikohet konformiteti i tyre me kérkesat e zlbetbme té késaj Rregullore, dhe pér té pércaktis giupi éshté pranuar ose refuzuar. Né mungegé té
standardi té tillé t& harmonizuar apo dokumentiradiv, trupi i notifikuar né fjalé duhet té vendqsér testet e duhura gé duhet té kryhen.

6.4.Procedura statistikore duhet té plotésojé kétodsirk
Kontrolli statistikor do té bazohet né atributest8mi i mostrimit duhet té sigurojé:
(@) Njé nivel té kualitetit gé& korrespondon me prohigdtih e pranueshmérisé 95 %, me njé jo-konforngtef mé pak se 1 %;
(b) Njé limit té kualitetit gé korrespondon me probdétin e pranueshmérisé 5 %, me njé jo-konfornptej mé pak se 7 %.
6.5.Né qofté se njé grup pranohet, té gjitha mjeteés®té grupit duhet té konsiderohen té miratuaegp@njashtim té atyre mjeteve matése té mostrasikj@érmbushin

testet. Trupi i autorizuar pér vlerésim té konfoertittléshon certifikatén e konformitetit né lidhjee ekzaminimet dhe testet e kryera, dhe duhetrtéog® numrin e saj té
identifikimit né secilin mjet matés té miratuarocapvendos ato nén pérgjegjésiné e vet.

Prodhuesi duhet té mbajé certifikatat e konforrtitet dispozicion pér autoritetet kombétare pévjed pasi gé mjeti matés té jeté vendosur né treg.

Né qofté se njé grup éshté refuzuar, trupi i ratdir duhet té marré masat e duhura pér té parardadndosjen e atij grupi né treg. Né rast té iefaze té
shpeshta té grupeve, trupi i autorizuar pér vlerdsi konformitetit mund té pezullojé verifikiminasistikor dhe t&é marré masat e duhura.
7. Shénjimi i konformitetit dhe deklarata e konformitetit e BE-sé

7.1.Prodhuesi duhet té vendosé shenjén CE dhe shdoj@syes té metrologjisé, té pércaktuar né kétgllie, dhe, nén pérgjegjésiné e trupit té aut@nizpér
vlerésim té konformitetit t& referuar né pikén dpmin e identifikimit kétij té& fundit pér secilin jet matés individual gé pérmbush kérkesat e zbhitnegé
késaj Rregullore.

7.2.Prodhuesi duhet té hartojé me shkrim njé deklagtéonformitetit e BE-s& pér ¢cdo model té mjetdtés dhe ta mbajé até né dispozicion té autorgetev
kombétare pér 10 vjet pasi gé mjeti matés éshtdosm né treg. Deklarata e konformitetit e BE-sBaedué identifikojé modelin e mjetit matés pér ilénc
éshté pérpiluar.

Njé kopje e deklaratés sé& konformitetit e BE-séeditih jeté né dispozicion té autoriteteve pérkasgses kérkesés.

Njé kopje e deklaratés sé konformitetit e BE-sétélgepet s& bashku me ¢cdo mjet matés gé éshté siendé treg. Megjithaté, kjo kérkesé mund té



interpretohet si aplikim pér njé seri apo ngarke8évend se mjete matése té vecanta, né ato rastiiérohet njé numér i madh i mjeteve matéseée n;j
pérdorues i vetém.

Nése trupi i autorizuar pér vlerésim té konforniiteteferuar né pikén 5 pajtohet dhe nén pérgggg e tij, prodhuesi mund té vendosé gjithashtunigetet
matése numrin e identifikimit té trupit té autodzypér vlerésim té konformitetit.

8. Nése trupi i autorizuar pér vlerésim té konforniitpajtohet dhe nén pérgjegjésiné e tij, prodhuesnd té vendosé gjithashtu tek mjetet matése nuenrin
identifikimit té trupit t& autorizuar pér vlerésid konformitetit gjaté procesit té prodhimit.

9. Pérfagésuesii autorizuar

Detyrimet e prodhuesit mund té pérmbushen nga gésfeesi i tij i autorizuar, né emér té tij dhe péngjegjésiné e tij, né qofté se ato jané té sipeefa né
mandat. Njé pérfagésues i autorizuar mund té rpésmbushé detyrimet e prodhuesit, t& pércaktuapakéé 2, paragrafi i paré, pikén 3 dhe pikén 6.1.

MODULI G: KONFORMITETI | BAZUAR NE VERIFIKIMIN E NJESISE

1. Konformiteti i bazuar né verifikimin e njésisé &sigrocedura e vierésimit té konformitetit pérme<is prodhuesi pérmbush detyrimet e pércaktuéra n
pikat 2, 3 dhe 5 dhe siguron dhe deklaron me pgjgge gé mjetet matése né fjalé, té cilat kané auajékt i dispozitave té pikés 4, jané né konfoemihe
kérkesat e késaj Rregullore gé zbatohen tek kétternpatése.

2. Dokumentacioni teknik

Prodhuesi duhet té krijojé dokumentacionin tekmikpgrshkruhet né Nenin 18 dhe ta vé& né dispozit@dnupit t& autorizuar pér vlerésim té konforniifeé
referuar né pikén 4. Dokumentacioni duhet ta muojddsrésimin e konformitetit t&é mjetit matés mekesat relevante, dhe duhet té pérfshijé njé anadiz
duhur dhe vlerésim té rrezikut/rrezigeve. Dokumeioia teknik duhet té specifikojé kérkesat e zbsktumee dhe t€ mbuloj, aq sa éshté e réndésishme pér
vlerésimin, projektimin, prodhimin dhe funksionimgrmjetit matés.

Prodhuesi duhet t& mbaj dokumentacionin teknikiggazicion té autoriteteve kombétare relevantelférjet pasi gé mjeti matés té jeté vendosur g tre

3. Prodhimi
Prodhuesi duhet t& marré té gjitha masat e nevegsmnmeényré gé procesi i prodhimit dhe monitorirtij t& sigurojné konformitetin e mjetit matés té
prodhuar me kérkesat e zbatueshme té késaj Rregullo

4. Verifikimi

Njé i trup i autorizuar pér vlierésim té konformitetzgjedhur nga prodhuesi duhet té kryej ekzaméti dhe testet e duhura, té pércaktuara né statdard
harmonizuara relevante, dhe / ose dokumentet nivenaise testet ekuivalente té pércaktuara né fipewt e tjera teknike relevante, né ményré gé té
verifikohet konformiteti i mjetit matés me kérkesarzbatueshme té késaj Rregullore, ose té kryhardikysh tjetér. Né mungesé té njé standardilE&tél
harmonizuar, ose dokumenti normativ, trup i notiik né fjalé do té vendosé pér testet e duhurailgét dé kryhen.

Trup i autorizuar pér vlerésim té konformitetit @té 1€shoj certifikatén e konformitetit né lidme ekzaminimet dhe testet e kryera dhe té vendosin e
saj té identifikimit tek mjeti matés i miratuar,@f@ vendosen nén pérgjegjésiné e tij.



Prodhuesi duhet t'i mbajé certifikatat e konfornititeé dispozicion té autoriteteteve kombétarelfEvjet pasi gé mjeti matés té jeté vendosur re tre

5. Shénjimi i konformitetit dhe deklarata e konformitetit e BE-sé

5.1.Prodhuesi duhet t& vendosé shenjén CE dhe shériotEsues té metrologjisg, té pércaktuara néRégullore, dhe, nén pérgjegjésiné e trupit térautar
pér vlerésim té konformitetit t& referuar né pikEmumrin e identifikimit té kétij té fundit pér @én mjet matés gé pérmbush kérkesat e zbatues@rkésaj
Rregullore.

5.2.Prodhuesi duhet té hartojé deklaratén e konforingeBE-sé dhe ta mbajé até né dispozicion té deteve kombétare pér 10 vjet, pasi qé mjeti maigeté
vendosur né treg. Deklarata e konformitetit e BEhgéet té identifikojé mjetin matés pér té cililngéspérpiluar.

Njé kopje e deklaratés sé konformitetit e BE-séedté vihet né dispozicion té autoriteteve relegaipas kérkesés.
Njé kopje e deklaratés sé konformitetit e BE-séedt# jepet me mjetin matés.

6. Pérfagésuesi i autorizuar

Detyrimet e prodhuesit, t& pércaktuara né pikah@ 5 mund té pérmbushen nga pérfagésuesi i tijorizuar, né emér té tij dhe nén pérgjegjésing eé
gofté se ato jané té specifikuara né mandat.

MODULI H: KONFORMITETI | BAZUAR NE SIGURIMIN E PLOTE TE CILESISE

1. Konformiteti i bazuar né sigurimin e ploté té ci&séshté procedura e vlerésimit t& konformiteinmes sé cilés prodhuesi pérmbush detyrimet e kiéera
né pikat 2 dhe 5 dhe siguron dhe deklaron me pgiggiegé mjetet matése né fjalé pérmbushin kérleekésaj Rregullore gé zbatohen tek kéto mjete seaté

2. Prodhimi
Prodhuesi duhet té& operojé njé sistem té miratiailésisé pér projektimin, prodhimin dhe inspelit e produktit final dhe testimin e mjeteve matége
fjalé, si¢ specifikohet né pikén 3, dhe i nénshgtahbikéqyrjes, si¢ specifikohet né pikén 4.

3. Sistemi i cilésisé

3.1.Prodhuesi, pérmes njé trupi té autorizuar pér slaréé konformitetit, té zgjedhur nga ai, duhepagages njé kérkesé pér vlerésimin e sistemif té tilésisé
pér mjetet matése né fjalé.

Kérkesa duhet té pérfshijé:
(a) emrin dhe adresén e prodhuesit dhe, nése kérkesagitpanga pérfagésuesi i autorizuar, emrin dhiesgioh e pérfagésuesit té autorizuar.

(b) dokumentacionin teknik, si¢ éshté pérshkruar néinnd®, nga njé model té secilés kategori t&€ mjeteweése té destinuara pér tu prodhuar.
Dokumentacioni duhet t¢ mundésoj vlerésimin e konfietit t&¢ mjetit matés me kérkesat relevante, dbket té pérfshijé njé analizé€ dhe vlerésim té
duhur té rrezikut/rrezigeve. Dokumentacioni tekdikhet té specifikojé kérkesat e zbatueshme dhebtdajn aq sa éshté e réndésishme pér vierésimin,
projektimin, prodhimin dhe funksionimin e mjetit téa.

(c) dokumentacionin né lidhje me sistemin e cilési$@& d

(d) njé deklaraté me shkrim gé e njéjta kérkesé nutégsdraqitur tek ndonjé tjetér trup i autorizuar ylérésim té konformitetit.



3.2.Sistemi i cilésisé duhet té sigurojé pérputhjenetene matése me kérkesat e késaj Rregullore déreapér kéto mjete matése.

Té gjitha elementet, kérkesat dhe dispozitat eyaennga prodhuesi duhet t& dokumentohen né méistgimatike dhe té rregullt né formén e politikave,
procedurave dhe udhézimeve. Ky dokumentim i sigtgincilésisé duhet té lejojé njé interpretim t&dy@ieshém té programeve, planeve, manualeve dhe té
dhénave lidhur me cilésiné.

Duhet té pérmbajé, né vecanti, njé pérshkrim téudté
(a) objektivave té cilésisé dhe strukturés organizapéegjegjésité dhe kompetencat e menaxhmentitdhgelme cilésiné e produktit;

(b) specifikimet teknike té projektimit, duke pérfshis&andardet qé do té zbatohen dhe aty ku standarbatmonizuara relevante, dhe / ose dokumente
normative nuk do té zbatohen plotésisht, mjetedl@& pérdoren pér té siguruar qé kérkesat thelb&sdésaj Rregullore gé zbatohen pér mjetet rmatés
do té plotésohen duke zbatuar specifikimet e tigkaike relevante;

(c) teknikave té kontrollit dhe té verifikimit té prdjemit, proceseve dhe veprimeve sistematike géédpérdoren gjaté projektimit t&€ mjeteve matése, qé
pérkasin kategorisé sé mbuluar té mjetit matés;

(d) prodhimit pérkatés, teknikave té kontrollit té sik& dhe sigurisé sé cilésisé, proceseve dhe vepeisistematike té cilat do té pérdoren;
(e) ekzaminimeve dhe testeve gé do té kryhen para& dfe pas prodhimit, dhe shpeshtésisé me té ciémlomet té kryhen;
() t& dhénave lidhur me cilésing, té tilla si rapoet@ispektimit dhe té dhénat e testit, t& dhénatibrimit, raportet e kualifikimit t& personeligrfjalé;
(g) mjeteve té monitorimit té arritjes sé projektimitedcilésisé sé kérkuar té produktit dhe funksiohafektiv té sistemit té cilésisé.
3.3.Trupi i autorizuar pér vierésim té konformitetitha té vierésojé sistemin e cilésisé pér té péueakiése i pérmbushé kérkesat e referuara né Bikén

Duhet té supozojé konformitetin me kéto kérkesdidige me elementet e sistemit té cilésisé qé jam@érputhje me specifikimet pérkatése té standgrdi
harmonizuar relevant.

Pérvec pérvojés né sistemet e menaxhimit té€ ofigsidpi i auditimit duhet té keté sé paku njé anéte eksperiencé si vlerésues né fushén e mjetéswhe
teknologjisé sé mjetit matés né fjalé, dhe me njobér kérkesat e zbatueshme té késaj Rregullore.

Auditimi duhet té pérfshijé njé vizité vlerésimi nbjektet e prodhuesit.

Ekipi i auditimit duhet té ekzaminoj dokumentaciorieknik té referuar né pikén (b) té pikés 3.1,nm&nyré gé té verifikojé aftésiné e prodhuesit gér t
identifikuar kérkesat relevante té késaj Rregulliine pér té kryer ekzaminimet e nevojshme me qgé#isigurimit t& pérputhshmérisé sé mjetit matékéte
kérkesa.

Prodhuesi ose pérfagésuesi i tij i autorizuar déetjoftohen mbi vendimin. Njoftimi duhet té péraplikonkluzionet e auditimit dhe vendimin arsyetté&r
vlerésimit.

3.4.Prodhuesi duhet t& pérmbushé detyrimet gé rrjemipgnsistemi i miratuar i cilésisé dhe ta ruajé agEmeényré qé té mbetet i pérshtatshém dhe efikas.
3.5.Prodhuesi duhet ta mbajé trupin e notifikuar, ¢@ eniratuar sistemin e cilésisg, té informuar pr gdryshim té planifikuar né sistemin e cilésisé.



Trupi i autorizuar pér vlierésim té konformitetittoht té vlerésojé ¢do ndryshim té propozuar dhetgos nése sistemi i modifikuar i cilésisé do #Ehdajé
té pérmbush kérkesat e referuara né pikén 3.2&seéshté i nevojshém njé rivlerésim.

Duhet té njoftojé prodhuesin pér vendimin e tijoftimi duhet té pérmbajé konkluzionet e ekzaminidiie vendimin e arsyetuar té vlerésimit.

4. Mbikéqgyrja nén pérgjegjésiné e trupit t& autorizuar pér vlerésim té konformitetit

4.1.Qéllimi i mbikéqyrjes éshté pér t'u siguruar gédtmeesi pérmbush si¢c duhet detyrimet gé rrjedhingigiemi i miratuar i cilésisé.

4.2.Pér géllime té vlerésimit, prodhuesi duhet t'i j@joupit té& notifikuar qasje né prodhim, inspektitestim dhe vendet e magazinimit dhe t'i ofroj@jtehé
informacionin e nevojshém, né vecanti:

(@) dokumentacionin e sistemit té cilésisé;
(b) té dhénat e cilésisé, si¢c parashikohet nga pjpsajektimit té sistemit té cilésisé, té tilla szultatet e analizave, llogaritjeve, testeve;

(c) té dhénat e cilésisé, si¢c éshté paraparé pémpjgedhuese té sistemit té cilésisé, té tilla gortet e inspektimit dhe té dhénat e testit, téhdhé
kalibrimit, raportet e kualifikimit té personeliérfjalé.

4.3.Trupi i autorizuar pér vierésim té konformitetitroht té kryejé auditime periodike pér té siguruapgggdhuesi ruan dhe zbaton sistemin e cilésisédhet t'i
jep prodhuesit njé raport té auditimit.

4.4.Pérveg késaj, trupi i autorizuar pér vlerésim taflaomitetit mund té béjé vizita té pa paralajméautak prodhuesi. Gjaté vizitave té tilla trupi t@izuar pér
vlerésim té konformitetit, nése éshté e nevojshmad té béj teste t& mjetit matés pér té verifilg@sistemi i cilésisé éshté duke funksionuar ndyngh e
duhur. Duhet ta furnizoj prodhuesin me njé rap®ntizités dhe, né qofté se jané béré testimet,jéneport té testimi.

5. Shénjimi i konformitetit dhe deklarata e konformitetit e BE-sé

5.1.Prodhuesi duhet té vendosé shenjén CE dhe shémjiptésues té metrologjisé, té pércaktuara néRegtgullore, dhe, nén pérgjegjésiné e trupit téraudar

pér vierésim té konformitetit té referuar né pik&d, numrin e identifikimit té& kétij té fundit pé&ecilin mjet matés gé pérmbush kérkesat e zbatiestim
késaj Rregullore.

5.2.Prodhuesi duhet té hartojé deklaratén e konforingeBE-sé dhe ta mbajé até né dispozicion té deteve kombétare pér 10 vjet, pasi q& mjeti maigeté
vendosur né treg. Deklarata e konformitetit e BEhsiet té identifikojé mjetin matés pér té ciliméspérpiluar.

Njé kopje e deklaratés sé konformitetit e BE-séetitiéh vihet né dispozicion té autoriteteve releganipas kérkesés.

Njé kopje e deklaratés sé konformitetit e BE-séadwd# jepet me secilin mjet matés gé éshté vendastreg. Megjithaté, kjo kérkesé mund té inteigret si

e zbatueshme pér njé grup apo ngarkesé, né vepér sejete matése individuale, né ato raste kunoj&ér i madh i mjeteve matése éshté dorézuar &k nj
pérdorues i vetém.

6. Prodhuesi duhet, pér njé periudhé prej 10 vitesih g mjeti matés éshté vendosur né treg, t'i mi@@ispozicion té autoriteteve kombétare:

(a) dokumentacionin teknik té referuar né pikén 3.1,



(b) dokumentacionin né lidhje me sistemin e cilésis@&téruar né pikén 3.1,
(c) informacionin né lidhje me ndryshimin té referuérpikén 3.5;

(d) vendimet dhe raportet e trupit té autorizuar pérédim té konformitetit té referuar né pikat 3.53 dhe 4.4.

7. Cdo trup i autorizuar pér vlerésim té konformitelithet t€ informojé personin e saj té autorizuampiéatimet e Iéshuara apo té anuluara té sist@nuilésisé,
dhe duhet té vé né dispozicion té autoritetitjtt&tautorizuar, periodikisht ose né bazé té ké&rkekstén e miratimeve té refuzuara, pezulluaeskogizuara té
sistemit té cilésisé.

8. Pérfagésuesii autorizuar
Detyrimet e prodhuesit, té& pércaktuara né pikat33, 5 dhe 6, mund té pérmbushen nga pérfagéstijgshutorizuar, né emér té tij dhe nén pérggsiné e
tij, né gofté se ato jané té specifikuara né mandat

MODULI H1: KONFORMITETI | BAZUAR NE SIGURIMIN E PLOE TE CILESISE PLUS EKZAMINIMIN E PROJEKTIMIT

1. Konformiteti i bazuar né sigurimin e ploté té cifEsplus ekzaminimi i projektimit éshté proceduralerésimit t&é konformitetit pérmes sé cilés proefiu
pérmbush detyrimet e pércaktuara né pikat 2 dhe dhe siguron dhe deklaron me pérgjegjési gé mjeietése né fjalé pérmbushin kérkesat e késaj
Rregullore gé zbatohen tek kéto mjete matése.

2. Prodhimi
Prodhuesi duhet té operojé njé sistem té miratiailésisé pér projektimin, prodhimin dhe inspediti e produktit final dhe testimin e mjeteve matéée
fjalg, si¢ specifikohet né pikén 3, dhe i nénshetahbikéqyrjes, si¢ specifikohet né pikén 5.
Pérshtatshméria e projektimit teknik t&€ mjeteveésatduhet té jeté ekzaminuar né pérputhje me gikén

3. Sistemi i cilésisé

3.1.Prodhuesi, pérmes njé trupi té autorizuar pér sleréé konformitetit t& zgjedhur nga ai, duhetaégues njé kérkesé pér vlerésimin e sistemit té tjlésisé
pér mjetet matése né fjalé.

Kérkesa duhet té pérfshijé:

(a) emrin dhe adresén e prodhuesit dhe, nése kérkesgitpanga pérfaqésuesi i autorizuar, emrin dhesgioh e pérfagésuesit té autorizuar;
(b) té gjitha informacionet relevante pér kategorim@eparé té mjetit matés;

(c) dokumentacionin né lidhje me sistemin e cilésisé;

(d) njé deklaraté me shkrim gé e njéjta kérkesé nutégsdraqitur tek ndonjé tjetér trup i autorizuar ylérésim té konformitetit.



3.2.Sistemi i cilésisé duhet té sigurojé pérputhjenetene matése me kérkesat e késaj Rregullore dérebapér kéto mjete matése.

Té gjitha elementet, kérkesat dhe dispozitat e ymemnga prodhuesi duhet t& dokumentohen né méisgtgimatike dhe té rregullt né formén e polikave,
procedurave dhe udhézimeve té shkruara. Ky dokumensistemit té& cilésisé duhet té lejojé njé ipretim té géndrueshém té programeve, planeve,
manualeve dhe té dhé&nave lidhur me cilésiné.

Duhet té pérmbajé, né vecanti, njé pérshkrim téudté

(a) objektivave té cilésisé dhe strukturés organizagpéegjegjésive dhe kompetencave t&é menaxhmenilidmeé me cilésiné e produkiit;

(b) specifikimet teknike té projektimit, duke pérfshis&andardet qé do té zbatohen dhe aty ku standarbatmonizuara relevante, dhe / ose dokumente
normative nuk do té zbatohen plotésisht, mjeteda@é pérdoren pér té siguruar qé kérkesat thalbé8késaj Rregullore gqé zbatohen pér mjete mal@se
té plotésohen duke aplikuar specifikimet e tjekailee relevante;

(c) teknikave té kontrollit dhe té verifikimit t& préjémit, proceseve dhe veprimeve sistematike gé&dmtdoren gjaté projektimit t&¢ mjeteve matése, gé
pérkasin kategorisé sé mbuluar té mjetit matés;

(d) prodhimit pérkatés, teknikave té kontrollit té sik& dhe sigurisé sé cilésisé, proceseve dhe vepeisistematike té cilat do té pérdoren;
(e) ekzaminimeve dhe testeve gé do té kryhen para dfa pas prodhimit, dhe shpeshtésisé me té citééniomet té kryhen;
(

f) té dhénat lidhur me cilésinég, té tilla si rapodebspektimit dhe té& dhénat e testit, t& dhénatlibrkmit, raportet e kualifikimit t& personelit filé;
(g9) mjeteve t& monitorimit t& arritjes sé projektimiitedcilésisé sé kérkuar té produktit dhe funksionafektiv té sistemit té cilésisé.

3.3.Trupi i autorizuar pér vlerésim té konformitetithdhi t€ vierésojé sistemin e cilésisé pér té péueakbiése i pérmbushé kérkesat e referuara né Bién
Duhet té supozojé konformitetin me kéto kérkesdidige me elementet e sistemit té cilésisé gé ja@érputhje me specifikimet pérkatése té standerdi
harmonizuar relevant.

Pérveg pérvojés né sistemet e menaxhimit té ofigsidpi i auditimit duhet té keté sé paku njé anéte eksperiencé si vlierésues né fushén mjetésite
teknologjisé sé mjetit matés relevant, dhe me mjgbér kérkesat e zbatueshme té késaj Rregullarditini do té pérfshijé njé vizité vierésuese nektet e
prodhuesit.

Prodhuesi ose pérfagésuesi i tij i autorizuar dtéetoftohen pér vendimin. Njoftimi duhet té pémankonkluzionet e auditimit dhe vendimin e arsyetiéa
vlerésimit.

3.4.Prodhuesi duhet té pérmbushé detyrimet gé rrjeainsistemi i miratuar i cilésisé dhe ta ruajé aéményré qé té mbetet i pérshtatshém dhe efikas.

3.5.Prodhuesi duhet ta mbajé trupin e autorizuar pgnégim té konformitetit, gé e ka miratuar sistemilésisg, té informuar pér ¢do ndryshim té plaadr né
sistemin e cilésisé.

Trupi i autorizuar pér vierésim té konformitetithai té vlierésojé ndryshimet e propozuara dhe tdogenése sistemi i modifikuar i cilésisé do té mé té
pérmbush kérkesat e referuara né pikén 3.2 oseésése i nevojshém njé rivlerésim.

Duhet té njoftoj prodhuesin ose pérfagésuesinté @jutorizuar pér vendimin. Njoftimi duhet té p&apkonkluzionet e auditimit dhe vendimin e arspeti@
vlerésimit.

3.6.Cdo trup i autorizuar pér vlerésim té konformitetithet t&¢ informojé AMK-né pér miratimet e sistetditcilésisé té Iéshuara apo té anuluara, dhe déhet
né dispozicion t&é AMK-sé, periodikisht apo sipaskk&és, listén e miratimeve té sistemit té cilégis&fuzuara, pezulluara ose kufizuara.



4. Ekzaminimi i projektimit

4.1.Prodhuesi duhet té parages njé kérkesé pér ekzamigiprojektimit pérmes njé trupi té autorizuar pérésim té konformitetit té referuar né pikéa.3.

4.2.Pérmes kérkesés duhet t¢ mundésohet kuptimi iktioj¢, prodhimit dhe funksionimit t& mjetit matédhe vlerésimi i konformitetit me kérkesat e késaj
Rregullore gé zbatohen né té.

Kérkesa duhet té pérmbajé:
(@) Emrin dhe adresén e prodhuesit;
(b) njé deklaraté me shkrim gé e njéjta kérkesé nutégsraqitur tek ndonjé tjetér trup i autorizuar dérésim té konformitetit;

(c) dokumentacionin teknik, si¢c &shté pérshkruar nédm&B. Pérmes dokumentacionit duhet t& mundésdeegsimi i konformitetit t&é mjetit matés me
kérkesat relevante, dhe njé analizé dhe vlerésiohur i rrezikut/rrezigeve duhet té pérfshihet n&uwmnentacion. Gjithashtu duhet t& mbuloj projektimi
dhe funksionimin e mjetit matés, aq sa éshté eésigdme pér njé vlerésim té tillg;

(d) déshmi mbéshtetése pér pérshtatshmériné e projetekmik. Kjo déshmi mbéshtetése duhet té pérmérgjitha dokumentet gé jané pérdorur, né ményré
té vecanté aty ku standardet e harmonizuara reiewdre / ose dokumentet normative nuk jané zbaileaésisht, dhe duhet té pérfshijné, kur éshté e
nevojshme, rezultatet e testeve té kryera né péguie specifikimet e tjera teknike relevante rgaoratori i adekuat i prodhuesit, ose nga njé rtjeté
laborator testimi né emér té tij dhe nén pérgjenEs tij.

4.3.Trupi i autorizuar pér vlerésim té konformitetitroht t€ shqyrtojé kérkesén, dhe aty ku projektipiotéson kérkesat e késaj Rregullore gé zbatohemjaéin
matés, duhet té I1éshojé pér prodhuesin njé cextdik& ekzaminimit sipas dizajnit té BE-sé. Kjotifikaté duhet t& pérmbaj emrin dhe adresén e presity
konkluzionet e ekzaminimit, kushtet (nése ka) défshmériné e tij dhe té dhénat e nevojshme pémtiikimin e projektimit t& miratuar. Kjo certifédté
mund té keté té bashkéngjitur njé ose mé shumgcahto

Kjo certifikaté dhe shtojcat e saj duhet té pérmédg gjitha informatat relevante pér té lejuarédemin e konformitetit t&€ mjeteve matése té predaume
projektimin e ekzaminuar dhe pér té lejuar konitnolié puné (in service). Duhet té lejojé vlerésiraitkonformitetit t& mjeteve matése té prodhuara me
projektimin e ekzaminuar né lidhje me riprodhuestini&e performancave té tyre metrologjike, kur jioé pérshtatur si¢c duhet, duke pérdorur mjetet e
duhura, pérfshiré kétu:

(a) Karakteristikat metrologjike té projektimit t& mjanhatés;
(b) Masat e kérkuara pér sigurimin e integritetit t&t@ye matése (mbylljen, izolimin, identifikimi ifsoerit, etj.);

(c) informacionet pér elementet e tjera, t€ nevojshérdgentifikimin e mjetit matés dhe pér té kontwalt konformitetin e tij té jashtém vizual me
projektimin;

(d) nése éshté e nevojshme, ¢do informacion specifiet@jshém pér verifikimin e karakteristikave téetajmatéseve té prodhuara;

(e) né rast té nén-sistemit, té gjitha informaciondtibura pér té siguruar pérshtatshmériné me nésnsisitjera apo mjetet matése.

Trupi i autorizuar pér vlerésim té konformitetithah té krijojé njé raport vlerésimi né kété drejitime ta mbajé até né dispozicion té AMK-sé. Pa réfgsh
me Nenin 27, paragrafi 10, trupi i notifikuar duk&hxjerré pérmbajtjen e kétij raporti, né téxdse pjesérisht, vetém me pélgimin e prodhuesit.



Certifikata duhet té jeté valide pér 10 vjet ngeadaléshimit té saj, dhe mund té rinovohet péiugéa pasuese 10 vjecare.

Kur projektimi nuk i pérmbush kérkesat e zbatueshénkésaj Rregullore, trupi i autorizuar pér vi@résé konformitetit duhet té refuzojé lIéshimin & nj
certifikate té ekzaminimit sipas dizajnit té BEe#e duhet té informojé aplikuesin, duke i dhéngedrs hollésishme pér refuzimin e saj.

4.4.Trupi i autorizuar pér vlerésim té konformitetit et té€ informohet pér ¢do ndryshim né gjendjen gnhéniré pérgjithésisht té pranuar e cila tregon se
projektimi i miratuar mund té mos pérputhet mé réekksat e zbatueshme té késaj Rregullore, dhe tiipércaktojé nése ndryshimet e tilla kérkojnéninet
té métejshme. Nése éshté késhtu, trupi i autoridulaet ta informojé prodhuesin né pérputhje ménamsit.
Prodhuesi duhet t& mbajé té informuar trupin efikatr, gé ka léshuar certifikatén e ekzaminimiiasi dizajnit t& BE-sé pér ¢do modifikim té projetitité
miratuar gé mund té ndikojé konformitetin me kédtebelbésore té késaj Rregullore ose kushtet leEshmériné e certifikatés. Modifikimet e tilla dethté
kérkojné aprovim shtesé - nga trupi i autorizuar\pérésim té konformitetit qé€ e ka léshuar cetéifén e ekzaminimit sipas dizajnit t&€ BE-s- né fénne njé
shtese té certifikatés origjinale té ekzamininpesi dizajnit t& BE-s.

4.5.Cdo trup i autorizuar pér vlerésim té konformiteliithet té€ informojé AMK-né pér certifikatén e ekzaimit sipas dizajnit té BE-sé& dhe / ose ndonj@&sétté
saj qé e ka Iéshuar apo anuluar, dhe duhet té déspézicion té autoritetit té tij notifikues, pedikisht ose né bazé té kérkesés, listén e cextifile dhe / ose
ndonjé shtesé té refuzuar, pezulluar ose kufizuar.
Komisioni Evropain dhe trupat e tjeré té autorizp@r vlierésim té konformitetit mund té marrin, sip@&rkesés, njé kopje té certifikatve té ekzamingigias
dizajnit t& BE-sé dhe / ose shtesa. Sipas kérk&sisisioni Evropian mund té marr njé kopje té dolemtacionit teknik dhe té rezultateve té ekzaminienéyv
kryera nga trupi i autorizuar pér vlerésim té konfietit.
Trupi i autorizuar pér vlerésim té konformitetitrot té€ mbajé, deri né skadimin e vlefshmérisé siifikatés, njé kopje té certifikatés sé ekzaminisipas
dizajnit té BE-sé&, shtojcat dhe shtesat e sajsidiisjen teknike, duke pérfshiré edhe dokumentac®paragitur nga prodhuesi.

4.6.Prodhuesi duhet té mbajé njé kopje té certifikat&gkzaminimit sipas dizajnit té BE-s&, shtojca ghtesat e saj me dokumentacionin teknik né disipoz
té autoriteteve kombétare pér 10 vjet pasi qé mjatés té jeté vendosur né treg.

5. Mbikéqyrja nén pérgjegjésiné e trupit té notifikuar
5.1.Qéllimi i mbikéqyrjes éshté pér t'u siguruar gédtmeesi pérmbush né ményrén e duhur detyrimet g g sistemi i miratuar i cilésisé.

5.2.Pér géllime té vlerésimit, prodhuesi duhet t'i j@&joupit t& autorizuar pér vlerésim té konfornittgasje né projektim, prodhim, inspektim, testined/endet e
magazinimit, dhe t'i ofrojé té gjithé informaciorémevojshém, né vecanti:

(a) dokumentacionin e sistemit té cilésisé;
(b) té dhénat e cilésisé, si¢ parashikohet nga pjesajektimit té sistemit té cilésisé, té tilla sztdtatet e analizave, llogaritjeve, testeve, etj.;

(c) té dhénat e cilésisé, si¢ parashikohet nga pjgsadhimit e sistemit té cilésisé, té tilla si rajedre inspektimit dhe té dhénat e testit, t& dhénatlibrimit,
raportet e kualifikimit t& personelit né fjalé,.etj

5.3.Trupi i autorizuar pér vlerésim té konformitetitrohi té kryejé auditime periodike pér té siguruapogdhuesi mban dhe zbaton sistemin e cilésiséldhet
t'i jap prodhuesit njé raport té auditimit.

5.4.Pérvec késaj, trupi i autorizuar pér vlerésim téfomitetit mund té béjé vizita té pa paralajméausak prodhuesi. Gjaté vizitave té tilla trupi t@izuar pér
vlerésim té konformitetit, nése éshté e nevojshmand té béj teste té produktit pér té verifikuarsigtemi i cilésisé éshté duke funksionuar né m@Emg



duhur. Duhet ta furnizoj prodhuesin me njé rapditizités dhe, né qofté se jané béré testimet,jineaport té testimit.

6. Shénjimi i konformitetit dhe deklarata e konformitetit e BE-sé

6.1.Prodhuesi duhet té vendosé shenjén CE dhe shamjiotésues té metrologjisé, té pércaktuara néReggullore, dhe, nén pérgjegjésiné e trupit térauar
pér vierésim té konformitetit té referuar né pik&d, numrin e identifikimit té& kétij té fundit pé&ecilin mjet matés gé pérmbush kérkesat e zbatieshim
késaj Rregullore.

6.2.Prodhuesi duhet té hartojé deklaratén e konforingeBE-sé pér cdo model té mjetit matés dhe tajéndig né dispozicion té autoriteteve kombétarelpér
vjet, pasi gé mjeti matés té jeté vendosur né Deglarata e konformitetit e BE-sé duhet té idékdj& modelin e mjetit matés pér té cilin éshtépdéar, dhe
duhet té ceké numrin e certifikatés sé ekzamingipis dizajnit té BE-sé.
Njé kopje e deklaratés sé konformitetit e BE-séedté vihet né dispozicion té autoriteteve relegaipas kérkesés.

Njé kopje e deklaratés sé konformitetit e BE-séedt# jepet me ¢do mjet matés té vendosur né Megjithaté, kjo kérkesé mund té interpretohet si e
zbatueshme pér njé grup apo ngarkesé, né vend sggié matése individuale, né ato raste kur njgéri madh i mjeteve matése éshté dorézuar tek njé
pérdorues i vetém.

7. Prodhuesi duhet, gqé pér njé periudhé gé pérfun@arjel pasi q& mjeti matés té jeté vendosur rg thembajé né dispozicion té autoriteteve komi#ta
(a) dokumentacionin né lidhje me sistemin e cilésis@&téruar né pikén 3.1,

(b) informacioni gé lidhet me ndryshimet e referuagégikés 3.5, ashtu si¢ éshté miratuar ;

(c) vendimet dhe raportet e trupit té autorizuar pérégim té konformitetit té referuar né pikat 3.3 &he 5.4.

8. Pérfaqésuesii autorizuar

Pérfagésuesi i autorizuar i prodhuesit mund téqes@ kérkesén té referuar né pikat 4.1 dhe 4.2té&dpérmbush obligimet e pércaktuara né pikat33,
4.4, 4.6, 6 dhe 7, né emér té tij dhe nén pérgsagiée tij, né gofté se ato jané specifikuar nédaan



A SHTOJCA 11l

UJEMATESIT (MI-001)

Kérkesat relevante té Shtojcés |, kérkesat spectiikkésaj Shtojce dhe procedurat e vlerésimibtddmitetit té listuara né kété Shtojcé, zbatohérujématésit e destinuar pér matjen e
véllimeve té ujit té pastér, té ftohté apo té ngehi shfrytézim nga amvisérité, shfrytézim kome e né shfrytézim nga industrité e lehta.

PERKUFIZIMET

Ujématés Njé mjet matés i dizajnuar pér té matur, memorizlg shfaqur véllimin né kushte té
matjes sé ujit gé kalon népérmjet shndérruesitaas

Prurja minimale e rrjedh&g Prurja mé e ulét né té cilén ujématésit jep indikae qé pérmbushin kérkesat né lidhje
Q1) me gabimet maksimale té lejueshme (MPE).

Prurja kalimtare e rrjedhés Prurja kalimtare e rrjedhés éshté viera e prurjesngodh né mes té prurjes
(Qo) pérhershme dhe prurjes minimale, né té cilin ranguirjes éshté i ndaré né dy zona| né
'zonén e epérme’ dhe 'zonén e poshtme". Cdo zoni@ KRAPE karakteristike.

Prurja e pérhershme e Prurja mé e madhe e rrjedhés né té cilén ujémeepson né ményré té kénagshme ne
rrjedhés (Q) kushte normale té shfrytézimit, dmth né kushteérgdgueshme ose me ndérprerje té

vrindhA

Prurja e mbingarkuar e Prurja e mbingarkuar e rriedhés éshté prurja méahme rrjedhés né té cilén matési
rriedhés (Q) operon né ményré té kénagshme pér njé periudhktgtér kohore, pa u pérkegésuar.

KERKESAT SPECIFIKE

Kushtet e vlerésuara té funksionimit

Prodhuesi duhet té specifikojé kushtet e vleréstéafianksionimit pér mjetin matés, né vecanti:
1. Rangu i prurjes sé ujit.

Vlerat pér rangun e prurjes sé rrjedhés duhetri@lpéshin kushtet e méposhtme:

Qi/Q; > 40
Q/Q1=1,6
QJ/Q;=1,25
2. Rangu i temperaturés sé ujit.

Vlerat pér rangun e temperaturés duhet té pérmbusishtet e méposhtme:



0,1 °C deri né sé paku 30 °C, ose
30 °C deri né sé paku 90 °C.
Mjeti matés mund té dizajnohet qé té operoj néytéadgijet.
3. Rangu i presionit relativ té ujit, rangu nga 0,3 ari né sé paku 10 bar né;.Q
4. Pér furnizimin me energji: vlera nominale e furmii me tensionin AC dhe/ose kufijté e furnizimit DC

GML

5. GML, qofté pozitive apo negative, né véllimet egugiiura né prurjet e rrjiedhés né mes prurjes s@teak té rrjedhés (§) (e pérfshiré) dhe prurjes sé mbingarkuar té ngsdQ) éshté:

2 % pér ujin né temperaturg30 °C,
3% pér ujin né temperaturé > 30 °C.

Matési nuk duhet té shfrytézojé GML-né ose té fenapné ményré sistematike ndonjé palé.

6. GML-ja pozitive ose negative, né véllimet e ofruaéaprurjet e rrjedhés né mes prurjes minimalgeéés (Q1) dhe prurjes sé kalimtare té rrjied@ (e pérjashtuar) éshté 5 % pér
ujin né c¢farédo temperature.

Matési nuk duhet té shfrytézojé GML-né ose té fenapné ményré sistematike ndonjé palé.

Ndikimi i lejueshém i ¢rregullimeve
7.1. Imuniteti elektromagnetik

7.1.1. Ndikimi i njé ¢rregullimi elektromagnetik né njéamatés duhet té jeté i tillé qé:
— Ndryshimi né rezultatin e matjes nuk éshté mé itmeeba viera kritike e ndryshimit si¢ &shté pércakiné pikén 7.1.3, ose

— Paragitja e rezultatit t&¢ matjes éshté e tillé g mund té interpretohet si rezultat valid, sikemg luhatje e momentit gé nuk mund té interprettamemorizohet apo transmetohet si njé
rezultat i matjes.

7.1.2. Pas pésimit té njé crregullimi elektromagnetik nogéési duhet:
— té rregullohet pér té funksionuar brenda GML-sé& dh
— té keté té gjitha funksionet e matjes té& mbrojtuitae
— lejoj rimékémbjen e té gjitha té dhénave té maifekané gené para paraqitjes sé ¢rregullimit.

7.1.3. Vlera kritike e ndryshimit éshté mé e vogla ngavidyat vijuese:



— véllimi gé korrespondon me gjysmén e magnitudésidé-sé né zonén e epérme té véllimit t& matur;
— véllimi gé korrespondon me GML-né e véllimit gé&espondon pér njé minuté né prurjen e rrjedhgs Q

7.2. Qéndrueshméria

Pasi gé éshté kryer njé test i duhur, duke mamg&syah periudhén kohore té vlerésuar nga prodhiigiset t& pérmbushen kriteret e méposhtme:
7.2.1. Ndryshimi i rezultatit t&é matjes pas testit té g&edhmérisé, kur krahasohet me rezultatin e méltgsstare, nuk duhet té kalojé:
— 3% té véllimit t& matur mes:@& pérfshiré dhe té pérjashtuar;
— 1,5 % té véllimit t& matur mes @8 pérfshiré dhe Qté pérjashtuar.
7.2.2. Gabimi i treguesit pér véllimin e matur pas testigéndrueshmérisé nuk duhet té tejkalojé:
— + 6 % té véllimit t& matur mesi@8 pérfshiré dhe Qté pérjashtuar;
— +2,5% té véllimit t& matur midis Qé pérfshiré dhe £3¢é pérfshiré pér matésit e ujit, qé jané té deatipér matjen e ujit né temperaturé midis 0,1dh€ 30 ° C,
— +3,5% té véllimit t& matur midisQé pérfshiré dhe £é pérfshiré pér matésit e ujit, qé jané té deatipér matjen e ujit né temperaturé midis 30 h@ @0 °C.

Pérshtatshméria

8.1. Matési duhet té jeté né até gjendje gé t& munatéalohet pér té operuar né ¢do pozicion, pérvee nék shénohet ndryshe.

8.2. Prodhuesi duhet té specifikojé nése matési ésht@akpér t&é matur rrjedhén kthyese. Né njé rasillé& véllimi i rrjedhés sé kundért duhet osetdazbritet nga véllimi i grumbulluar
ose duhet té regjistrohet ve¢gmas. E njéjta GML ttéhebatohet pér té dy rrjedhat, rrjedhén hyréee djedhjen kthyese.

Matésit e ujit, té cilét nuk jané té dizajnuar Ematur rrjedhén kthyese, ose do té pengojnéhéjea@ kthyese ose do t'i rezistojné rrjedhés aktatiekthyese, pa ndonjé pérkegésim apo
ndryshim né karakteristikat metrologjike.

Njésité e matjes
9. Veéllimi i matur do té paragitet né metra kub.

Vénia né shfrytézim

10. Distributori apo personi i caktuar ligjérisht pésialimin e ujématésit siguron kérkesat sipas gikhv2 dhe 3, né ményré gé ujématési té jeté hizshém pér matjen e sakté té
konsumit gé éshté parashikuar ose té planifikuar.

VLERESIMI | KONFORMITETIT

Procedurat e vlerésimit té konformitetit té ref@ainé Nenin 17, mes té cilave prodhuesi mundj&gliag, janéB + F ose B + D ose H1.



SHTOJCA IV

MATESIT E GAZIT DHE PAJISJET PER KONVERTIMIN E VELUMIT (MI-002)

Kérkesat relevante té Shtojcés |, kérkesat specifikkésaj Shtojce dhe procedurat e vlerésimibiddkmitet té listuara né kété Shtojcé, zbatohempaiésit e gazit dhe pajisjet e konvertimit
té véllimit té pércaktuara mé poshté, té destinparashfrytézim nga amvisérité, shfrytézim komdrdkee pér shfrytézim nga industrité e lehta.

PERKUFIZIMET

Matésit e gazit

Njé mjet matés i krijuar pér t& matur, memorizulae dhfaqur sasiné e gazit té karburantit (véllimmasén) gé ka kaluar népér até mjet matés.

Pajisja e konvertimit

Njé pajisje e vendosur tek njé matés i gazit gévkdon automatikisht sasiné e matur né kushte tfemaé njé sasi né kushte bazé.

Prurja minimale e rrjedhés

(Qmin)

Prurja mé e ulét e rrjedhés né té cilén matéstit ggp indikacione gé pérmbushin kérkesat né édhp gabimin maksimal té lejuar (GML).

Prurja maksimale e rrjedhés

(Qmax)

Prurja mé e madhe e rrjedhés né té cilén matésii gp indikacione gé pérmbushin kérkesat n§didie GML.

Prurja kalimtare e rrjedhés

Q)

Prurja kalimtare e rrjiedhés éshté vlera e prurgeadpdh né mes té prurjes sé pérhershme dhe pnin@sale, né té cilin rangu i prurjes éshté i ida¥ dy zona, né 'zonéi
epérme' dhe 'zonén e poshtme". Cdo zoné ka njé kavhkteristike.

Prurja e mbingarkuar e
rrjedhés (Q

Prurja e mbingarkuar e rrijedhés éshté prurja maghme rrjedhés né té cilén matési operon né médyEhaqshme pér njé periudhé té shkurtér kolpare,pérkeqgésuar.

Kushtet bazé

Kushtet specifike pér té cilat sasia e matur euégghté shndérruar.

PJESA |
KERKESAT SPECIFIKE MATESIT E GAZIT

1. Kushtet e vlerésuara té funksionimit

Prodhuesi duhet té specifikojé kushtet e vleréstéafanksionimit t&€ matésit té gazit, duke marréapgsh:

1.1. Rangun i prurjes sé gazit duhet t'i pérmbush sé& paishtet e méposhtme:

Klasa

QmaJQmin Qmant Qr/Qmax

15

> 150 >10 12




1,0 >20 >5 1,2

1.2. Rangu temperaturor i gazit, me njé rang minimaj $0e°C.

1.3. Kushtet e ndérlidhura me karburantin / gazin
Matési i gazit duhet té dizajnohet pér rangun egazihe presionet e furnizimin té vendit té€ desiionit. Né ményré té vecanté, prodhuesi duheatéges:
— Familjen apo grupin e gazit;

— presionin maksimal.

1.4. Njé rang temperaturor minimal prej 50 °C p ér mjedidimatik.

1.5. Vlera nominale e furnizimit té tensionit AC dhe/ds#ijté e furnizimit DC.

2. Gabimet maksimale té lejueshme (GML)

2.1. Matési i gazit paraget véllimin né kushtet e magjpe masén

Tabela 1
Klasa 15 1,0
Qmin<Q < Q 3% 2%
Qt < Q < Qmax 1,5% 1%

Matési nuk duhet té shfrytézojé GML-né ose té femapiné ményré sistematike ndonjé palé.

2.2.  Pér njé matés té gazit me shndérrim té temperatiuzis vetém tregon véllimin e shndérruar, GMematésit &shté rritur me 0,5% né njé rang préj GPe shtriré né ményré simetrike
rreth temperaturés sé pércaktuar nga prodhuesitgiet midis 15 ° C dhe 25 ° C. Jashté kétij rangé rritje shtesé prej 0,5% éshté e lejuar néigoval prej 10 ° C.

3. Ndikimi i lejueshém i ¢rregullimeve
3.1. Imuniteti elektromagnetik

3.1.1. Ndikimi i njé ¢rregullimi elektromagnetik né njé téa té gazit ose pajisje pér shndérrimin e véllduniet té jeté i tillé qé:

— Ndryshimi né rezultatin e matjes nuk éshté mé ihmseba vlera kritike e ndryshimit si¢ pércaktotéepikén 3.1.3, ose

— paragitja rezultatit t&é matjes éshté e tillé q& muid té interpretohet si rezultat valid, sikung&luhatje e momentit gé nuk mund té interpretomeimorizohet apo transmetohet si
njé rezultat i matjes.



3.1.2.

3.2

4.1.
4.1.1.

4.2.
4.2.1.

4.2.2.

5.2.

Pas pésimit té njé ¢rregullimi elektromagnetik, @ésat gazit duhet:

— té rimékémbet pér té funksionuar brenda GML, dhe

— té keté té gjitha funksionet e matjes té ruajtdheg

— té lejoj rimékémbijen e té gjitha té dhénave tgesajé kané gené para paragitjes sé crregullimit.

. Vlera kritike e ndryshimit éshté mé e vogla ngavidyat vijuese:

— sasia qé korespondon me gjysmén e magnitudés séSB8ME zonén e epérme té véllimit t&€ matur;

— sasia gé korespondon me GML-sé me sasiné gé gorrésn me njé minuté né prurjen maksimale té rgsdh

Ndikimi i ¢rregullimeve té rrjedhés né rrjedhénpmEame —rrjedhén e poshtme

Sipas kushteve té instalimit té€ specifikuara ngalpuesi, ndikimi i ¢rregullimeve té rrjedhés nulhduté kalojé njé té tretén e GML-sé

Qéndrueshméria

Pasi gé éshté kryer njé test i duhur, duke mamg&sgah periudhén kohore té vlerésuar nga prodhdigiset t& pérmbushen kriteret e méposhtme:

Klasa 1,5 $3

Ndryshimi i rezultatit t&é matjes pas testit t&€ gé&eghmérisé, kur krahasohet me rezultatin e milleestare pér prurjet e rrjedhés né ranguyi&ti te Qmax Nuk duhet ta tejkalojé
rezultatin e matjes pér mé shumé se 2 %.

. Ndryshimi i rezultatit t& matjes pas testit té g@reshmérisé nuk duhet té tejkalojé dy heré GML-@@ikén 2.

Klasa 1,0 $3

Ndryshimi i rezultatit t& matjes pas testit t&€ gé&eghmérisé, kur krahasohet me rezultatin filletanatjes, nuk duhet té tejkalojé njé té tret&Mi-sé né pikén 2.

Gabimi i treguesit pér véllimin e matur pas tegtigéndrueshmérisé nuk duhet té tejkalojé GML-nikén 2.

Pérshtatshméria

Njé matés i gazit i furnizuar nga rrjeti elektrik@ ose DC) duhet té pajiset me njé pajisje emetgjenfurnizimit me energji ose mjete té tjera réngmé gé té sigurojé se, gjaté njé

déshtimi té burimit kryesor té energjisé, té gjithaksionet matése jané té mbrojtura.

Njé burim i dedikuar pér energji elektrike duhek&#é njé jetégjatési pér té paktén pesé vitekBirit t& 90% té jetégjatésisé sé tij, duhet taget njé paralajmérim i duhur.



5.3. Njé pajisje treguese duhet té keté njé numér té&uwaishém té shifrave pér té siguruar gé sasiaumkgjaté 8 000 oréve né Qmax nuk i kthen shiféatlarat e tyre fillestare.
5.4. Matésii gazit duhet té jeté né até gjendje géuadié instalohet pér té operuar né ¢do poziciatekdaruar nga prodhuesi né udhézimin e tij té&iirstt.
5.5. Matési i gazit duhet té keté njé element té tesiicili do t&é mundésonte kryerjen e testeve nékpjig té arsyeshme.
5.6. Matésii gazit duhet té respektojé GML-né né cadititin té rrjedhés ose vetém né njé drejtim té hiedsé shénuar né ményré
té qarté.

6.  Njésitg

Sasia e matur duhet té paraqitet né metér kub&®kéagram.

PJESA Il KERKESAT SPECIFIKE

PAJISJET PERNEMERRIMIN E VELLIMIT
Njé pajisje e shndérrimit té véllimit pérbén njér@ontim kur éshté sé bashku me njé mjet matéséroiéin éshté kompatibil.
Pér njé pajisje té shndérrimit té véllimit duhezb&tohen kérkesat thelbésore pér matésit e gésie Eshté e zbatueshme. Pérve¢ késaj, duhetitdeb edhe kérkesat e méposhtme:

7. Kushtet bazé pér sasité e shndérruara

8. GML

— 0,5 % né temperaturé té ambientit 20 °C + 3 °Cédagj té ambientit 60 % * 15 %, vlerat nominalefpénizim me energji;
— 0,7 % pér pajisjet pér shndérrimin e temperatuésushtet e vlerésuara té funksionimit;

— 1 % pér pajisjet e tjera té shndérrimit né kusateierésuara té funksionimit. Shénim:

Gabimi i matésit té gazit nuk éshté llogaritur.
Pajisja e shndérrimit té véllimit nuk duhet té gtdzojé GML-né ose té favorizoj né ményré sistekeatidonjé palé.

9. Pérshtatshméria

9.1. Njé pajisje elektronike e shndérrimit duhet té jetéfté pér zbulimin, kur ajo éshté duke veprusht@ rangut/rangjeve operativ/e té€ vendosur ngdhpresi pér parametrat gé jané té
réndésishém pér saktésiné e matjes. Né njé réié téajisja e shndérrimit duhet té ndalojé integn e sasisé sé shndérruar, dhe mund té totélizgmas sasiné e konvertuar gjaté
kohés gé vepron jashté rangut/rangjeve operativ/e.

9.2. Njé pajisje elektronike e shndérrimit duhet té je#égjendje té shfagé té gjitha té dhénat relevaétenatjen, pa pajisje shtesé.



PJESA I
VENIA NE SHFRYTEZIM DHE VLERESIMI | KONFORMITETIT

Vénia né shfrytézim

10. (a) Pér pérdorimin e matjeve né amviséri, lejoréetmtja e tillé té kryhet me ané té ndonjé mjetiésaé ka klase 1,5 dhe nga klasa 1,0 té cilaé kg raport Qmax / Qmin té
barabarté ose mé té madh se 150.

(b) Pér pérdorimin e matjeve né tregti dhe/ose né indédehté, lejohet qé& matjet e tilla t& kryhegarcdomjet matés qé ka klasé 1,5.

(c) Distributori ose personi i caktuar ligjérisht pastalimin e matésit té gazi duhet té sigurojné iaréstikat e pércaktuara sipas pikave 1.2 dherié3nényré gé matési i gazit té jeté
i pérshtatshém pér matjen e sakté té konsumitlgé parashikuar ose éshté i parashikueshém.

VLERESIMI | KONFORMITETIT

Procedurat e vlerésimit té konformitetit té refeauaé Nenin 17, mes té cilave prodhuesi mund &dbgjjané:
B + F ose B + D ose H1.



SHTOJCAV

NJEHSORET E ENERGJISE ELEKTRIKE AKTIVE (MI-003)

Kérkesat pérkatése té shtojcés I, kérkesat spedikésaj shtojce dhe procedurat e vlerésimibtédkmitetit té listuara né kété shtojcé, zbatopénnjehsorét e energjisé aktive té
destinuara pér shfrytézim nga amvisérité, shfrmidabmercial dhe pér shfrytézim nga industrité édeh

Shénim:

Njehsorét e energjisé elektrike mund té pérdorekamdbinim me transformatorét-mjet matés té jashtéényarési té teknikés sé matjes sé aplikuar. Megg, kjo shtojcé mbulon vetém
njehsorét e energjisé elektrike, por jo transfoorittsi mjete matése.

PERKUFIZIMET
Njehsori i energjisé elektrike aktive éshté njégpajgé maté energjiné elektrike aktive qé konsughak njé gark.

I | = | rryma elektrike qé rrjedh pérmes njehsorit;
In | = | rryma e specifikuar referente pér té cilé éshtgetoar njehsori i i operuar nga transformatori;
ls¢| = | vlera mé e ulét deklaruar e | né té cilén njehsamjistron energjiné elektrike aktive né fuginé pfsi (njehsori shuméfazor me ngarkesé té balajcua
min | = | vlera e | pér té cilén gabimi géndron brenda gatinaiksimal té lejuar (GML) (njehsori shuméfazor mgarkesé té balancuar);
I, | = | vlerae | pérté cilén gabimi géndron brenda GMLtééogél qé korrespondon me indeksin e klaségtésorit;
Imax | = | vlera maksimale e | pér té cilén gabimi géndrombeeGML;
U | = | tensioni elektrik gé kalon népér njehsor;
U, | = | tensionii specifikuar referencé;
f | = | frekuenca e tensionit gé kalon népér njehsor;
fn | = | frekuenca referencé i specifikuar;
PF| = | faktoriifugisé = cog = kosinusi i ndryshimit té fazave ndérmjet | dhe U.

KERKESAT SPECIFIKE
1. Saktésia
Prodhuesi duhet té specifikojé indeksin e klaségetésorit. Indekset e klasés jané té pércaktiakdasa A, B dhe C.

2. Kushtet e vlerésuara té funksionimit



Prodhuesi duhet té specifikojé kushtet e vlerésfuariesionale té njehsorit; né vecanti:

Vlerat e f, Uy, In, lsy Imine ki dhe hhax t€ cilat zbatohen te njehsori. Pér vlerat e sgedia té rrymés, njehsori duhet té plotésojé kaghtdhéna né tabelén 1;

Tabela 1

Klasa A Klasa B Klasa C
Pér njehsorét e lidhur direkt
st < 0,05- Iy < 0,04 Iy < 0,04 Iy
linin <05 Iy <05 Iy <03 Iy
lmax > 50 Iy > 50 Iy > 50" Iy
Pér njehsorét qé funksionojné me transformator
leg < 0,06 Iy <004 Iy <002 Iy




Klasa A Klasa B Klasa C
Imin <04 Iy <02 I (® <02 Iy
In =20" Iy =20 Iy =20 Iy
lmax >12" 1, >12" I, >12 1,

(1) Pér klasén B do té aplikohen njehsorét elektromi&lam < 0,4 - lir

Rangjet e tensioni, frekuencés dhe faktorit té&dédirenda té ciléve njehsori duhet t'i pérmbushedsat e GML-s€, jané specifikuar né Tabelén 2. Kélyshime do té njohin
karakteristikat tipike té energjisé elektrike téniauar nga sistemet publike té shpérndarjes.

Rangjet e tensionit dhe frekuencés do té jenéaké&np:

09-Uy<U<11-U,

098 f, < f<1,02-f,
Rangjet e faktorit té fugisé té paktén nga¢ces 0,5 induktive deri né cos= 0,8 kapacitive.
GML-té

Efektet e sasisé pér matje té ndryshme dhe saBkéase (a, b, c, ...) jané vlerésuar veg e vegjittéa sasité pér matjet e tjera dhe sasité ndikuebahen relativisht konstant né vierat
e tyre té referencés. Gabimi i matjes, qé nuk dtéhijkalojé GML-né e pasqgyruar né tabelén 2 diigt si:

Gabimi i matjes¥ (@+b*+c2...)

Kur njehsori vepron nén rrymés e ngarkesés sé ndeghme, pérgindja e gabimeve nuk duhet té tefkéldjjté e dhéné né Tabelén 2.

Tabela 2
Pérgindja e GML-sé né kushtet e vlerésuara funkdéodhe niveli i rrymés sé ngarkesés sé pércakthmtemperatura e funksionimit
Temperaturat e Temperaturat e Temperaturat e Temperaturat e funksionimit
funksionimit funksionimit funksionimit
—-10°C ... +5°C|-25°C ... —10°CG-40°C ... - 25°C
+5°C ... +30°C or or or
+30°C ... +40°Q+40°C ... +55°d+55°C ... + 70°C
Klasa e njehsorit A‘B‘C A|B‘C A‘B‘C A‘B‘ C
Njehsori njéfazor; njehsori shuméfazor nése fum@mome ngarkesé té balancuar
Imin< 1< Iy 352 1 5 25|13 |7 35|17 |9 4 2




4.2.

lr <I <Imax 352 07145251 7 3511319 4 15

Njehsori shuméfazor nése funksionon me ngarkedazoje

lv <I <lmax shikoni pérjashtimin e 4 |25|1 |5 |3 |13|7 |4 [17]|9 |45]|2
méposhtém

Pér njehsorét shuméfazor elektromekanik ranguniés/pér ngarkesén njéfazore éshté i kufizuar Ingl 5lmex

Kur njé njehsor funksionon né temperaturé té ndngshdo té zbatohen vlerat pérkatése t&€ MPE-sé shijfehuk do té shfrytézoj GML-té ose sistematikight
favorizoj ndonjé palé.

Efekti i lejueshém i ¢crregullimeve
Né pérgjithési

Nése njehsorét e energjisé elektrike jané té lidimekt me furnizuesin kryesor dhe nése rryma loyeéshté njé nga sasité pér matje, njé mjediganté elektromagnetik pérdoret pér
njehsorét e energjisé elektrike.

Njehsorirdi té pérputhet me mjedisin elektromagnetik E2lditkesat shtesé né pikat 4.2 dhe 4.3.

Mjedisi elektromagnetik dhe efektet e lejuara pasigy gjendjen né té cilén ka ¢rregullime pér pehau afatgjata té cilat nuk do té ndikojné né sak&pértej vlerave té ndryshimit
kritik dhe crregullimeve kalimtare, té cilat muré&lshkaktojné njé degradim ose humbje té pérkohsérmemksionit ose performancés, por nga té cilehsri duhet té rimékémbet dhe
nuk do té ndikojé né saktésiné pértej vlierave tgsdmit kritik.

Kur ekziston njé rrezik i larté i parashikueshém gitkak té rrufeve apo ku mbizotérojné rrietetpgrguese té furnizimit, karakteristikat metrologji€ njehsorit duhet t& mbrohen.

Efektet e ¢rregullimeve pér periudha
té gjata Tabela 3

Vlerat e ndryshimit kritik pér ¢rregullimet né pedha té gjata

Vlerat e ndryshimit kritik né pérgindje
pér njehsorin e klasés

Crregullimet
A B C
Sekuenca e fazés kthyese 15 1,5 0,3
Cekuilibrimi i tensionit (i aplikueshém vetém teehgorét shuméfazor) | 4 2 1
Pérmbajtja harmonike né qarget e rrymigs ( 1 0,8 0,5




DC dhe harmonikét né garget e rrymgs( 6 3 1,5

Shpérthimet e shpejta kalimtare 6 4 2

Fushat magnetike; fusha elektromagnetike HF (RF rezatuar); 3 2 1
Crregullimet e kryera té shkaktuara nga fushadeorfrekuencave; dhe
imuniteti né oscilimet valore;

(1) Né rastin e njehsoréve elektromekanik té energjistrike, nuk jané pércaktuar vlerat e ndryshimiik pér pérmbajtien e harmonikéve né gargeyeés DC dhe harmonikét né garkun e rrymés.

4.3. Efektiilejuar i dukurive kalimtare elektromagrieti

4.3.1. Efekti i njé ¢rregullimi elektromagnetik né njé hgor té energjisé elektrike do té jeté i tillé jet@ dhe menjéheré pas njé ¢rregullimi:
— ¢do dalje e destinuar pér testimin e saktésisgebiarit nuk prodhon pulse ose sinjale qé korredppi® me energjiné pér mé shumé se vlera e nanyiskaitik,
dhe né njé kohé té arsyeshme pas crregullimit ojehs
— do té rimékémbet pér té operuar brenda kufijveNdL.&e, dhe
— do té mbroj té gjitha funksionet e matjes, dhe
— do té lejojé rimékémbijen e té gjitha té& dhénavaades té pranishme pérpara ¢rregullimit, dhe
— nuk do té tregojé ndryshim né energjiné e regjistmé té madhe se vlera e ndryshimit kritik.
Vlera e ndryshimit kritik né kEh éshté nup - Imax - 10°°
(m éshté numri i elementeve matése té njehsofitn& Volt dhe }a.x né Amper).

4.3.2. Pér mbingarkesé té rrymés vlera e ndryshimit késhkté 1,5 %.



5.2.

5.3.

5.4.

5.5.

Pérshtatshméria
Nén tensionin e vlerésuar funksional, gabimi pezitijehsorit nuk duhet té kalojé 10%.

Ekrani i energjisé sé pérgjithshme duhet té kefénomér té mjaftueshém té shifrave pér té sigugéakur njehsori funksionon me 4000 oré né ngé@itéploté (I = hap U = U,
dhe PF = 1) treguesi t&é mos kthehet né vlerén fléstare dhe nuk do té jeté né gjendje péetetuar gjaté pérdorimit.

Né rast té humbjes sé energjisé elektrike né gadité e energjisé elektrike t&é matur duhet té embeé dispozicion pér tu lexuar gjaté njé periuiieg té paktén 4 mua,j.

Funksionimi pa ngarkesé

Kur tensioni aplikohet pa rriedhje té rrymés nékgare rrymés (qarku i rrymés duhet té jeté gamkpur), njehsori nuk duhet té regjistrojé energjigéfarédo tensioni né mes té-0.B
dhe 1,1U,.

Fillimi

Njehsori duhet té filloj dhe vazhdoj té regjistng Un, PF = 1 (njehsori shuméfazor me ngarkesal&ébuara) né rrymén e cila éshté e barabart§.me |

Njésité

Energjia elektrike e matur duhet té shfaget névkil@ré ose né megavat-oré.

Vénia né pérdorim

(@) Pér matjen e energjisé elektrike né amviséri, dejthet gé matjet e tilla t&€ kryhen pérmes cddsgei té klasés A. Pér géllime té caktuara, dejehkt gé té pérdoret ¢farédo

njehsori i klasés B.

(b) Pér matjen e energjisé elektrike pér pérdorime korale dhe/ose industriné e lehté do té lejohengget e tilla té kryhen nga ¢do njehsor i klasé®& géllime té caktuara, do té
lejohet gété pérdoret ¢farédo njehsori i klasés C.

(c) Rangu i rrymés pércaktohet nga distributori osesqu@ri caktuar ligjérisht pér instalimin e njehsoné ményré qé njehsori té jeté i pérshtatshémmadjen e sakté t& konsumit gé
éshté parashikuar ose i parashikueshém.

VLERESIMI | KONFORMITETIT

Procedurat e vlerésimit té& konformitetit t& pérmaaché nenin 17, prej té cilave prodhuesi mundgypédh jané : B + F ose B + D ose H1.



SHTOJCA VI

NJEHSORET E ENERGJISE TERMIKE (MI-004)

Kérkesat pérkatése té shtojcés |, kérkesat spedifile procedurat e vlerésimit té konformitetiiséubra né kété shtojcé, zbatohen pér njehsoméergjesé termike té definuar mé poshté, té
destinuara pér shfrytézim nga amvisérité, shfrmidavmercial dhe pér shfrytézim nga industrité édeh

PERKUFIZIMET

Njehsori i energjisé termike €shté njé mjet ma@ojektuar pér t&é matur energjiné termike, e wéanjé gark té shkémbimit té€ energjisé termikeefema njé Iéng i quajtur léngu i pércjelljes
Sé energjisé termike.

Njé njehsor i energjisé termike éshté njé mjet maf#oté ose njé mjet matés i kombinuar gé pérétee nén-montimet, sensori i rrjedhjes, njé paléserésh té temperaturés, dhe
kalkulatori, si¢ pércaktohet né nenin 4 (2), osekgmbinim i tyre.

9 | = | temperatura e léngut pércjellés té energjisé tamik
9, | = | vlera e$ né hyrjen e garkut té shkémbimit té energjisé itezm
out | = | vlera ed né daljen e garkut té shkémbimit t€ energjisé iteem
A9 | = | ndryshimiitemperaturé8y, — 9,0t me Ag > 0;
9max | = | kufiri i epérm i9 qé njehsori i energjisé termike t€ funksionojset brenda MPE-ve;
Smin | = | kufiri i poshtém i9 gé njehsori i energjisé termike té funksionojhet brenda MPE-ve;
ASax| = | kufiri i epérm iA$ g€ njehsori i energjisé termike té funksionojhet brenda MPE-ve;
ASnin | = | kufiri i poshtém iAS gé njehsori i energjisé termike té funksionojhet brenda MPE-ve;
g | = | shkalla e rrjedhés sé Iéngut pércjellés té enérggigmike;
0s| = | vleramé e larté e q gé éshté e lejuar pér peritédbakurtra kohore gé njehsori i energjisé ternigkiinksionoj si duhet;
G | = | Vvleramé e larté e q qé éshté e lejuar pérgjithmpaéjehsori i energjisé termike té funksionajshet;;
g | = | vleramé e uléte g qé éshté e lejuar qé njehsoeigjisé termike té funksionoj si duhet;
P | = | fugia termike e shkémbimit té& energjisé termike;
Ps| = | kufiriisipérm i P gé éshté i lejuar gé njehsaniergjisé termike té funksionoj si duhet.




KERKESAT SPECIFIKE
1. Kushtet e vlerésuara té funksionimit

Vlerat e kushteve té vlerésuara té funksionimitéspecifikohet nga prodhuesi si mé poshté:
1.1. Pér temperaturén e léngnas, Imins
— Pér ndryshimet e temperaturésia, ASmin,
subjekt i kufizimeve t& méposhtmad,,o/ASmin = 10; ASy,i, = 3 K ose 5 K ose 10 K.
1.2. Pér shtypjen e léngut: shtypja e brendshme maksipwitive qé njehsori i energjisé termike mungéeballojé né ményré té pérhershme né kufirin eneppé@ temperaturés.

1.3. Pér shkallén e rrjedhjes sé lénguf: @, g, ku vierat e gdhe g jané subjekt i kufizimeve t&€ méposhtmglog
> 10.

1.4. Pér fuginé termike: P
2. Klasat e saktésisé
Klasat e méposhtme té saktésisé jané definuan@ésarét e energjisé termike: 1, 2, 3.

3. GML-té e zbatueshme pér njehsorét e kompletuar ténergjisé termike

Gabimet relative maksimale té lejueshme té zbatnest® njé njehsor té kompletuar té energjisé texnmékshprehur né pérgindje té vlerés sé vértetédueklasé té saktésie, jané:
— Pérklasén 1: E = Ef + Et + Ec, me Ef, Et, Epasipikave 7.1 deri né 7.3.
— Pérklasén 2: E = Ef +Et + Ec, me Ef, Et, Epasipikave 7.1 deri né 7.3.
— Pérklasén 3: E = Ef +Et + Ec, me Ef, Et, Epasipikave 7.1 deri né 7.3.

Njehsori i kompletuar i energjisé termike nuk delérytézoj GML-té ose sistematikisht té favorimdjonjé palé.

4. Ndikimet e lejuara té ¢rregullimeve elektromagnetile

4.1. Mjeti matés nuk duhet té ndikohet nga fushat makmetatike dhe fushat elektromagnetike né frekéarecrrjetit.

4.2. Ndikimi i njé crregullimi elektromagnetik do té get tillé gé ndryshimi né rezultatin e matjes nskt® mé i madh se vlera e ndryshimit kritik ashfpgscaktohet né kérkesén 4.3 ose treguesi i @i
matjes éshté i tillé gé nuk mund té interpretohetzultat i viefshém.

4.3. Vlera e ndryshimit kritik pér njé njehsor té kompiar té energjisé termike éshté e barabarté mén/iosolute t&é GML-sé gé aplikohet né até njetésenergjisé termike (shih pikén (3).



5. Qéndrueshméria

Pas kryerjes sé njé testi t& pérshtatshém, duke parasysh periudhén kohore té vlerésuar nga pesdido té plotésohen kriteret e méposhtme:
5.1. Sensorét e rrjedhés: ndryshimi i rezultatit té€jesapas testit t& géndrueshmérisé kur krahasoheemidtatin e matjes fillestare, nuk duhet té kébaerén e ndryshimit kritik.
5.2. Sensorét e temperaturés: ndryshimi i rezultatihédjes pas testit t& géndrueshmérisé kur krahaseheezultatin e matjes fillestare, nuk duhetatjé 0,1 °C.

6. Mbishkrimet né njé njehsor té energjisé termike

— Klasa e saktésisé

— Kufijté e shkallés sé rrjedhés

— Kufijté e temperaturés

— Kufijté e ndryshimit té temperaturés

— Vendi i instalimit té sensorit té rrjiedhés: rrjedige kthimi
— Treguesi i drejtimit t& rrjedhés

7. Nén-sistemet

Dispozitat pér nén-montimet mund té aplikohen pg#r-montimet e prodhuara nga prodhuesit e njéjt&éselryshém. Kur njé njehsor i energjisé termikebphet nga nén-montimet,
kushtet esenciale pér njehsorin e energjisé termbatohen pér nén-montimet si relevante. Pérvegjkéo té zbatohen si mé poshté:

7.1. MPE-té relative té sensorit té rrjedhés, e shpraBuo, pér klasat e saktésisé:

— Klasa 1: Ef =(1 + 0,01 qp/q), por jo mé shumessk,

— Klasa 2: Ef =(2 + 0,02 qp/q), por jo mé shumé §e,

— Klasa 3: E= (3 + 0,05 g/q), por jo mé& shume se 5%,
ku gabimi E ndérlidh vlerén e paragitur me vlerén e vértet@agérédhénieve né mes té sinjalit té sensorijedinés dalése dhe masés apo véllimit.
7.2. GML-té relative té palés sé sensoréve té tempé@stushprehur né %:

— E =(05+ 3" A9y/A9),



ku gabimi E ndérlidh vlerén e paragitur me vlerén e vértet@aérédhénieve né mes té ciftit t& sensoréve tpemturés dalése dhe ndryshimit té temperaturés.
7.3. GML-té relative té llogaritésit, té shprehura né %:

— E.=(0,5+ A9mi/A9),

ku gabimi E ndérlidh vlerén e energjisé termike té treguanvtagin e vérteté té energjisé termike.

7.4. Vlera e ndryshimit kritik pér njé nén-montim té Ingerit t& energjisé termike éshté e barabarté eréwlpérkatése absolute t&¢ GML-ve té zbatueshmespémontime (shih pikat 7.1,
7.2 ose 7.3).

7.5. Mbishkrimet né nén-montime

Sensori i rijedhés: Klasa e saktésisé

Kufijté e shkallés sé rrjedhés

Kufijté e temperaturés

Faktori nominal i njehsorit (p.sh. litrat/pulsetyeosinjali dalés pérkatés

Treguesi drejtimit té rrjedhés

Cifti i sensoréve té Identifikimi i llojit (p.sh. R 100)
temperaturés:

Kufijté e temperaturés

Kufijté e ndryshimit té temperaturés

Llogaritési: Lloji i sensoréve té temperaturés
— Kufijté e temperaturés
— Kufijté e ndryshimit té temperaturés

— Faktori nominal i kérkuar i njehsorit (p.sh. lifiailset) ose sinjali hyrés
korespondues nga sensori i rrjedhés

— Vendi i instalimit té sensorit té rriedhés: rriedise kthimi

VENIA NE PERDORIM

8. (a) Pér matjet pér pérdorim né amviséri, lejoféetgtjet e tilla té kryhen nga ¢do njehsor i klékés
(b) Pér matjet pér pérdorime komerciale dhe/ose initéstr lehté, lejohet qé té pérdoret njehsor t&klas

(c) Sa i pérket kérkesave té pikés 1.1 deri né 1.&ijlalisori ose personi i caktuar ligjérisht pér alhin e njehsorit pércakton karakteristikat, néngré gé njehsori té jeté i pérshtatshém
pér matjen e sakté té konsumit qé éshté parashiseae parashikueshme.

VLERESIMI | KONFORMITETIT



Procedurat e vlerésimit té& konformitetit t& pérmaaché nenin 17, prej té cilave prodhuesi mundyfédh jané:

B + F ose B + D ose H1.



SHTOJCA VI

SISTEMET MATESE PER MATJEN E VAZHDUESHME DHE DINAME TE SASIVE TE LENGJEVE PERVEG UJIT (MI-005)

Kérkesat pérkatése thelbésore té shtojcés |, karkpecifike té késaj shtojce dhe procedurat ésienit t& konformitetit té listuara né kété shtopgatohen pér sistemet e matjes sé destinuar
pér matjen e vazhdueshme dhe dinamike té sasillenfvépo masat) té Iéngjeve pérve¢ ujit. Kur éshtéundur, termat 'véllimi, dhe L' né kété shtojuénd té lexohen si: 'masé dhe kg'.

PERKUFIZIMET

Njehso Njé mjet matés projektuar pér té matur vazhdimisht, pér té wrajbtformacionin dh
pér té shfaqur sasiné né kushtet e matjes sé \énggerrjedhin pérmes shndérrues
matjes né njé gyp té mbyllur t&€ mbushur plotésisht.

Llogaritési Pjesé e njehsorit q& merr sinjalet e daljes ngdé&innesi (t) e matjes dhe ndoshta,

mjete matéset matése té shogéruara dhe shfacptereltmatjes.

Mjete matéset matése té
shogéruara

Njé mjet matés i lidhur me llogaritésin pér matgesasive té caktuara té cilat jané
karakteristike e Iéngut, me qgéllim pér té bérékg#éigjim dhe / ose konvertim.

Pajisja e konvertimit

Pjesa e llogaritésit e cila merr parasysh karadtiat e |éngut (temperatur
dendésing, etj) t& matur duke pérdorur mjete matésdése té shogéruara, o9
memorizuar, automatikisht konverton:

— véllimin e Iéngut té matur né kushtet e matjes daevéllimit né kushte themelor:
dhe/ose né maség, ose

— masa e léngut e matur né kushte té matjes né wédlikushte t€ matjes dhe / os
njé véllim né kushte themelore

shénim:

Pajisja e konvertimit pérfshin mjete matéset p&saté matjes.

4%

Kushtet themelore

Kushtet specifike né té cilat sasia e matur e leaghté konvertuar né kushtet e
matjes.

Sistemi matés

Njé sistem gé pérfshin veté njehsorin dhe té gjithigsjet e nevojshme pér té sigurd
matje té sakta ose té destinuara pér té lehtéspaimet matése.

ar

Aparati pér mbushjen me
karburant

Njé sistem matés i destinuar pér furnizimin me keabt t&€ mjeteve motorike, anije
té vogla dhe aeroplanéve té vegjél.

0]

Arranzhimi i veté-shérbimi

Njé aranzhim gé i mundéson konsumatoréve gé tépénjé sistem matés me géll
té mbushjes me Iéng pér pérdorim vetanak.




Pajisje pér veté-shérbim

Njé pajisje e veganté gé éshté pjesé e aranzlémété-shérbimit dhe e cila lejon nj
nga shumeé sistemet matése gé té kryej veté-shérbim.

I

Sasia minimale e matur
(SMM)

Sasia mé e vogél e Iéngut pér té cilén matja ésbtéblogjikisht e pranueshme pér
sistemin matés.

Tregues direkt

Treguesi, gofté véllimi ose masa, gé korrespondemmatjen dhe se njésia matése
éshté né gjendje té duhur fizike pér matje.

Shénim:

Treguesi direkt mund té konvertohet né njé sasirtjguke pérdorur njé pajisje té
konvertimit.

Té ndérprera/té pandérprera

Njé sistem matés konsiderohet si i ndérpreré hdpgoreré kur rrjedha e léngut mu
nuk mund té ndalet lehté dhe shpejté.

Rangu i rrjedhés

Rangu ndérmjet shkallés minimale té rriedhésg;{Qd h e shkallés maksimale té
rriedhés (Qay-




KERKESAT SPECIFIKE
1. Kushtet e vlerésuara té funksionimit

Prodhuesi duhet té specifikojé kushtet e vieréstéafianksionimit t& mjetit matés, né ményré té veéa

1.1. Rangu i rrjedhés

Rangu i rrjedhés i nénshtrohet kushteve té mépashtm
() Rangu i rrjedhés té sistemit matés duhet té jetddar rangut té rrjedhés té secilit prej element@&wig né vecanti njehsori.

(i) Njehsori dhe sistemi matés:

Tabela 1
Sistemi specifik matés Karakteristikat e 1éngut Raporti minimal i Qax Qmin

Aparati pér mbushjen me karburant Gazrat e pa léngézuara 10: 1

Gazra e léngézuara 5:1
Sistemi matés Léngje kriogjenike 5:1
Sistemet matése né gazsjellés dhe sistemet peiTé gjitha Iéngjet | pérshtatshém pér pérdorim
ngarkimin e anijeve
Té gjitha sistemet tjera matése Té gjitha léngjet 4:1

1.2. Karakteristikat e Iéngut gé do té matet nga mipéités duke specifikuar emrin ose llojin e Iéngut karakteristikat e tij pérkatése, pér shembull:
— Rangu temperaturor;
— Rangu i shtypjes;
— Rangu i dendésisé;
— Rangu i viskozitetit.
1.3. Vlera nominale e furnizimit té tensionit AC dheskdkufijté e furnizimit té tensionit DC.

1.4. Kushti themelor pér vlerat e konvertuara éshté 15°C



2. Klasifikimi i saktésisé dhe gabimet maksimale té jaara (GML)

2.1. Pér sasité e barabarta ose mé té médha se Githaté e treguesit jané:

Tabela 2
Klasa e saktésisé
0,3 0,5 1,0 1,5 2,5

Sistemet matése (A) 0,3% 0,5% 1,0% 15% 25%

Njehsorét (B) 0,2% 0,3% 0,6 % 1,0% 15%
() OJ L 283, 31.10.2008, p. 51.
2.2. Pér sasité mé pak se dy litra, GML-té e treguasiéj

Tabela 3
Vellimi i matur V GML

V<01l 4 x vlera né tabelén 2, aplikohet deri né 0,1 L

0,11<V<0.2l 4 x vlera né tabelén 2

0,21<V<04l 2 x vlera né tabelén 2, aplikohet deri né 0,4 L

041<V <1l 2 x vlera né tabelén 2

ll<v<2l Vlera né tabelén 2, aplikohet deriné 2 L

2.3. Megjithaté, pa marré parasysh se ¢faré mund t&gti@é e matur, magnituda e GML-sé jepet nga mi&r@ madhe midis dy vlerave t& méposhtme:
— Vlera absolute e GML-sé té dhéné né tabelén 2admdén 3,
— Vlera absolute e GML-s& pér sasiné minimale té m&,,).
2.4.1. Pér sasité minimale té matura mé t€ médha osedabdité me 2 litra, do té zbatohen kushtet e mépash
Kushti 1
Emin duhet té plotésoj kushtin:pfgs >2 R, ku R éshté intervali i shkallés mé té vogajisjes treguese.
Kushti 2

Enin jepet nga formula: &, = (2MMQ) x (A/100), ku:



— SMM (MMQ) éshté sasia minimale e matur,
— A, éshté vlera numerike e specifikuar né pikén Atabelés 2.

2.4.2. Pér sasiné minimale t&€ matur mé té vogél se ay kuishti 1 i pérmendur mé lart zbatohet dhg Eshté dyfishi i vierés sé specifikuar né Tabelédh@ i lidhur me pikén A né tabelén
2.

2.5. Treguesii konvertuar

NE rastin e treguesit té konvertuar, GML-té jangéspikén A té tabelés 2.

2.6. Pajisjet e konvertimit

GML-té né treguesit e konvertimit pér shkak té gjaf sé konvertimit jané té barabarté me + (A — B)lhe B
jané vlerat e specifikuara né tabelén 2.

Pjesét e pajisjeve té konvertimit g€ mund té testolec e veg
(@) Llogaritési
GML-té né sasité e treguesve té léngut té zbatuesténiogaritje, pozitive apo negative, jané téabarté me njé té dhjetén e GML-ve té pércaktuagikén A té tabelés 2.

(b) Mjete matéset matése té shogéruara

Mjete matéset matése té shoqéruara duhet té kietéisis# paktén po aq miré sa vlerat né tabelén 4:

Tabela 4
Klasat e saktésisé sé sistemit matés
GML né matje
0,3 0,5 1,0 15 2,5
Temperatura +0,3 °C +0,5 °C +1,0 °C

Klasat e saktésisé sé sistemit matés
MPE né matje

0,3 0,5 1,0 15 25
Shtypja Mé pak se 1 MPa: +50 kPaNga 1 deri né
4 MPa: £+5%

Mbi 4 MPa: * 200 kPa

Dendésia + 1 kg/n? + 2 kg/n? +5 kg/n?

Kéto vlera aplikohen né treguesit e sasive karmtilee té 1€ngut té shfaqur né pajisjen e konvettim



2.7.

2.8.

3.2

5.2.

5.3.

5.4.

(c) Saktésia pér funksionin e llogaritjes

GML-té né llogaritien e ¢cdo karakteristike té sasig |éngut, pozitive apo negative, éshté e bagbe dy té pestat e vlerés sé caktuar né (b).
Kérkesa (a) né pikén 2.6 zbatohet pér ¢do llogaijitj vetém konvertim.
Sistemi i matjes nuk do té shfrytézoj GML-té osaeshatikisht té favorizoj ndonjé palé.

Efekti maksimal i lejuar i ¢rregullimeve
Efekti i njé ¢rregullimi elektromagnetik né njéteis matés, do té jeté njéri nga mé poshté:
— Ndryshimi né rezultatin e matjes nuk éshté mé ehmae vlera e ndryshimit kritik si¢ pércaktohepii&n 3.2, ose

— Treguesi i rezultatit t&¢ matjes tregon njé ndryskéngastit g& nuk mund té interpretohet, memorizoke té transmetohet si rezultat matés. Pér né, tep rastin e njé sistemi me
ndérprerje, kjo mund té nénkuptoj edhe pamundgsinéé kryer ndonjé matje, ose

— Ndryshimi né rezultatin e matjes éshté mé e madheesa e ndryshimit kritik, rast né té cilin sisiiei matjes do té lejojé nxjerrjen e rezultatit Bmvetém para se té ndodh vlera e
ndryshimit kritik dhe té ndérpret rrjedhén.

Vlera e ndryshimit kritik ndryshimi mé i madh i GNB_pér njé sasi té caktuar t&€ matur osg..E
Qéndrueshméria

Pas kryerjes sé njé testi té& pérshtatshém, dukes parasysh periudhén kohore té vlerésuar nga pesiido té plotésohet kriteri i méposhtém:

Ndryshim i rezultatit t&€ matjes pas testit t&é qéiedhmeérisé, né krahasim me rezultatin e matjestite, nuk do té tejkalojé vlerén pér njésiné seaté pércaktuar né pikén B té
tabelés 2.

Pérshtatshméria

Pér ¢cdo sasi t& matur né lidhje me té njéjtén miagguesit e ofruar nga pajisjet e ndryshme nuiletlté devijojné nga njéri-tjetri mé shumé se niérval i shkallés kur pajisjet kané té
njéjtén interval té shkallés. Né rastin kur pajig@né intervale té€ ndryshme té shkallés, devijiok duhet té jeté mé shumé se ajo e intervaliténtérté té shkallés.

Megjithaté, né rastin e njé aranzhimit té€ njé \&térbimi, intervali i shkallés sé pajisjes tregulese@sore né sistemin matés dhe intervaleve téli§iskté pajisjes sé veté-shérbimit
duhet té jeté e njéjté, dhe rezultatet e matjesdouié devijojné nga njéri-tjetri.

Nuk duhet té lejohet gé té devijohet sasia e matlkkushte normale té pérdorimit, vetém nése éshté & dukshme.
Cdo pérgindje e ajrit ose gazit gé nuk véreheglelitléng, nuk duhet té ¢ojé né njé ndryshim tégameé té madh se:
— 0,5 % pér Iéngje pérveg Iéngjeve té pijshme dhéémgje me viskozitet qé nuk tejkalon 1 mPa.s, ose

— 1 % pér Iéngje té pijshme dhe pér Iéngje me vigkbgé tejkalon 1 mPa.s.

Megjithaté, ndryshimi i lejuar nuk duhet asnjéhiérgeté mé i vogél se 1% i MMQ. Kjo vleré aplikomét rastin e xhepave té ajrit ose gazit.
Mijete matéset pér shitje direkte



54.1.

5.4.2.

5.4.3.

5.4.4.

5.4.5.

5.4.6.

5.4.7.

Sistemi pér matjen e shitjeve direkt duhet té pajise ményrén e resetimit té ekranit né zero.

Nuk duhet té lejohet devijimi i sagis¢ matur.

Ekrani i sasisé né té cilén bazohet transaksidmétité jeté permanent, derisa té gjitha palétaréstaksion e kané pranuar rezultatin e matjes.
Sistemet matése pér shitjet direkte duhet té jem@dérprerje.

Cdo pérqgindje e ajrit ose gazit né 1éng nuk duéebié né ndryshim té gabimit mé t& madhe se wepétrcaktuara né pikén 5.3.

Aparati pér mbushjen me karburant

Ekranet né aparatet pér mbushjen me karburant uétdé kené mundési té resetohen gjaté matjes.

Fillimi i njé matje té re nuk duhet mundésohet deriekrani té jeté rikthyer (resetuar) né zero.

Kur njé sistem matés éshté i pajisur me njé eléamtimeve, diferenca ndérmjet ¢cmimit té trequar ghenit té llogaritur prej njésisé sé ¢mimit dheisé sé treguar nuk duhet té
tejkalojé ¢mimin gé korrespondon mg;E Megjithaté ky ndryshim nuk duhet té jeté mé paklera mé e vogél monetare

Déshtimi i furnizimit me energji

Sistemi i matjes ose duhet té pajiset me njé jagisjergjente té furnizimit me energji qé do té j@té gjitha funksionet matése gjaté déshtimitagsyes kryesore té furnizimit me

momentin e déshtimit té pajisjes kryesore té funniizme energji.

Vénia né pérdorim

Tabela 5



Klasa e saktésigé Llojet e sistemit matés

0,3 Sistemet e matjes né gypa
0,5 Té gjitha sistemet matése, nése nuk pércaktohemsmeldiku tjetér né kété tabelé, né ményi
vecanté:

— aparatet pér mbushjen me karburant (jo pér gazém¢gzuara),
— sistemet matése pér cisternat rrugore pér [éngjeiskezitetit t& ulét (< 20 mPa.s)

— sistemet matése pér ngarkimin/shkarkimin e anighecisternave hekurudhore dhe rrugore
O

— sistemet matése pér qumésht

1,0 Sistemet e gazrave té |Iéngézuara nén presion,tté m@njé temperaturé té barabarté ose mbi
-10°C

Sistemet e matjes zakonisht né klasén 0,3 oseod &&ppérdoren pér [éngjet
— temperatura e té cilit éshté mé pak se — 10 °Cm#se madhe se 50 °C
— viskoziteti dinamik i té cilit &shté mé i larté 4000 mPa.s

— shkalla e rrjedhés maksimal véllimore i té cilikréshté mé i larté se 20 L/h

1,5 Sistemet pér matjen e dioksidit té karbonit té é&mr

Sistemet e matjes pér gazrat e léngézuara néopriésnatur né temperaturén nén — 10 °C
(pérveg Iéngjeve kirogjenike)

2,5 Sistemet matése pér Iéngjet kirogjenike(temperatéra— 153 °C)

(*) Megijithaté, né Republikén e Kosoves do té apliosisteme matté klasés sé saktésisé 0,3 osarh®rkioret pér caktimin e karakteristikave pajrat minerale kur ngarkohen/shkarkohen anije¢ cikternat
hekurudhore dhe rrugore.

Shénim: Megjithaté, prodhuesi mund té specifikgig&saktési mé té miré pér njé lloj té caktuar séesnit matés.
Njésité e matjes

Sasia e matur duhet té shfaget né mililitér, ceetidmkub, litér, metér kub, gram, kilogram apo ton.

VLERESIMI | KONFORMITETIT

Procedurat e vlerésimit té konformitetit té pérmeaché nenin 17, prej té cilave prodhuesi mundjjédh, jané :

B + F ose B + D ose H1 ose G



Kérkesat thelbésore relevante té Shtojcés |, kétlgrecifike té késaj Shtojce dhe procedurat ésienit t& konformitetit té listuara né Kapitullind késaj Shtojce, zbatohen pér mjete matéset
automatike pér peshim té pércaktuara mé poshtéiestitnuara pér té pércaktuar masén e njé trupi pékdorur veprimin e gravitetit né até trup.

PERKUFIZIMET

SHTOJCA VI

PESHORET AUTOMATIKE (MI-006)

Peshorja
automatike

Njé mjet matégyé pércakton masén e njé produkti pa ndérhyrjejé emperatori dt
ndjek njé program té paracaktuar té proceseve aitiom karakteristike pémjetir
matés.

Peshorja automatike sortues
(Automatic catchéeigher)

eNjé peshore automatike qé pércakton masén distéetgarkesave té para-paketuara
(para paketimit) ose ngarkesave té vetme té mhteefuz (t€ pa paketuar).

Peshorja automatike
kontrolluese

(Automatic checkéeigher)

Njé kontrollues automatik i peshés gé nddikajt e masave té ndryshme né dy ost
shumé néngrupe sipas vlerés sé diferencés sé siatge dhe té njé pike té caki
nominale.

Etiketuesi i peshés

Njé kontrollues automatik i peshés qé etiketorkajtindividual me vlerén e peshés.

Etiketuesi i peshés/cmimit

Njé kontrollues automatik i peshés qé etiketorkajtindividual me vlerén e peshés
dhe me informata mbi ¢mimin.

Mjeti matés automatik
gravimetrik pér mbushje

Njé peshore automatike gé mbush kontejnerét mmage té paracaktuar dhe
pothuajse konstante té produktit té jo paketuduzje

Totalizatorét me ndérprerje
(totalising hopper éeigher)

Njé peshore automatikgé pércakton masén refuz, duke e ndaré até néesgat
vecanta. Masa e cdo ngarkese té vecanté péretkinéhsekuenca dhe pérmblid
Cdo ngarkesé e vecanté dorézohet pastaj tek bulk.

Totalizatori pa ndérprerje

Njé peshore automatikge pércakton vazhdimisht masén e njé produkti refinj
rrip transportues, pa nénndarje sistematike téyktitddhe pandérpreré I€vizjen
rripit transportues.

Peshorja pér matjen e mjete
hekurudhore

Vé&ljé peshore automatike gé ka njé receptor té egérk gé pérfshiné binarét pér
transportimin e mjeteve hekurudhore.

KERKESAT SPECIFIKE

KAPITULLI |

Kérkesat e pérbashkéta pér té gjitha llojet peshonee automatike

1.

Kushtet e vlerésuara té funksionimit

Prodhuesi duhet té specifikojé kushtet e vierésuarnksionimit t& mjetit matés, si mé poshté:



1.1. Pér sasiné gé duhet té matet dhe:
Rangun matés sa i pérket kapacitetit té tij makkiha minimal.

1.2. Pér sasité influencuese té furnizimit me energkeike:

Né rast té furnizimit t. ;| Furnizimit nominal i tensionit AC, ose kufijté entgonit AC.

tensionit AC

Né rast té furnizimit t. ;| Furnizimi nominal dhe minimal i tensionit DC, apufiité e tensionit DC.
tensionit DC

1.3. Pér sasité influencuese mekanike dhe klimatike:
Rangu i temperaturés minimale éshté 30°C, pérése Bshté specifikuar ndryshe né kapitujt vijuégsaj Shtojce.

Klasat e mjedisit mekanik sipas Shtojcés I, pika2lnuk jané té zbatueshme. Pér mjetet matéserdérpgé nén presion té vecanté mekanik, p.sh. mjedé#se té inkorporuara né
automjete, prodhuesi duhet t'i pércaktoj kushtdtanike té pérdorimit.



1.4.

3.2.

3.3.

3.4.

3.5.

3.6.

1.2.

Pér sasité tjera influencuese (nése éshté e zbategsShkalla/shkallét e funksionimit.
Karakteristikat e produktit/produkteve qé do téhmdeen.

Ndikimi i lejueshém i ¢rregullimeve — Mjedisi elekromagnetik

Performanca e kérkuar dhe vlera kritike e ndryshjamé dhéné pér secilin lloj t& mjetit matés, apitullin relevant té késaj Shtojce.

Pérshtatshméria

Duhet té sigurohen ményrat pér té kufizuar efekt@himit, ngarkimit dhe shkallés sé operimit, i&raényré gé gabimet maksimale té lejueshme (GMhuk)tejkalohen gjaté
funksionimit normal.

Objektet e duhura pér trajtimin e materialit dutéesigurohen pér t&€ mundésuar gé mjeti matés pekesgé GML-té gjaté funksionimit normal.
Cdo ndérfage e kontrollit nga operatori duhet té geqarté dhe efektive.

Integriteti i ekranit (ku éshté i pranishém) dutéefeté i verifikueshém nga operatori.

Duhet té ofrohet aftési e duhur e paracaktimit pénoté mundésuar mjetin matés té respektojé GMjatié& funksionimit normal.

Cdo rezultat jashté rangut té matjes duhet téiiilattet si i tillé, aty ku éshté i mundur njé pim.

Vlerésimi i konformitetit

Procedurat e vlerésimit té konformitetit té refeeuaé& Nenin 17, mes té cilave prodhuesi mund &digjjané: Pér sistemet mekanike:
B + D ose B+ E oseB + F ose D1 ose F1 ose G dsdét mjete matéset elektromekanike:

B+ DoseB+EoseB+F oseG ose HL

Pér sistemet elektronike apo sistemet qé pérmbsgftéer: B + D ose B + F ose G ose H1.

KAPITULLI 1l
Peshoret automatike kontrolluese
Klasat e saktésisé

Mjete matéset jané té ndara né kategori primareaktiuara nga:
X ose Y
si¢ éshté specifikuar nga prodhuesi.

Kéto kategori primare mé tej ndahen né katér kKidsaktésisé:



X1, X1, X1 & X1
dhe
Y(), Y(II), Y@@ & Y(b)

té cilat duhet té specifikohen nga prodhuesi.



2.2.

4.2.

Mjete matéset e kategorisé X

Kategoria X zbatohet pér mjete matéset e pérdgréraé kontrolluar parapaketimet e béra né pérputig kérkesat e Rregullores sé& Késhillit 76/211/EEZD janarit 1976 mbi

pérafrimin e ligjeve té Shteteve Anétare né lidhgbérjen, sipas peshés apo véllimit, e disa ptedaké parapaketuara (1) té zbatueshme tek paketim

Klasat e saktésisé plotésohen nga njé faktor (Y)éné€akton sasiné e devijimit té lejuar standarésimaal, si¢ &shté specifikuar né pikén 4.2.

Prodhuesi duhet té specifikojé faktorin (x), ku @xhet té jeté 2 dhe né formén e 1 x 10k, 2 x 10k ose 5 x 10l &shté njé numér i ploté negativ apo zero.

Mjete matéset e kategorisé Y

Kategoria Y zbatohet tek té gjithé kontrolluestfezé automatik té peshés.

GML

Kategoria e gabimit mesatar X/GML pér mjete

matéset e kategorisé Y

Tabela

1

Ngarkesa neto (m) né intervalet e shkallés séikienit (e) Gabimi rlnesat"ar mE’lkSima&abimi maksimal i lejueshé
i lejueshém
Xl Y(I) Xl Y1) Xl Y@ | X Y(b) X Y
0<m 0<m 0<m<500 | 0<m<50 |*05¢e +le
<50000 <5000
50000< m 5000< m 500 < m 50<m +10e +15e
<200 000 <20000 <2000 < 200
200000<m | 20000<m [ 2000<m 200< m +15e +2e
<100 000 <10 000 <1000

Devijimi standard

Vlera maksimale e lejueshme pér devijimin stand@nahjetit matés té klasés X (x) éshté rezultatiumsézimit té faktorit (x) nga vlera né tabeléniané poshté.

Tabela 2

Ngarkesa neto (m)

Maksimumi i lejuar i devijimit standard pér klasgr(1)

m<50g 0,48 %
509 < m<100 g 0,24 ¢
100 g < m<200 g 0,24 %




200 g < m<300 g 0,48 g
300 g < m<500g 0,16 %
500 g < m< 1000 g 0,8 g
1000g < m<10000 g 0,08 %
10000 g < m< 15 000 g 8¢
15000g <m 0,053 %

Pér klasén XI dhe XII (x) duhet té jeté mé pak se 1

Pér klasén Xl (x) nuk duhet té jeté mé i madise

() OJ L 46, 21.2.1976, fq. 1.



Pér klasén Xl (x) duhet té jeté mé | madh se 1.

4.3. Intervalit i shkallés verifikuese— mjete matésetnjée
interval Tabela 3
Klasat e saktésisé| Intervalit i shkallés verifikuese Numri i intervalit té shkallés verifikuese n=Mage /
Minimumi Maksimumi
Xl Y(I) 0,001g<e 50 000 —
Xl Y(ll) |0001g<e<0,05¢9g 100 100 000
0,1g<e 5000 100 000
Xl Y@ |0,1lg<ec<2g 100 10 000
5g<e 500 10 000
Xl Yb) |5g<e 100 1000
4.4. Intervalit i shkallés verifikuese — mjete matésetsimumé
intervale Tabela 4

Klasat e saktésisé|

Intervalit i shkallés verifikuese

Numri i intervalit té shkallés verifikuese= Max/e

Vlera minimale §) Vlera maksimale
n %2 Mpy=e n 5 Max/e
X Y(I) 0,001 9< g 50 000 —
Xl Y(II) 0,0019<<005¢g 5000 100 000
0,1g<¢e 5000 100 000
Xl Y(a) 0,1g<e 500 10 000
X Y(b) 59<¢ 50 1 000

(1) Pér i=r zbatohet kolona korresponduese e tabeld#skg, zévendésuar e me er.

Ku:



i = Rangu i pjesshém i peshimit
r = numri i pérgjithshém i rangjeve té pjesshme

5. Rangu i matjes

Né specifikimin e rangut té matjes pér mjete matéddasés Y, prodhuesi duhet té llogarisé se kegiaminimal nuk duhet té jeté mé pak se:

klasa Y(I) : | 100 e

klasa Y(II) : |20 e pér 0,001 & €<0,059, dhe 50 e pér 0,1ge
klasa Y(a) 120 e

klasa Y(b) |10 e

Shkallét e pérdorura pér klasifikim, p.sh. | 5e

shkallét postare dhe peshoret e mbeturinave




6. Konfigurimi dinamik

6.1. Objekti i konfigurimit dinamik duhet té veprojé Imda njé rangu té ngarkesés, té specifikuar ngehpesi.

6.2. Kur pajiset, njé objekt i konfigurimit dinamik g&mpenson pér efektet dinamike té ngarkesés ngdédizhet t'i ndalohet veprimi jashté rangut térkgsés, dhe duhet té jeté e
siguruar.

7. Performanca sipas faktoréve influencues dhe ¢rregliineve elektromagnetike

7.1. GML-té pér shkak té faktoréve influencues jané:

7.1.1. Pér mjete matéset e kategorisé X:
— Pér operime automatike; si¢ specifikohet né Talletifte 2,

— Pér peshime statike né operime jo-automatike;siggéspecifikuar né Tabelén 1.

7.1.2. Pér mjete matéset e kategorisé Y

— Pér ¢do ngarkesé né operim automatik; si¢ spetiéikné Tabelén 1,

— Pér peshime statike né operime jo-automatike; gitééspecifikuar pér kategoringé X né Tabelén 1.

7.2.  Vlera kritike e ndryshimit pér shkak té njé ¢rréguoi éshté njé interval té shkallés verifikuese.

7.3. Rangu temperaturor:

— Pér klasén Xl dhe Y(l) rangu minimal éshté 5 °C,

— Pérklasén Xl dhe Y(Il) rangu minimal éshté 1% °

KAPITULLI 1l
Mjeti matés automatik gravimetrik pér mbushje
1. Klasat e saktésisé

1.1. Prodhuesi duhet té specifikojé té dy klasat, klasgerente té saktésisé Ref (x) dhe klasén/klasak&sisé operacionale X (x).

1.2. Njé lloji t&é mjetit matés i pércaktohet njé klagferente té saktésisé, Ref (X), qé korrespondosaki&siné mé té miré t& mundshme pér mjete magdgit. Pas instalimit, mjete
matéset individuale jané pércaktuar pér njé osshuéné klasa operative té saktésisé, X (X), dulgatieur produktet specifike gé duhet té peshohektdfi i pércaktimit té klasés (x)
duhet té jeté& 2, dhe né formén 1 x 10k, 10k 2 x 5 x 10k ose Kslké njé numér negativ i ploté ose zero.



1.3. Klasa referente e saktésisé, Ref(x) éshté e zlaheepér ngarkesat statike.

1.4. Pérklasén e saktésisé operacionale X (x), X éghtgistem qé ndérlidhet me saktésiné e peshé&gaskasés dhe (x) €shté njé shumézues pér kufipgdbinit té specifikuara pér klasén
X (1) né pikén 2.2.

2. GML
2.1. Gabimii peshimit statik

2.1.1. Pér ngarkesat statike nén kushtet e vlerésuarnant&ibnimit, GML pér klasén referente té saktésted (x), duhet té jeté 0,312 e devijimit maksin&lejuar t& ¢cdo mbushjes nga
mesatarja; si¢ éshté specifikuar né Tabelén 5; huar me faktorin e pércaktimit té klasés (x).

2.1.2. Pér mjete matéset ku mbushja mund té béhet ngdumdésse njé ngarkesé (p.sh. peshoret e kombinimiulativ ose selektiv), GML-ja pér ngarkesa statlkbet té jeté saktésia e
kérkuar pér mbushjen, si¢ &shté specifikuar nénpik2 (dmth. jo shuma e devijimit maksimal té lejpér ngarkesa individuale).

2.2. Devijimi nga mbushja Tabela 5

mesatare
Viera e masés, m (g), e ,mbushjeve Devijimi maksin;?ri;gzzihig)pér ¢do mbushje ngzsatarji

m < 50 72%
50 < m<100 3609
100 < m<200 3,6 %
200 < m<300 729
300 < m<500 2,4%
500 < m< 1000 12 g
1000 < m< 10 000 12%
10000 < m< 15 000 120 g
15000<m 0,8 %
Shénim:

Devijimi i llogaritur pér cdo mbushje nga mesatarjand té rregullohet pér té llogaritur efektin etenglit t&€ madhésisé sé grimcave.



2.3.

3.2

3.3.

Gabimi relativ pér vlerén e para-vendosur (gabir@ikonfigurim)

Pér mjete matéset ku éshté i mundur para-vendeggpeshe té mbushjes; diferenca maksimale midigwv sé para-caktuar dhe masés mesatare té nbusijeluhet té tejkalojé
0,312 e devijimit maksimal té lejuar pér cdo mbagiga mesatarja, ashtu si¢ éshté specifikuar nél&rab.

Performanca sipas faktorit infuencues dhe ¢rreguiimit elektromagnetik

GML-ja pér shkak té faktoréve influencues duhgété si¢ éshté specifikuar né pikén 2.1.

Vlera kritike e ndryshimit pér shkak té njé crrdigoi, éshté njé ndryshim i treguesit té peshésikstatkuivalent me GML-ng, si¢ éshté specifikuarpikEn 2.1 té llogaritur pér
mbushjen e vlerésuar minimale, apo ndryshimi gé&&dashte dhéné efekt té njéjté né mbushje, nénrasnjete matéseve ku mbushja pérbéhet nga ngatéeshuméllojshme. Viera
kritike e llogaritur e ndryshimit duhet té rrumtakbhet né intervalin e ardhshém mé té larté télisiskél).

Prodhuesi duhet té specifikojé vlerén e mbushjeglei&suar minimale.

KAPITULLI IV
Totalizatorét me ndérprerje

Klasat e
saktésisé

Mjete matéset ndahen né katér klasa té saktésisgvgim: 0,2; 0,5; 1; 2.

GML-té
Tabela 6
Klasa e saktésisé GML-ja e ngarkesés sé totalizuar
0,2 +0,10 %
0,5 +0,25%
1 +0,50 %
2 + 1,00 %




8.2.

Intervali i shkallés sé totalizimit

Intervali i shkallés sé totalizimit {dduhet té jeté né rangun: 0,01 % Magt < 0,2 % Max

Ngarkesa minimale e totalizuar Epin)

Ngarkesa minimale e totalizu&min) duhet té jeté jo mé pak se ngarkesa né t& GML-ja éshté ekuivalente me intervalin e shkadiégotalizimit (dt) dhe jo mé pak se ngarkesa
minimale, si¢ éshté pércaktuar nga prodhuesi.

Konfigurimi zero

Mjete matéset gé nuk peshojné tarén pas c¢do shikiagkihet t& kené njé pajisje té konfigurimit zer@perimi automatik duhet té ndalohet né qofté tesgaero varion:
— 1 d né mjete matéset me pajsije pér konfigurimin autdazzero;
— 0,5 d né mjete matéset me njé pajisje gjysmé automaide, jo-automatike té konfigurimit zeros.

Ndérfagja e operatorit

Rregullimet e operatorit dhe funksioni i rivendosguhet té ndalohet gjaté operimit automatik.

Printimet

Né mjete matéset e pajisura me njé pajisje prindinhiet t& ndalohet rivendosja e totalit deri sarit@ohet totali. Printimi i totalit duhet t&é ndoéliné qofté se operimi automatik éshté
ndérpreré.

Performanca sipas faktoréve influencues dhe ¢rregliiet elektromagnetike

GML-té pér shkak té faktoréve influencues duhgem@ sic jané specifikuar né Tabelén 7.

Tabela 7
Ngarkesa (m) intervalet e shkallés sé totalizirj} ( GIM
0< m<500 +0,5d
500 < m<2 000 +1,0d
2000 < m<10 000 +15d

Vlera kritike e ndryshimit pér shkak té njé ¢rrdignl €shté njé interval i shkallés sé totalizimérgdo tregues peshe dhe ¢do totali té ruajtur.

KAPITULLI V
Totalizatorét e pandérpreré
Klasat e saktésisé

Mjete matéset ndahen né tri klasa té saktésis&wiim: 0,5; 1; 2.



2.2.

Rangu i matjes

Prodhuesi duhet té specifikojé rangun e matjesrtimpmidis ngarkesés minimale neto né njésiné pesh dhe kapacitetin maksimal, dhe ngarkesén nimitéaotalizuar.

Ngarkesa minimale e totalizudy,, nuk duhet té jeté mé pak se 800 d pér klasén 0.5,

400 d pér klasén 1,

200 d pér klasén 2.

Ku d éshté intervali i shkallés sé totalizimit jipges sé pérgjithshme té totalizimit.



GML

Tabela 8
Klasa e saktésisé GML-ja pér ngarkesén e totalizuar
0,5 +0,25%
1 +05%
2 +1,0%

Shpejtésia e rripit

Shpejtésia e rripit duhet té pércaktohet nga presihuPér rripat peshues (beltéeighers) me njé sgpejihe rripat peshues me shpejtési té ndrysmessj@ kané kontroll manual té
vendosjes sé shpejtésisé, shpejtésia nuk duhdtyghojé me mé shumé se 5% té vlerés nominaleuRtiatlk duhet té keté njé shpejtési té ndryshneesigpejtésia e rripit.

Pajisja e totalizimit t& pérgjithshém

Nuk duhet té jeté i mundur rikthimi né zero i pgggssé totalizimit té pérgjithshém.

Performanca sipas faktoréve influencues dhe c¢rregliineve elektromagentike

GML-ja pér shkak té faktorit influencues, pér ngarkesé té jo mé pak Eenin, do té jeté 0,7 heré sa vlera e duhur e speeifiné Tabelén 8, e rrumbullakuar né intervalénténafért
té shkallés sé totalizimit (d).

Vlera kritike e ndryshimit pér shkak té njé crrdgni duhet té jeté 0,7 heré sa vlera e duhur eifipear né Tabelén 8, pér njé peshé ekuivalent&min, pér klasén e caktuar té rripit
peshues; e rrumbullakuar deri né intervalin tjetérté larté té shkallés sé totalizimit (d).
KAPITULLI VI
Peshorja automatike e vagonave
Klasat e saktésisé

Mjete matéset ndahen né katér klasa té saktésisgvgim: 0,2; 0,5; 1; 2.

GML

GML-té pér peshimin né levizje té njé vagoni tééwetapo té té gjithé trenit jané dhéné né Tabelén 9.

Tabela 9

Klasa g saktésisé GML

0,2 +0,1 %




2.2.

0,5 +0,25%
1 +0,5%

2 +1,0%

GML-té pér peshén e vagonéve té shogéruar osestdgdruar té peshuar né lévizje duhet té jenéggévierat e méposhtme, cilado qé éshté mé e madhja:

— vlera e llogaritur sipas tabelés 9, e rrumbullalknémtervalin mé té afért té shkallés;

— vlera e llogaritur sipas Tabelés 9, e rrumbullaknémtervalin mé té afért té shkallés pér njé pedtuivalente me 35% té peshés maksimale té va@ipishté e shkruar né
shénjimet pérshkruese);

— njé interval i shkallés (d).



GML-té pér peshén e trenit té€ peshuar né lévizjeetté jené njé nga vlerat e méposhtme, ciladshiéné e madhja:
— vVlera e llogaritur sipas tabelés 9, e rrumbullalaé@mtervalin mé té afért té shkallés;

— vlera e llogaritur sipas tabelés 9, pér peshéré evajjoni té vetém té barabarté me 35% té peshésimedk té vagonit (si éshté e shkruar né shénjméethkruese) shumézuar me
numrin referent té vagonéve (qé nuk tejkalojnérjren, dhe té kompletuara pér intervalin mé éé& & shkallés;

— njé interval i shkallés (d) pér ¢do vagon né tpear,jo mé tepér se 10 d.

Kur peshon vagoné té shoqéruar; gabimet e jo m@é&ise 10% té rezultateve nga peshimi, t&€ marrajégase mé shumeé kalime té trenit, mund té tejk@lGML-né e duhur té
dhéné né pikén 2.2, por nuk duhet té kalojné dg BML-né.

Intervali i shkallés (d)

Marrédhénia né mes té klasés sé saktésisé dhesilitté shkallés duhet té jeté né ményrén e ngigépecifikohet né

Tabelén 10.
Tabela 10
Klasa e saktésisé Intervali i shkallés (d)
0,2 d <50 kg
0,5 d <100 kg
1 d <200 kg
2 d <500 kg

Rangu i matjes

Kapaciteti minimal nuk duhet té jeté mé pak sedhé jo mé shumé se vlera e rezultatit t& peshéisnalie t&€ vagonit, e ndaré nga numri i peshimeygdgshme.
Pesha minimale vagonit nuk duhet té jeté mé p&osk

Perfomranca sipas faktorit influencues dhe ¢rreguimit elektromagnetik

GML-ja pér shkak té njé faktori influencues duteejeté si¢ specifikohet né Tabelén 11.

Tabela 11
Ngarkesa (m) né intervalet e shkallés verifikuee ( GIM
0< m<500 +0,5d
500 < m<2 000 +1,0d
2000 < m<10 000 +15d




5.2.  Vlera kritike e ndryshimit pér shkak té njé c¢rrifigu éshté njé interval i shkallés



SHTOJCA IX
TAKSIMETRAT (MI-007)

Kérkesat pérkatése nga Shtojca I, kérkesat speaifija kjo Shtojcé si dhe procedurat e vlerésinkbtéormitetit té listuara né kété Shtojcé gé zhatotek
taksimetrat.

PERKUFIZIMET

Taksimetér

Eshté pajisje gé punon me njé gjenerues sinjali¢lia b&jé mjet matés.

Kjo pajisje maté kohén, llogarit distancén né bazainjalit t&¢ dhéné nga gjeneruesi i sinjalit [@#gési. Pérvec késaj, ajo llogarit dhe tregorféargé duhet
paguar pér udhétimin né bazé té distancés sé ilogdhe/ose kohés sé matur té udhétimit.

Tarifa

Gjithsej shuma e parave gé duhet paguar pér njétindibazuar né njé tarifé fikse fillestare dhe/ggeésiné dhe/ ose kohézgjatjen e udhétimit. Tafaéshté
pagesé shtesé pér shérbime shtesé.

Shpejtésia e krygézuar

Vlera e shpejtésisé gé fitohet me pjesétimin efglesé tarifés sé kohés me vlerén e tarifés séslaégé

Ményra normale e llogarities S (aplikimi i tarifés njéshe)
Llogaritja e tarifés e bazuar né aplikimin e tasif® kohés nén shpejtésiné e krygézuar si dheémajlik tarifés sé largésisé mbi shpejtésiné e kaygg

Ményra normale e llogaritjes D (aplikimi i tarifés sé dyfishté)

Llogaritja e tarifés e bazuar né zbatimin e njékdéins té tarifés sé kohés dhe tarifés sé distane#s gjjthé udhétimit.

Pozita e operimit
Ményrat e ndryshme né té cilat taksimetri pérmipjekét e ndryshme té funksionimit té tij. Pozitaperimit dallohen sipas treguesve té méposhtém:

‘I liré' : | Pozita e operimit né té cilén llogaritja e tarié&hté caktivizuar

‘1 Angazhuar' | : | Pozita e operimit né té cilén llogaritja e taribéhet né bazé té njé pagese té
mundshme fillestare si dhe e tarifés sé distanbésapo kohés seé udhétimit.

‘I Ndalur' : | Pozita e operimit né té cilén tarifa gé obligoh@&t pdhétim éshté shénuar dhe sé
paku éshté caktivizuar llogaritja e tarifés sé leohé

KERKESAT E PROJEKTIMIT



1. Taksimetri parashihet té llogaris distancén dheagé kohézgjatjen e udhétimit.

2. Taksimetri parashihet té llogaris dhe shfaq tariféiien e saj sipas shkalléve sipas vendimitaiéuar té shtetit anétar gjaté punés né pozitdmgazhuar'.
Taksimetri parashihet gé té shfag edhe vierén pédifiotare t€ udhétimit né pozitén operuese ‘I Ndalur

3. Taksimetri duhet té jeté né gjendje té aplikojéecdtetodat normale té llogarities S dhe D. Duh@té&e mundur pérzgjedhja né mes té kétyre méayav
llogaritjes sipas konfigurimit té siguruar.

4. Taksimetri duhet té jeté né gjendje gé té jep k&mthéna pérmes njé interfejsi té siguruar aslgtdudnet:
— pér pozita operuese: ‘I liré, ‘I Angazhuar' apblidalur’;
— té dhénat totale sipas pikés 15.1;

(1 Gjeneruesi i sinjalit té distancés éshté jashtB&ueprimit t& késaj Rregullore.



— informata té pérgjithshme: konstantén e gjenertuésinjalit té distancés, data e sigurimit, idéuiesi i taksisé, kohén reale, identifikimin eités;

— informata mbi tarifén e udhétimit: gjithsej shum@&dphet paguar, tarifa, llogaritja e tarifés, pégesesé, data, ora e nisjes, ora e arritjesndista
kaluar;

— informata mbi tarifén(tarifat): parametrat e tesifgarifave).

Legjislacioni nacional mund té kérkojné pajisjectiktuara gé té lidhen me interfejsin e taksimetiy ku kérkohet njé pajisje e tillé; éshté e mundue
konfigurim té siguruar, té ndalojé automatikishisionimin e taksimetrit pér arsye té mos-pranisfanksionimit jo té duhur té pajisjes sé kérkuar.

5. Nése éshté relevante, duhet té jeté e mundurmégéllohet njé taksimetér pér konstantén e gjezst té sinjalit té distancés pér té cilat lidtlee pér té
siguruar rregullimin.

KUSHTET E VLERESUARA TE FUNKSIONIMIT

6.1. Klasa mekanike e mjedisit qé aplikohet éshté M3.

6.2. Prodhuesi duhet té specifikojé kushtet e vleréstéafanksionimit p&r mjetin matés, e né vecanti:
— njé rang minimal temperaturor prej 80°C pér mjedidimatik;
— kufijté e furnizimit me DC pér té cilén mjeti matéshté projektuar.

GABIMET E LEJUARA MAKSIMALE (GML)
7.  GML-t€, me pérjashtim té& ndonjé gabimi pér shka&pikimit té taksimetrit né taksi, jané:

— Pér kohén e kaluar: £ 0,1 % vlera minimale e GMLG& s;

— Pér distancé té kaluar: + 0,2 % vlera minimale el&d: 4 m;

— Pér llogaritjen e tarifés: + 0,1 %

Minimum, pérfshiné edhe rrumbullakimin: gé korresgon me numrin e fundit té treguesit té tarifés.

EFEKTI I LEJUAR | CRREGULLIMEVE



8. Imuniteti elektromagnetik

8.1. Klasa elektromagnetike gé aplikohet éshté E3.
8.2. GML-ja e zbritur deri né pikén 7 do té respektam@prani té ¢rregullimit elektromagnetik.

NDERPRERJA E FURNIZIMIT ME ENERGJI
9. Nése vjen deri tek zvogélimi i tensionit nén kufig poshtém té punés té pércaktuar nga prodhaksintetri duhet té:

— vazhdoj té punoj si¢ duhet ose té rifillojé punéij pa humbjen e té dhénave gé kané gené né dispopara se té bie tensioni nése rénia e teridani
gené e pérkohshme, dmth pér shkak té ristartinmtdtdrit;

— ndérpritet matja ekzistuese dhe rikthehet né poZitié' nése zgjat mé tepér rénia e tensionit.

KERKESAT TJERA
10. Kushtet pér kompatibilitet mes taksimetrit dhe gjeresit té sinjalit té distancés specifikohen ngalpuesi i taksimetrit.

11. Nése ka pagesé shtesé pér shérbim shtesé, e gatishoferi me komandé manuale, kjo nuk do té shfsigarifé. Megjithaté, né até rast taksimetri ka
mundési gé té shfaq pérkohésisht vierén e tarii&e gérfshiré edhe pagesén shtesé.

12. Nése tarifa llogaritet sipas ményrés sé llogarifjesaksimetri mund té keté edhe pamje shtesé réheédu do té shfaget vetém distanca totale dhezgjhia
e udhétimit né kohé reale.

13. Té gjitha vlerat e shfaqura pér pasagjeré duhg@n& lehté té identifikueshme. Kéto vlera, si dientifikimi i tyre té jeté i lexueshém dhe i gart@pas
kushteve té dités dhe natés

14.1. Nése tarifa gé paguhet ose masat gé merren kurakrtrimit gjaté pérdorimit mund té béhen me zgjendlg funksionit nga konfigurimi i para-programuar
ose konfigurimi i liré i t& dhénave, duhet té jetthundur sigurimi i parametrave té mjetit matés téha¢hénat e futura.

14.2. Mundésité pér sigurim, gé jané né dispozicion Reitaetér, duhet té jené té atilla ashtu qé éstméndur sigurimi i parametrave.
14.3. Dispozitat e pikés 8.3 té Shtojcés | zbatohen @dnéarifat.
15.1. Taksimetri té pérputhet me regjistruesin e pa vestteém té totalizuar pér té gjitha vlerat e mégmosh

— Distanca totale e kaluar me taksi;

— Distanca totale e kaluar éshté “i angazhuar”;

— Numri i pérgjithshém i angazhimeve;



— Shuma totale e parave té paguar pér shérbime shtesé
— Shuma totale e parave té paguar si tarifé.
Vlerat totale duhet té pérfshijné vlerat e ruajtsipas pikés 9 me rastin e ndérprerjes sé furnizimairrymé.
15.2. Nése shkycet nga rryma, taksimetri do té ruaj vietale pér njé vit me géllim té leximit té viemwaga taksimetri né ndonjé medium tjetér.

15.3. Duhet t&€ merren masat e nevojshme pér té paramdddfgayjen e vlerave totale qé pérdoren pér té mashpasagjerét.

16. Ndryshimi automatik i tarifave lejohet pér kéto abk:
— distanca e udhétimit;
— kohézgjatja e udhétimit;
— ora;
— data;
— dita.

17. Nése parametrat e taksisé jané té réndésishénalgésmé e taksimetrit, taksimetri do té sigurofngra pér té siguruar lidhjen e taksimetrit péstiag né
té cilén éshté instaluar.

18. Me géllim té testimit pas instalimit, taksimetritdai té jeté i pajisur me mundésiné pér testimirramlée saktésisé sé kohés dhe matjes sé distardiés s
saktésiné e llogaritjes.

19. Taksimetri dhe udhézimet té specifikuara nga predhpér instalimin e saj, duhet té jené té tillé nése instalohet sipas udhézimeve té prodhuesit,
ndryshimet mashtruese né sinjalin matés té distasied&aluar, té pérjashtohen né masé té duhur.



20.

21.

22.

23.

Kérkesa e pérgjithshme themelore gé ka té bé&j maogén mashtrues duhet té plotésohet ashtu gé téhah interesat e klientit, shoferit, punédhénésit
shoferit dhe autoritetet fiskale.

Taksimetri duhet té dizajnohet ashtu gé té respek@dML-né pa pasur nevojé pér rregullim pér njdyetré prej njé viti gjaté pérdorimit normal.

Taksimetri té jeté e pajisur me njé oré né kohtereee té cilén ora dhe data ruhen, ku njéra odgjggmund té pérdoren pér ndryshimin automatik té
tarifave. Kérkesat pér orén né kohé reale jané:

— matja e kohés té keté njé saktési prej 0,02 %;

— mundésia korrigjimit t& orés nuk duhet té jeté mménsé se 2 minuta né javé. Korrigjimi i llogaritjgsrore dhe dimérore té kohés té kryhet automatikish
— korrigjimi automatik apo manual gjaté udhétimirpFandalohet.

Vlerat e distancés dhe sé kaluar dhe kohés, g@ipetrase shtypet sipas késaj Rregullore, duhpétdoré njésité e méposhtme:

Distanca e kaluar:

— né kilometra;

— né milje, tek ato shtete anétare ku aplikohet N&){b) i Rregullores 80/181/EEC
Koha e kaluar:

— sekonda, minuta apo oré, cila éshté mé e pérsimets duke pasur parasysh vendimin e domosdoshémaeliojén pér té parandaluar kegkuptimet.

VLERESIMI | KONFORMITETIT

Procedurat e vlerésimit t& konformitetit té€ refeeuaé nenin 17 ashtu gé prodhuesi mund té zgjedh:

B+ F apoB + D apo H1.



SHTOJCA X

MASAT MATERIALE (MI-008)

KAPITULLI |
Masat materiale té gjatésisé

Kérkesat pérkatése themelore té Shtojcés |, kérkpsrifike té€ kétij Aneksi si dhe procedurat eré&tgmit t& konformitetit té listuara né kété kapjtaplikohen
pér masat materiale té gjatésisé té pércaktuarpostité. Megjithaté, kérkesa pér tu furnizuar mekojgie té deklaratave té konformitetit mund té riptetohet
derisa aplikohet tek njé seri apo dérgesé sessepéin mjet matés.

PERKUFIZIMET

Masa materiale e gjatésisé Eshté mjegsnge pérbéhet nga shkallét e shénjuara, distartéatilave jané njési standarde té gjatésisé.

KERKESAT SPECIFIKE
Kushtet referuese

1.1. Pér shirita me gjatési té barabarté ose mé té nsslbemetra, gabimet maksimale té lejueshme (GNdu8et té€ arrihen kur aplikohet njé forcé térheuiés
pesédhjeté njutonéve ose vlera té forcave té te@ercaktuara nga prodhuesi dhe té shénuara rigsgpas rregullit, ose né rastin masave té ngas@
gjysmeé té ngurta nuk éshté e nevojshme forca tédeeq

1.2. Temperatura referente éshté 20°C pérve¢ nése ikpbeif ndryshe nga prodhuesi dhe shénohet né riesrsegullit.

GML-té

2. GML-té pozitive apo negative né mm, né mes dy sékalté jo-njépasnjéshme éshté (a + bL), ku:
— L éshté vlera e gjatésisé sé rrumbullakésuar éemetrin e ardhshém; dhe

— a dhe b jané dhéné né tabelén 1 si mé poshté.

Kur intervali fundor kufizohet me sipérfage, GMa{pér ¢do distancé té filluar né kété piké éslitigrnpér vierén c té dhéné né Tabelén 1

Tabela 1
Klasa e saktésisé a (mm b ¢ (mm)
I 0,1 0,1 0,1
I 0,3 0,2 0,2
1] 0,6 0,4 0,3




D— klaésé e vecanté pér shiritat matés me lagefederi 30 | 1,5 zero zero
m (%)

S — klasé e vecanté pér shiritat matés pér reaeév 15 zero zero
Pér ¢cdo 30 m gjatési kur shiriti mbéshtetet nér&pe té
rrafshét

(1) Aplikohet né kombinimet e peshés shirit/lavjerrés.
() Nése gjatésia nominale e shiritit tejkalon 30 rfé GML shtesé prej 0,75 mm do té lejohet pér cdon3gjatési shiriti

Shiritat matés me lavjerrés mund té jeté i klagékase 11, ku atéheré pér ¢cdo gjatési né mes Hgliglve, njéra prej té cilave éshté né lavjerrés @htjera né
shirit, GML-ja éshté + 0,6 mm kur pérdorimi i foriéa jep vleré mé té vogél se 0,6 mm.

GML-ja pﬁr gjatésiné mes té shkalléve té njépabnjéssi dhe diferenca mé e madhe e lejuar ndérmijettervaleve té njépasnjéshme, jané dhéné né&mabel
2 mé poshté.



Tabela 2

GML-ja ose dallimi né milimetra sipas klasés sé&é&siké
I Il 11
i <1lmm 0,1 0,2 0,3

Gjatésia e intervali

I1mm<i<lcm 0,2 0,4 0,6

Kur metri i drurit éshté i tipit & palohet, lidhé jeté e atillé gé mos té shkaktojé ndonjérgabhtesé nga ato mé lart, duke tejkaluar: 0,3p@nklasén I,
dhe 0,5 mm pér klasén Ill.

Materialet

3.1. Materialet e pérdorura pér shiritat material diete té atillé ashtu qé devijimet né gjatési p&akHé temperaturés sé ndryshueshme té jené der8rieéC
pér temperaturén referuese nuk e tejkalon GML-jé@ nkik aplikohet tek masat e klasés S dhe klasks prodhuesi tenton gé korrigjimet e zgjerimintéc
té i aplikojé vetém pér leximet e domosdoshme.

3.2. Shiriti [Endor i punuar nga materiali dimensionéé eilit mund té ndryshojné materialisht, kur nstrohet njé rangu té gjeré té lagéshtisé relativend té
pérfshihen vetém né klasat Il ose Ill.

Shénjimet

4. Vlera nominale té shénohet né shirit. Shkall&imilimetrike duhet t&¢ numérohen né ¢do centimeiér shiritat me njé interval té shkallézuar mén&he se
2 cm, duhet té keté té gjitha shékallézimet e nuarér

VLERESIMI | KONFORMITETIT

Procedurat e vlerésimit t& konformitetit té€ refeeuaé nenin 17 qé prodhuesi mund té zgjedh jané:

F 1 apo D1 apo B + D apo H apo G.

KAPITULLI 1l
Masat e kapaciteteve shérbyese

Kérkesat pérkatése themelore té Shtojcés I, kérispezifike té kétij Aneksi si dhe procedurat eré&tgmit té konformitetit té listuara né kété kapitaplikohen
pér masat e kapaciteteve shérbyese té pércaktuarposhté. Megjithaté, kérkesa pér tu furnizuar e kopje té deklaratave té konformitetit mund té
interpretohet derisa aplikohet tek njé seri ap@egé sesa pér secilin mjet matés. Gijithashtuekéarbér mjetin matés gé té mbajé informacion rigeliche
saktésiné e saj nuk do té zbatohen.



PERKUFIZIMET

Masat e kapaciteteve shérbyebasa e kapacitetit (si¢ bie fjala goté e uijit, #mnapo gishtézés)

béhet pér té pércaktuar njé véllim té caktuar tigué (pérve:
produkteve farmaceutike), gé shitet pér konsumegj@énhershér

Masat me vijglinjé)

Masa e kapacitetit shérbyes e shénjuar me njépirjéé treguar
kapacitetin nominal

Masat deri né gryké

Masa e kapacitetit shérbyes pér té cilin véllilmiendshém &shté i
barabarté me kapacitetin nominal.

Masat me zhvendosje

Masa ekapacitetit shérbyes prej sé cilés synohet gé l&éagullohel
para konsumit.

Kapaciteti

Kapaciteti &shté véllimi i brendshém pér masat eshbra deri né
gryké apo véllim i brendshém deri te linja matése.

KERKESAT SPECIFIKE

1. Kushtet referuese

1.1. Temperatura: Temperatura referuese pér matjenackapt éshté 20 ° C.

1.2. Pozicioni pér indikacion té sakté: géndrim i lir®irsipérfage té rrafshét

2. GML-té
Tabela 1
Linja Gryka

Masat me zhvendosje
<100 ml £2ml -0

+4ml
>100 ml +3% -0

+6 %
Masat shérbyese




<200 ml +5% -0
+ 10 %

> 200 ml + (5ml+ 2,5 %) -0
+10ml + 5%

3. Materialet
Masat e kapacitetit shérbyes duhet té béhen ngerialat cili €shté mjaft i ngurté dhe dimensiorshli i géndrueshém qé ta ruaj kapacitetin brenda G#IL

4. Forma

4.1. Masat me zhvendosje do té dizajnohen ashtu qé mdnyspérbérjes i barabarté me GML-né shkaktoryskim né nivel ose sé& paku 2mm afér grykés té enés
ose shenjés mbushése.

4.2. Masat me zhvendosje do té dizajnohen ashtu gé jdezdBrésishme e léngut gé matet mos té pengohet

5. Shénjimi
5.1. Kapaciteti nominal i deklaruar do té shénjoheté&adtie gé nuk shlyhet né masé.

5.2. Masat e kapacitetit shérbyes munden gjithashtbhé&éjehen edhe né tre kapacitete qé dallohen ggtéuk shpijné né hamendje me njéra tjetrén.
5.3. Té gjitha shenjat e mbushjes duhet té jené mjafatéa dhe t& géndrueshme gé té sigurojé gé GMiuké&lo té tejkalohen gjaté pérdorimit.
VLERESIMI | KONFORMITETIT

Procedurat e vlerésimit t& konformitetit té refeauné nenin 17 gé prodhuesi mund té zgjedh néyreef@né:

A2 apo F1 apo D1 apoEl apo+ E apoB + D apo H.



SHTOJCA XI

MDE MATESET DIMENSIONALE MATESE (MI-009)

Kérkesat themelore pérkatése té Shtojcés |, kérkpsaifike té& késaj Shtojce si dhe proceduraegggimit té konformitetit té listuara né kété stéojzbatohen
pér mjete matése dimensionale matése té llojepértaktuara si mé poshté.

PERKUFIZIMET

Mijeti matés pér matjen e Mjeti matéspér matjen e gjatésisé shérben pér pércaktimintésig|
gjatésisé sé materialeve né formé litari (p.sh. tekstilevairigve, kabllove
gjaté shpejtésisé sé lévizjes sé produktit gé matet

Mjeti matés pér matjen e matéspér matjen e sipérfages shérben pér pércaktimipéefages s

sipérfage objekteve né formé té parregullt, p.sh. lékurés.
Mijeti matés shumé - Mijeti matés shumé dimensionalé shérben pér péroake gjatésis
dimensionalé sé tehut (gjatésisé, lartésisé, gjerésiseé) téan@elepipedi té vogél

mbyllur né formé drejtkéndéshi té njé produkti.

KAPITULLI |
Kérkesat e pérbashkéta pér tditha mjete matéset dimensionale matése

Imuniteti elektromagnetik

1. Efekti i crregullimit elektromagnetik té mjetit nés dimensional do té jeté i tillé saqé:

— éshté e pamundur gé té béhet matja; ose

— ekzistojné ndryshime casti né rezultatin e matgegé&nuk mund té interpretohet, ruhet ose trandmaet rezultat matés; ose

— ekzistojné ndryshime mjaft serioze né rezultatinagjes ashtu gé té vihen re nga té gjithé té istenét e rezultatit té matjes.

2. Vlera kritike e ndryshimit éshté e barabarté meimjérval té shkallés.

VLERESIMI | KONFORMITETIT

Procedurat e vlerésimit t& konformitetit té refeeuaé nenin 17 qé prodhuesi mund té zgjedh jané:

Pér mjete matéset mekanike ose elektromekanike:

F1 apo E1 apo D1 apoB + F apo B + E apo B + DHgpo H1 apo G.



Pér mjetet elektronike ose mjete matéset qé pénalsajftuer:

B + F apoB + D apo H1 apo G.

KAPITULLI Il
Mjete matéset pér matjen e gjatésisé
Karakteristikat e produktit g& matet

1. Tekstilet karakterizohen nga faktori karakt#ki&. Ky faktor merr parasysh aftésiné zgjatése €hrcén pér njési té sipérfages sé produktit ttuntghe pércaktohet me
formulén e méposhtme:

K |1=| ¢ (@©a +22 Nmd), ku
¢ éshté zgjatimi relativ i mostrés nga pélhura 1 gjee& me njé forcé elastike prej 10
N,




Kushtet e funksionimit
2.1. Rangu
Dimensionet dhe faktori K, aty ku zbatohen, gjenbdesnda rangut té specifikuar nga prodhuesi pétimmjeatés. Rangu i faktorit K éshté dhéné né Tabglé

Tabela 1

Grupi Rangu i K Produkti

| 0 <K<2x 102 N/m2 aftési e vogél zgjatése

I 2 x 102 N/m2 < K < 8 x 102 N/m2 aftési e mesme zgjatése

1] 3 x 102 N/m2 < K <24 x 162 N/m2 [aftési e madhe zgjatése

\Y 24 x 102 N/m2 < K aftési shumé e madhe zgjatése

2.2. Aty ku objekti i matur nuk &shté transportuar metinj matés, shpejtésia e tij duhet té jeté breadgut té specifikuar nga prodhuesi pér mjetin matés

2.3. Nése rezultati i matjes varet nga trashésia, ktishgérfagésore dhe ményra e dérgesés (p.sh.mé topi gjegj. rolli i madh apo stivé gjegj. denkpfizimet
pérkatése jepen nga prodhuesi.

GML

3. Mijeti matés

Tabela 2

Klasa e saktésisé GML
| 0,125 %, por jo mé pak se 0,00mL

Il 0,25 %, por jo mé pak se 0,0fL

1 0,5 %, por jo mé pak se 0,04

Ku Lm éshté gjatésia minimale e matshme, gé do té that&sgp mé e vogél e pércaktuar nga prodhuesipglin mjeti matés éshté paraparé té pérdoret.

Vlera e vérteté e gjatésisé sé llojeve té ndrysténmeaterialeve do té matet duke pérdorur mjete seats pérshtatshme (p.sh. shirita gjatésie). N&rkényré, materiali i cili do
té matet duhet té vendoset mbi njé shtresé té taéshime (p.sh. tabel€) drejt dhe i pa-zgjatur.

Kérkesat tjera

4. Mijetet matése duhet té sigurojné qé produkti éstatiiir i pa zgjatur sipas aftésisé zgjatése pélinééshté paraparé.



KAPITULLI 111

o Mjetet matéset pér matjen e sipérfages
Kushtet e funksionimit

1.1. Rangu

Dimensionet brenda rangut té pércaktuar nga prcilpée mjetin matés.

1.2.Gjendja e produktit
Prodhuesi duhet té specifikojé kufizimet e mjetmatése pér shkak té shpejtésisé dhe trashésisisisieke sipérfagésore té produktit nése éshtéamtiev

GML
2. Mjeti matés

GML-ja éshté 1,0 %, por jo mé vogél se 12dm



Kérkesat tjera
3. Prezantimi i produktit
Né rast té térhegjes ose ndalimit t& produktit, daké keté mundési gé té béhet gabim gjaté matjesekrani duhet té fshihet

Intervali i shkallés
Mijeti matés duhet té keté njé interval té shkatiég 1,0 dm2. Pérvec késaj, duhet té béhet e muyité keté njé intervak shkallés prej 0,1 dtnme géllim testimi

KAPITULLI IV

Mjetet matése shumédimensionale

Kushtet e funksionimit
1.1.Rangu

Dimensionet brenda rangut té specifikuara pér mjegtés.

1.2.Dimensioni minimal

Kufiri mé i ulét i dimensionit minimal pér té gj#hvierat e intervalin e shkallés éshté dhéné nél€all.

Tabela 1

Intervali i shkallés (d) Dimensioni minimal (min) (kufiri i

poshtém)
d<2cm 10 d
2cm < d<10cm 20 d
10cm<d 50 d

1.3.Shpejtésia e produktit

Shpejtésia duhet té jeté brenda rangut té€ speaifikga prodhuesi pér mjetin matés.

GML
2. Mijeti matés:
GML-ja éshté + 1,0 d.



SHTOJCA XiIl

ANALIZUESIT E SHKARKIMIT TE GAZERAVE (MI-010)

Kérkesat pérkatése té Shtojcés |, kérkesat sped#ikésaj Shtojce si dhe procedurat e vlerés@ribhformitetit té renditura né kété shtojcé, agién tek aparatet pér matjen e
gazit té liruar té pércaktuar mé poshté me géltispektimi dhe mirémbajtje profesionale té mjetewtarike né pérdorim.

PERKUFIZIMET

Analizuesi i shkarkimit teé Aparati pér matjen e gazit liruar éshtémjet matés qé shérben |
gazérave percaktimin e vellimit t& pjesémarrjes sé kompoéeaité caktuar |

gazin e liruar nga motori | automjetit me ndezje sh&éndi né niv
lagéshtie t& mostrés sé analizuar.

Kéta komponenté gazi jané monoksidi i kamth (CO), dyoksidi
karbonit (CQ), oksigjeni (Q) dhe hidrokarburet (HC).

Pérmbajtja e hidrokarbureve duhet té shprehet sigpérim i n-
heksanit (GH14), t€ matur me teknikat absorbuese afér infra tigku

\VEéllimi i pjesémarrjes sé pérbérésve té gazit t¢ CQ, dhe Q dhe
njé e milionta pjesé (ppm vol) pér hidrokarbure.

Pérvec késaj, aparati pér matjen e gazit té lidl@garit vierér
lambda té véllimit t& pjesémarrjes sé komponentégazit té liruar.
Lambda Lambda éshté vleré-dimensional qé paraqet efikasitetin e djec
sé motorit né marrédhénien ajér/ karburant né gaztauara. Ajc
pércaktohet me njé formulé reference té standaadizu

KERKESAT SPECIFIKE

Klasat e mjeteve matése
1. Dy klasa (0 dhe 1) jané pércaktuar p@alizuesit e shkarkimit t&é gazérafRangjet minimale relevante matése pér kéto kgadhéné né Tabelén 1.

Tabela 1
Klasat dhe rangjet matése
Parametri Klasa O dhe |
Pjesémarrja e CO nga O deri 5 % vol
Pjesémarrja e C® nga 0 deri 16 % vol
Pjesémarrja e hidrokarbureve nga O deri 2 000 ppm vol




Pjesémarrja e © nga 0 deri 21 % vol

A nga 0,8 deri 1,2

Kushtet e vlerésuara té funsionimit
2. Vlerat e kushteve té funksionimit duhet té speoifign nga prodhuesi si mé poshté:

2.1. Pér sasité ndikuese klimatike dhe mekanike:
— njé rang minimal temperaturor prej 35°C pér mjedidimatik;
— klasa mjedisore mekanike qé aplikohet éshté M1.
2.2. Pér sasité e ndikimit té energjisé elektrike:
— rangu i tensionit dhe frekuencés pér furniziminmyené alternative;

— kufijté e furnizimit me rrymé té vazhduar.



2.3. Pér presionin e ambientit:

— vlerat minimale dhe maksimale té presionit té amiigané pér té dyja klasat:nfin <860 hPa, pax > 1 060 hPa.

Gabimet e lejueshme maksimale (GML)

3. GML-té pércaktohen si mé poshté:

3.1. Pér secilén pjesémarrje té matur, viera maksimakebémit té lejuar sipas kushteve té vlerésuafariksionimit, sipas pikés 1.1 té Shtojcés |, ésh&e
madhe se dy vlerat e paraqgitura né Tabelén 2. Médasolute jané shprehur né % vol ose ppm volavieg pérgindje jané pérgindjet e vlerés sé vérteté

Tabela 2
GML
Parametri Klasa 0 Klasa |
Pjesémarrja e CO + 0,03 % vol + 0,06 % vol
+= 5 % +5 %
Pjesémarrja e C® + 0,5 % vol + 0,5 % vol
+5 % +5 %
Pjesémarrja e hidrokarbureve ¢ 10 ppm vol + 12 ppm vol
+= 5 % +5 %
Pjesémarrja e © + 0,1 % vol + 0,1 % vol
+= 5 % +5 %

3.2. GML-ja né llogaritjen e lambdas éshté 0,3%. Vlerggeté konvencionale llogaritet sipas formulép&iaktuar né pikén 5.3.7.3 té Rregullores nr. 83
té Komisionit Ekonomik i Kombeve té Bashkuara g&ropé (UN/ECE) d).

Pér kété qéllim, vlerat e shfaqura nga mjeti mg#é pérdorur pér llogaritje.

Efekti i lejueshém i ¢rregullimeve
4. Pér secilin nga pérgindjet e véllimit té matur mgjati matés, viera e ndryshimit kritik &shté e lbaréé me GML-né pér parametrin né fjalé.

5. Efektii ¢crregullimit elektromagnetik duhet té jetéllé gé:
— ose ndryshimi né rezultatin e matjes nuk éshté médh se vlera kritike e ndryshimit té& pércaktuapikén 4;
— ose paragitja e rezultatit t& matjes éshté eda§E nuk mund té merret si rezultat i vlefshém.



Kérkesat tjera

6. Rezolucioni duhet té jeté e barabarté me ose p&hijallé té magnitudés mé e larté se vlerat edragné Tabelén 3.

Tabela 3
Rezolucioni
cO CO2 02 hidrokarbure
Klasa 0 dhe klasa | 0,01 % vol|0,1 % vol (l) 1 ppm vol

1Y 0,01 % volpér vlerat e matura mé poshté ose barabarté meoli9pérndryshe 0,1% vol.

Vlera lambda do té shfaget me njé rezolucion pi@)D.

() 0J L 42, 15.2.2012, p. 1.



10.

11.

12.

13.

14.

Devijimi standard i 20 matjeve nuk duhet té jetéimadh se njé e treta e modulit t&¢ GML-sé périée@jesémarrje né véllimin e gazit.

Pér matjen CO, C&Qdhe hidrokarbureve, mjeti matés, qé pérfshin@msist specifik pér pérdorimin e gazit, duhet té vja§ 95% té vlerés pérfundimtare sig
éshté péercaktuar me gazrat e kalibrimit brendaekbreda, pas ndérrimit nga gazi me pérmbajtje zdnoth. ajri i pastér. PEr matjen e, @jeti matés né
kushtet e ngjashme duhet té tregojé vleré gé ndrysté pak se 0,1% vol nga zero brenda 60 sekormes/adryshimit nga ajri i freskét né njé gaz pa
oksigjen.

Komponentét né gazin gé lirohet, ndryshe nga koraptét vierat e té ciléve jané subjekt i matjes, doké ndikojé né rezultatet e matjes nga mé skagmé
gjysmén e modulit t&¢ GML-sé kur kéto komponent&jenpranishme né pjesémarrjen maksimale té& vékinmé poshté:

6 % vol CO,

16 % vol CO2,

10 % vol 02,

5 % vol H2,

0,3 % vol NO,

2 000 ppm vol hidrokarbure (si n-heksan),

uji avullon deri né ngopje.

Aparati pér matjen e gazit té liruar duhet té kgéstrukturé rregulluese gé siguron operaciones@ddosjen né zero, kalibrimin e gazit dhe rreguhie
brendshém. Struktura rregulluese pér vendosjerr@dhe rregullimin e brendshém duhet té jeté aatide

Pér strukturat me rregullim automatik ose gjysmiaatik, mjeti matés nuk duhet té jeté né gjenéjeégbéjé matjen derisa sa nuk b&hen rregullimet.

Aparati pér matjen e gazit té liruar duhet té zJgéutabetjet e hidrokarbureve né sistemin e pérdoti#éngazit. Nuk duhet té jeté e mundur gé té bétadja
nése mbetjet hidrokarbure paraqgiten para secilée nhae tejkalojné 20 ppm vol.

Aparati pér matjen e gazit té liruar e ka njé gajigr njohje automatike pér cdo mosfunksionimetéssrit té€ kanalit té oksigjenit gjaté amortizieagto
prishjes né linjén konektuese.

Nése aparati pér matjen e gazit té liruar éshiié ipgr t& punuar me I€ndé té ndryshme djegése. (pesiziné ose gaz té léngshém), duhet té keté ésinid
pér té zgjedhur koeficientét e pérshtatshém pgatigen lambdas pa kurrfaré pagartésie sa i péoketulés sé duhur.

VLERESIMI | KONFORMITETIT

Procedurat e vlerésimit té konformitetit té refeeuaenit 17 gé prodhuesi mund té pérzgjedh jané:

B+ Fapo B + D apo H1.



SHTOJCA Xl

DEKLARATA E KONFORMITETIT E BE-SE (Nr. XXXX) @)

1. Modeli i mjetit matés (prodhimi, llojiega ose numri serik):

2. Emri dhe adresa e prodhuesit dhe kugééshplikueshme, pérfagésuesi i autorizuar i tij:

3. Kjo deklaraté e konformitetit Iéshohetéra nén pérgjegjésiné vetanake té prodhuesit.

4. Obijekti i deklarimit (identifikimi i mjétmatés i cili lejon gjurmueshmériné, mundet, Bahté e nevojshme pér identifikimin e mjetit matégérfshij njé fotografi):
5. Objekti i deklarimit i pérshkruar mé Eéshté né pérputhje me legjislacionin pérkatéaitgonizuar t& BE-sé:

6. Referencat pér standardet pérkatésertédmizuara té pérdoruara apo referencat pér skieoét tiera teknike né lidhje me deklarimin e kamfiitetit:

7. Trupi i autorizuar ... (emri, numri i)gu ... (pérshkrimi i ndérhyrjes) dhe léshoi ceréfen:

Informata shtesé
Nénshkruan pér dhe né emér té:
(vendi dhe data e léshimit):

(emri, funksioni) (nénshkrimi)

(1) Tek prodhuesi mbetet nése déshiron ta caktojé muendieklaratés sé konformitetit.



SHTOJCA XIV

Shenja CE

1. Shenja CE do té pérbéhet nga inicialet 'CE' eduil&& marré kété formé:

.,

e i

lI

LITTT]

b
o
.

2. Nése shenja CE zvogélohet apo zmadhohet, atphepércionet e dhéna né vizatimin e shkallézugparégrafin 1 do té
respektohen.

3. Aty ku legjislacioni specifik nuk imponon dimeose specifike, shenja CE do té jeté sé paku 5 narnté&

ANNEX |

ESSENTIAL REQUIREMENTS

A measuring instrument shall provide a high leveheetrological protection in order that any parffeated can have
confidence in the result of measurement, and $leatlesigned and manufactured to a high level diitgua respect of the
measurement technology and security of the measmendata.

The essential requirements that shall be met bysore®y instruments are set out below and are soppi¢éed, where
appropriate, by specific instrument requirement&imexes Il to Xl that provide more detail on t&n aspects of the
general requirements.

The solutions adopted in the pursuit of the esakrgguirements shall take account of the intengss of the instrument
and any foreseeable misuse thereof.

DEFINITIONS

Measurand The measurand is the particular quantity subjectrteasurement.

Influence quantity An influence quantity is a quantity that is not theasurand but that affects the
result of measurement.

Rated Operating Condition$he rated operating conditions are the valuesdfemieasurand and influence
quan- tities making up the normal working condi@f an instrument.

Disturbance An influence quantity having a value within the lisnspecified in the appropri
requirement but outside the specified rated opsgatorditions of the measurii
instrument. An influence quantity is a disturbarfcéor that influence quanti
the rated operating conditions are not specified.




Critical change value

The critical change value is the value at whichahange in the measurement result
is considered undesirable.

Material Measure

/A material measure is a device intended to repredusupply in a permanent
manner during its use one or more known valuesgifen quantity.

Direct sales

A trading transaction is direct sales if:

— the measurement result serves as the basis foriteeto pay; and

— at least one of the parties involved in the tratisaaelated to measurem

is a consumer or any other party requiring a siniédael of protection; and

Climatic environments

Climatic environments are the conditions in whiceasuring instruments may
used. To cope with climatic differences betweenNMember States, a range
temperature limits has been defined.

Utility

A utility is regarded as a supplier of electricigas, thermal energy or water.

ESSENTIAL REQUIREMENTS

L. Allowable Errors

1.1.  Under rated operating conditions and in the abseheedisturbance, the error of measurement shall

not exceed the maximum permissible error (MPE) @als laid down in the appropriate instrument-

specific requirements.

Unless stated otherwise in the instrument-speaifitexes, MPE is expressed as a bilateral vdlubeodeviation from the

true measurement value.

1.2.  Under rated operating conditions and in the presarica disturbance, the performance requirement

shall be as laid down in the appropriate instrursgcific requirements.

Where the instrument is intended to be used ireaiipd permanent continuous electromagnetic fie&permitted
performance during the radiated electromagnetid-genplitude modulated test shall be within MPE.



1.3.  The manufacturer shall specify the climatic, medatenand electromagnetic environments in which

the instrument is intended to be used, power suapty other influence quantities likely to affect it

accuracy, taking account of the requirements laddvrd in the appropriate instrument-specific

annexes.

13.1. Climatic environments

The manufacturer shall specify the upper tempeedimit and the lower temperature limit from anytbé values in Table
1 unless otherwise specified in the Annexes IIKth and indicate whether the instrument is desdyf@ condensing or
non-condensing humidity as well as the intendeatioa for the instrument, i.e. open or closed.

Table 1
Temperature Limits
Upper temperature limit 30°C 40°C 55°C 70°C
Lower temperature limit 5°C -10°C -25°C -40°C

1.3.2. (a) Mechanical environments are classified intests M1 to M3 as described below.

M1

This class applies to instruments used in locatiwite vibration and shocks of low
significance,

e.g. for instruments fastened to light supportimgctures subject to negligible vibrationsdan
shocks transmitted from local blasting or pile-@rgy activities, slamming doors, etc.

M2

This class applies to instruments used in locatitls significant or high levels of vibratis
and shock, e.g. transmitted from machines and pgs&hicles irthe vicinity or adjacent
heavy machines, conveyor belts, etc.

M3

This class applies to instruments used in locatwinere the level of vibration and shock is
high and very high, e.g. for instruments mountegeatly on machines, conveyor belts, etc.

(b) The following influence quantities shall be cons@tkin relation with mechanical environments:

— vibration;

— mechanical shock.

1.3.3. (a) Electromagnetic environments are classified glasses E1, E2 or E3 as described below, unless

otherwise laid down in the appropriate instrotrgpecific annexes.

El

This class applies to instruments used in locatwitts electromagnetic disturbances
corresponding to those likely to be found in resig®, commercial and light industrial
buildings.

E2

This class applies to instruments used in locatwitts electromagnetic disturbances
corresponding to those likely to be found in otimelustrial buildings.

E3

This class applies to instruments supplied by #itteby of a vehicle. Such instruments shall
comply with the requirements of E2 and the follogvadditional requirements:

— voltage reductions caused by energising the startgor circuits of internal combusti

engines,

(b) The following influence quantities shall be consetkin relation with electromagnetic environments:

— voltage interruptions;



— short voltage reductions;
— voltage transients on supply lines and/or signa¢di

— electrostatic discharges;

— radio frequency electromagnetic fields;

— conducted radio frequency electromagnetic fieldswpply lines and/or signal lines;

— surges on supply lines and/or signal lines.

1.3.4. Other influence quantities to be considered, wiaprropriate, are:

— voltage variation;

— mains frequency variation;

— power frequency magnetic fields;

— any other quantity likely to influence in a sigedint way the accuracy of the instrument.

1.4.  When carrying out the tests as envisaged in thiguRé&on, the following points shall apply:

14.1. Basic rules for testing anlde determination of errors

Essential requirements specified in points 1.1 arfi shall be verified for each relevant influenagatity. Unless
otherwise specified in the appropriate instrumgmgeific annex, these essential requirements applgrweach influence
quantity is applied and its effect evaluated seeéyaall other influence quantities being keptatelely constant at their
reference value.

Metrological tests shall be carried out during ftemathe application of the influence quantity, winever condition
corresponds to the normal operational status ofitkgument when that influence quantity is likédyoccur.

142. Ambient humidity

(a) According to the climatic operating environmentwhich the instrument is intended to be used
either the damp heat-steady state (non-condensindamp heat cyclic (condensing) test may be

appropriate.

(b) The damp heat cyclic test is appropriate where epsdtion is important or when penetration of
vapour will be accelerated by the effect of breaghiln conditions where non-condensing

humidity is a factor the damp- heat steady stat@pigropriate.

2. Reproducibility

The application of the same measurand in a diftel@ation or by a different user, all other comatis being the same,



shall result in the close agreement of successwasorements. The difference between the measureewiits shall be
small when compared with the MPE.

3. Repeatability

The application of the same measurand under the samditions of measurement shall result in theelagreement of
successive measurements. The difference betweendhsurement results shall be small when compaitbdive MPE.

4, Discrimination and Sensitivity

A measuring instrument shall be sufficiently sausitand the discrimination threshold shall be sigfitly low for the
intended measurement task.

5. Durability

A measuring instrument shall be designed to mairdai adequate stability of its metrological cheegstics over a period
of time estimated by the manufacturer, provided tlhas properly installed, maintained and usactordingto the
manufacturer'snstruction when in the environmental conditidns which itis intended.

6. Reliability

A measuring instrument shall be designed to redisciar as possible the effect of a defect that dvéedd to an inaccurate
measurement result, unless the presence of suefeatds obvious.

7. Suitability

7.1. A measuring instrument shall have no feature likelyfacilitate fraudulent use, whereas possiksitfor
uninten- tional misuse shall be minimal.

7.2. A measuring instrument shall be suitable for itemed use taking account of the practical working
conditions and shall not require unreasonable demaf the user in order to obtain a correct
measurement result.

7.3.  The errors of a utility measuring instrument atfoor currents outside the controlled range shatll n
be unduly biased.

7.4. Where a measuring instrument is designed for thasmrement of values of the measurand that are
constant over time, the measuring instrument df&lhsensitive to small fluctuations of the valde o
the measurand, or shall take appropriate action.

7.5. A measuring instrument shall be robust and its mateof construction shall be suitable for the
conditions in which it is intended to be used.

7.6. A measuring instrument shall be designed so a$ide @¢he control of the measuring tasks after the
instrument has been placed on the market and patuse. If necessary, special equipment or
software for this control shall be part of the instent. The test procedure shall be describeden th
operation manual.

When a measuring instrument has associated softwhich provides other functions besides the mmeag function, the
software that is critical for the metrological cheteristics shall be identifiable and shall notitsedmissibly influenced by the
associated software.

8. Protection against corruption

8.1. The metrological characteristics of a measuringrimsent shall not be influenced in any inadmissible
way by the connection to it of another device, hy &ature of the connected device itself or by any
remote device that communicates with the measuinsgrument.

8.2. A hardware component that is critical for metrot@dicharacteristics shall be designed so thatrithe
secured. Security measures foreseen shall mdordevidence of anintervention.



8.3.

Software that is critical for metrological characttics shall be identified as such and shall beused.

Software identification shall be easily providedthg measuring instrument. Evidence of an

intervention shall be available for a reasongeieod of time.

8.4.

8.5.

9.1.

Measurement data, software that is critical for sueament characteristics and metrologically
important parameters stored or transmitted shalladequately protected against accidental or
intentional corruption.

For utility measuring instruments the display o thtal quantity supplied or the displays from whic
the total quantity supplied can be derived, whotepartial reference to which is the basis for
payment, shall not be able to be reset during use.

Information to be borne by and to accompany the insument

A measuring instrument shall bear the followingciigtions:

(@ manufacturername, registeretadenameor registeredrade mark;

(b) information in respect of its accuracy; and, whapplicable:

(¢) information in respect of the conditions of use;



9.2.

9.3.

9.4.

9.5.

9.6.

9.7.

9.8.

(d) measuring capacity;
(e) measuring range;
(f) identity marking;

() number of the EU-type examination certificate ar ElJ design examination certificate;

(h) information whether or not additional devices ping metrological results comply with the

provisions of this Regulation on legal metrologicahtrol.

An instrument of dimensions too small or of too sBme a composition to allow it to bear the
relevant information shall have its packagingarfy, and the accompanying documents required by

the provisions of  this Regulation suitably medk

The instrument shall be accompanied by informatonits operation, unless the simplicity of the
measuring instrument makes this unnecessary. l@#tom shall be easily understandable and shall

include where relevant:

(a) rated operating conditions;

(b) mechanical and electromagnetic environmentclasses;

(c) the upper and lower temperature limit, whether emrsation is possible or not, open or closed lonatio
(d) instructions for installation, maintenance, repgiermissible adjustments;

(e) instructions for correct operation and any spemialditions of use;

() conditions for compatibility with interfaces, subse&mblies or measuring instruments.

Groups of identical measuring instruments usedhénsame location or used for utility measurements

do not necessarily require individual instructioarmals.

Unless specified otherwise in an instrument-speafinex, the scale interval for a measured value
shall be in the form 1 x 19 2 x 10", or 5 x 10, where n is any integer or zero. The unit of

measurement or its symbol shall be shown closkamtimerical value.

A material measure shall be marked with a nomiredle or a scale, accompanied by the unit of

measurement used.

The units of measurement used and their symbolstshin accordance with the provisions of Union

legislation on units of measurement and their syisb

All marks and inscriptions required under any reguoient shall be clear, non-erasable, unambiguous

and non- transferable.

Indication of result



10.1.

10.2.

10.3.

10.4.

Indication of the result shall be by means of gldig or hard copy.

The indication of any result shall be clear andmbguous and accompanied by such marks and
inscriptions necessary to inform the user of thgnificance of the result. Easy reading of the pmess®
result shall be permitted under normal conditiohsise. Additional indications may be shown provided

they cannot be confused with the metrologicallytoaled indications.

In the case of hard copy the print or record shlslb be easily legible and non-erasable.

A measuring instrument for direct sales tradingndgextions shall be designed to present the
measurement result to both parties in the trarmaethen installed as intended. When critical inecas
of direct sales, any ticket provided to the consuinean ancillary device not complying with the

appropriate requirements of this Regulation shedlrkappropriate restrictive information.



10.5. Whether or not a measuring instrument intendedifidity measurement purposes can be remotely read i
shall in any case be fitted with a metrolodicalontrolled display accessible without tools et
consumer. The reading of this display is the memament result that serves as the basis for thee pri

to pay.

11.  Further processing of data to conclude the tradindgransaction

11.1. A measuring instrument other than a utility measgiinstrument shall record by a durable means the

measurement result accompanied by informationeatify the particular transaction, when:

(a the measurement is non-repeatable; and

(b) the measuring instrument is normally intended fee in the absence of one of the trading parties.

11.2. Additionally, a durable proof of the measuremesuieand the information to identify the transaatio

shall be available on request at the time the nreasent is concluded.

12. Conformity evaluation

A measuring instrument shall be designed so aBdw aeady evaluation of its conformity with themppriate
requirements of this Regulation.



ANNEX I

MODULE A: INTERNAL PRODUCTION CONTROL

1. ‘Internal production control’ is the conformity &ssment procedure whereby the manufacturer futfés
obligations laid down in points 2, 3 and 4, anduees and declares on his sole responsibility that t

measuring instruments concerned satisfy the reopints of this Regulation that apply to them.

2. Technical documentation

The manufacturer shall establish the technical dwuation as described in Article 18. The documt@mashallmake it

possibleto assesshe instrument’s conformity to the relevant requirementsand shall includean adequateanalysis and
assessment of the risk(s). The technical documentahall specify the applicable requirements aodec, as far as
relevant for the assessment, the design, manuéend operation of the instrument.

3. Manufacturing

The manufacturer shall take all measures necessaryhat the manufacturing process and its monigoemsure
compliance of the manufactured instruments with teehnical documentation referred to in point 2 amith the
requirements of this Regulation that apply to them

4, Conformity marking and EU declaration of conformity

4.1. The manufacturer shall affix the CE marking and shpplementary metrology marking set out in this
Regulation to each individual measuring instrumibit satisfies the applicable requirements of this

Regulation.

4.2. The manufacturer shall draw up a written EU detianaof conformity for an instrument model and
keep it together with the technical documentatibthe disposal of the national authorities for {i€ars
after the measuring instrument has been placatiemarket. The EU declaration of conformity shall

identify the instrument for which it was drawn up.
A copy of the EU declaration of conformity #iee made available to the relevant authaitipon request.

A copy of the EU declaration of conformity shall &igpplied with each measuring instrument thatas@dl on the market.
However, this requirement may be interpreted asyagpto a batch or consignment rather than indiaidinstruments in
those cases where a large number of instrumedtdiigered to a single user.

5. Authorised representative

The manufacturersobligations sebut in point 4 may befulfilled by hisauthorisedepresentativepn his behalfandunder his
responsibility, provided that they are specifiedtfie mandate.

MODULE A2: INTERNAL PRODUCTION CONTROL PLUS SUPERSED INSTRUMENT CHECKS AT RANDOM
INTERVALS
1. Internal production control plus supervised insteminchecks at random intervals is the conformity
assessment procedure whereby the manufacturdsftiié obligations laid down in points 2, 3, 4, and
5, and ensures and declares on his sole respatysibadt the measuring instruments concerned satisf

the requirements of this Regulation that applythem.

2. Technical documentation

The manufacturer shall establish the technical dwsuation as described in Article 18. The documenashallmake it
possibleto assesghe instrument'sconformity with therelevant requirementsnd shall includean adequateanalysis and
assessment of the risk(s). The technical documentahall specify the applicable requirements aodec, as far as
relevant for the assessment, the design, manuéenda operation of the instrument.

3. Manufacturing



The manufacturer shall take all measures necessaryhat the manufacturing process and its monigoemsure
compliance of the manufactured instruments with téehnical documentation referred to in point 2 amith the
requirements of this Regulation that apply to them

4. Instrument checks

At the choice of the manufacturer, either an adteddin-house body or authorized body for conformity assessment
chosen by the manu- facturer, shall carry out imsént checks or have them carried out at randoemvials determined by
the body, in order to verify the quality of the emal checks of the instrument, taking into accoumter alia, the
technological complexity of the instruments and tluantity of production. An adequate sample of fihal measuring
instru- ments, taken on site by the body beforeplaeing on the market, shall be examined and apa® tests as
identified by the relevant parts of the harmonistahdard, and/or normative document, and/or egemidkests set out in
other relevant technical specifications, shall beried out to verify the conformity of the instrunte with the relevant
requirements of this Regulation. In the absenaerelevant harmonised standard or normative docyrttenaccredited in-
house body or authorized body concerned shall demidthe appropriate tests to be carried out.

In those cases where a relevant number of instrtsrianthe sample do not conform to an acceptab#itguevel, the
accredited in-house body or authorized body shi&# appropriate measures.

Where the tests are carried out by a authorizedly,bthe manufacturer shall, under the respdiigibf the authorized body
affix the authorizedbody’s identification number during the manufaatgriprocess.

5. Conformity marking and EU declaration of conformity

5.1. The manufacturer shall affix the CE marking and shpplementary metrology marking set out in this

Regulation to each individual instrument that $etssthe applicable requirements of this Regulation

5.2. The manufacturer shall draw up a written EU detianaof conformity for an instrument model and
keep it together with the technical documentatibtha disposal of the national authorities for Hans
after the instrument has been placed on the market EU declaration of conformity shall identifyet

instrument for which it was drawn up.
A copy of the EU declaration of conformity 8t made available to the relevant authasitipon request.

A copy of the EU declaration of conformity shall &gpplied with each measuring instrument thatas@dl on the market.
However, this requirement may be interpreted asyappto a batch or consignment rather than indigidinstruments in
those cases where a large number of instrumedgdiiered to a single user.

6. Authorised representative

The manufacturerobligations sebut in point 5 may befulfilled by hisauthorisedepresentativepn his behalfandunder his
responsibility provided that they are specifiedthe mandate.

MODULE B: EU- TYPE EXAMINATION
1. ‘EU-typeexamination’ ishe partof aconformityassessmergrocedure irwhich aauthorizedbody examines

the technical design of an instrument and verifies attdsts that the technical design of the instrument

meets the requirements of this Regulation thalyepp it.
2. EU-type examination may be carried out in eithetheffollowing manners:

(a) examination of a specimen, representative of tlelyction envisaged, of the complete measuring

instrument (production type),

(b) assessment of the adequacy of the technical dedigime instrument through examination of the
technical documentation and supporting evidencerrefl to in point 3, plus examination of
specimens, representative of the production eneagf one or more critical parts of the

instrument (combination of production type afes$ign type);

(c) assessment of the adequacy of the technical dedigime instrument through examination of the



technical documentation and supporting evidencerrredl to in point 3, without examination of a

specimen (design type).
Theauthorizedbody decides on the appropriate manner and thénspes required.

3. The manufacturer shall lodge an application for fgpe examination with a singkeuthorizedbody of his choice.

The application shall include:

(a the name and address of the manufacturer and, eif agpplication is lodged by the authorised

representative, his name and address as well;
(b) a written declaration that the same applicationatsbeen lodged with any other authorized body;

(c) the technical documentation as described in Artide The technical documentation shall make it
possible toassesghe instrument'sconformity with theapplicable requirements of thiRegulationand
shall include an adequate analysis and assessment of the risk@)echnical documentation shall
specify the applicable requirements and cover,aasa$ relevant for the assessment, the design,

manufacture and operation of the instrument.

The application shall in addition contain, wer applicable:

(d) the specimens, representative of the productioisaged. The authorized body may request further

specimens if needed for carrying out the test mogne;

(e) the supporting evidence for the adequacy of thertieal design solution. This supporting evidence
shall mention any documents that have been usegaiticular where the relevant harmonised
standards, and/or normative documents have not &gglied in full. The supporting evidence shall
include, where necessary, the results of testsechout in accordance with other relevant technical
specifications by the appropriate laboratory of sh@nufacturer, or by another testing laboratory on

his behalf and under his responsibility.

4, The authorized body shall:

For the instrument:

4.1. examine the technical documentation and supposiridence to assess the adequacy of the technical

design of the instrument;

For the specimégn(s

4.2. verify that the specimen(s) have been manufactirednformity with the technical documentation and
identify the elements which have been designedcgomance with the applicable provisions of the
relevant harmonised standards and/or normativerdents, as well as the elements which have been

designed in accordance with other relevant tecispecifications;

43, carry out appropriate examinations and tests, oetthem carried out, to check whether, where the
manufacturer has chosen to apply the solutiondénrelevant harmonised standards and normative

documents, these have been applied correctly;

4.4, carry out appropriate examinations and tests, oetihem carried out, to check whether, where the
solutions in the relevant harmonised standards/oamsbrmative documents have not been applied, the

solutions adopted by the manufacturer applying rottedevant technical specifications meet the



corresponding essential requirements of this Reéigunia

4.5. agree with the manufacturer on the location wheeeexaminations and tests will be carried out.
For the other parts of the measuring instrument:

4.6. examine the technical documentation and supposiridence to assess the adequacy of the technical

design of the other parts of the measuring inséntm

5. The authorized body shall draw up an evaluatiorontegthat records the activities undertaken in
accordance with point 4 and their outcomes. Withptgjudice to its obligations vis-a-vis, the
authorizedauthorities, the authorized body shall release dbwatent of that report, in full or in part,

only with the agreement of the manufacturer.

6.  Where the type meets the requirements of this Reigul, the authorized body shall issue an EU-type
examination certificate to the manufacturer. Thettificate shall contain the name and address @f th
manufacturer, the conclusions of the examinatitie, tonditions (if any) for its validity and the
necessary data for identification of the approwgmk. The EU-type examination certificate may have

one or more annexes attached.

The EU-type examination certificate and its annesieall contain all relevant information to allowetltonformity of
manufactured measuring instruments with the examhilype to be evaluated and to allow for in-servaomtrol. In
particular, to allow the conformity of manufacturgttruments to be evaluated with the examined tggmarding the
reproducibility of their metrological performanceghen they are properly adjusted using appropriegans, content shall
include:

— the metrological characteristics of the type oftimsent;
— measures required for ensuring the integritytted instruments (sealing, identification of ta@fre, etc.);

— information on other elements necessary for thatifieation of the instruments and to check their

visual external conformity to type;
— if appropriate, any specific information neaeggo verify the characteristics of manufaetlinstruments;

— in the case of a sub-assembly, all necessary irdtom to ensure the compatibility with other sub-

assemblies or measuring instruments.

The EU-type examination certificate shall have kditg of 10 years from the date of its issue, andy be renewed for
subsequent periods of 10 years each.

Where the type does not satisfy the applicableirements of this Regulation, the authorized bodgllstefuse to issue an
EU-type examination certificate and shall inforre #ipplicant accordingly, giving detailed reasomstforefusal.

7. The authorized body shall keep itself apprisednyf éhanges in the generally acknowledged stathehtt
which indicate that the approved type may mgés comply with the applicable requirements o§ thi
Regulation, and shall determine whether such crengguire further investigation. If so, the authed

body shall inform the manufacturer accordingly.

8. The manufacturer shall inform the authorized bdut tholds the technical documentation relating to
the EU-type examination certificate of all modifices to the approved type that may affect the
conformity of the instrument with the essentialuiegments of this Regulation or the conditions for

validity of that certificate Such modifications #heequire additional approval in the form of an



addition to the original EU-type examination derate.

9. Each authorized body shall inform KMA concerning tBU-type examination certificates and/or any
additions thereto which it has issued or withdrawangd shall, periodically or upon request, make
available to KMA the list of such certificates aod/any additions thereto refused, suspended or

otherwise restricted.

The Europian Commission and the other authorizedidsomay, on request, obtain a copy of the EU-gp@mination
certificates and/or additions thereto. On requélsé Europain Commission may obtain a copy of thehreal
documentation and the results of the examinatiansed out by the authorized body.

The authorized body shall keep a copy of the Eletggamination certificate, its annexes and additi@s well as the

technical file including the documentation subnutbe the manufacturer until the expiry of the valicdf that certificate.

10. The manufacturer shall keep a copy of the EU-tyxargnation certificate, its annexes and additions
together with the technical documentation at thepadsal of the national authorities for 10 yearsraft

the instrument has been placed on the market.

11. Themanufacturersauthorisedepresentative may loddke application referredo in point 3 andfulfil the

obligations set out in points 8 and 10, providedl tthey are specified in the mandate.



MODULE C: CONFORMITY TO TYPE BASED ON INTERNAL PRODCTION CONTROL

1. Conformity to type based on internal production tocoinis the part of a conformity assessment
procedure whereby the manufacturer fulfils thegddions laid down in points 2 and 3, and ensures an
declares that the measuring instruments concenreeih@onformity with the type described in the EU-

type examination certificate and satisfy the reguients of this Regulation that apply to them.

2. Manufacturing

The manufacturer shall take all measures necessatyat the manufacturing process and its moniogimsure conformity
of the manufactured measuring instruments withaghyeroved type described in the EU-type exam- inatiertificate and
with the requirements of this Regulation that agply them.

3. Conformity marking and EU declaration of conformity

3.1. The manufacturer shall affix the CE marking and shpplementary metrology marking set out in this
Regulation to each individual instrument that isconformity with the type described in the EU-type

examination certificate and satisfies the applieabhuirements of this Regulation.

3.2. The manufacturer shall draw up a written EU detianaof conformity for each instrument model and
keep it at the disposal of the national authorifaeslO years after the instrument has been placeithe
market. The EU declaration of conformity shall iignthe instrument model for which it was drawn
up.

A copy of the EU declaration of conformity 8k made available to the relevant authasitipon request.

A copy of the EU declaration of conformity shall &igpplied with each measuring instrument thatas@dl on the market.
However, this requirement may be interpreted asyamgpto a batch or consignment rather than indiaidinstruments in
those cases where a large number of instrumedgiigered to a single user.

4, Authorised representative
The manufacturer'sobligations sebut in point 3 may befulfilled by hisauthorisedepresentativepn his behalfandunder his
responsibility, provided that they are specifiedtfie mandate.

MODULE C2: CONFORMITY TO TYPE BASED ON INTERNAL PROUCTION CONTROL PLUS SUPERVISED
INSTRUMENT CHECKS AT RANDOM INTERVALS

1. Conformity to type based on internal production teoinplus supervised instrument checks at random
intervals is the part of a conformity assessmemic@dure whereby the manufacturer fulfils the
obligations laid down in points 2, 3 and 4, andueas and declares on his sole responsibility that t
measuring instruments concerned are in conformitly the type described in the EU-type examination

certificate and satisfy the requirements of thigiation that apply to them.

2. Manufacturing

The manufacturer shall take all measures necessaryhat the manufacturing process and its monijoemsure
conformity of the manufactured measuring instruraemith the type described in the EU-type examimatertificate and
with the requirements of this Regulation that agply them.

3. Instrument checks

At the choice of the manufacturer, either an adteddn-house body or a authorized body, chosethbymanu- facturer,
shall carry out instrument checks or have themiedmut at random intervals determined by the badyrder to verify
the quality of the internal checks on the instrumeésking into account, inter alia, the technol@gicomplexity of the
measuring instruments and the quantity of prodacthn adequate sample of the final measuring insént, taken on site
by the accredited in-house body or by the authdrizedy before the placing on the market, shall kamened and
appropriate tests, as identified by the relevanmtspaf the harmonised standards, and/or normato@uhents, and/or
equivalent tests set out in other relevant techrspacifications, shall be carried out to verifye tionformity of the



instrument with the type described in the EU-typ@mination certificate and with the relevant requmients of this
Regulation.

Where a sample does not conform to an acceptakléylevel, the accredited in-house body or auittest body shall take
appropriate measures.

The acceptance sampling procedure to be appligdténded to determine whether the manufacturingcgss of the
instrument performs within acceptable limits, watlview to ensuring conformity of the instrument.

Where the tests are carried out by a authorizedy,bthe manufacturer shall, under the respditgibf the authorized body,
affix the authorized body’s identification numbeuriohg the manufacturing process.

4. Conformity marking and EU declaration of conformity

4.1. The manufacturer shall affix the CE marking, anel shipplementary metrology marking set out in this
Regulation to each individual measuring instruntéat is in conformity with the type described ireth

EU-type examination certificate and satisfies thpl@able requirements of this Regulation.

4.2. The manufacturer shall draw up a written EU detianaof conformity for each instrument model and
keep it at the disposal of the national authoritteslO years after the instrument has been placetthe
market. The EU declaration of conformity shall itiBnthe instrument model for which it has been
drawn up.

A copy of the EU declaration of conformity #iee made available to the relevant authasitipon request.

A copy of the EU declaration of conformity shall &gpplied with each measuring instrument thatas@dl on the market.
However, this requirement may be interpreted asyappto a batch or consignment rather than indigidinstruments in
those cases where a large number of instrumedgiigered to a single user.

5. Authorised representative

The manufacturer'sobligations sebutin point 4 may befulfilled by hisauthorisedepresentativeon his behalfandunder his
responsibility, provided that they are specifiedtfie mandate.

MODULE D: CONFORMITY TO TYPE BASED ON QUALITY ASSURNCE OF THE PRODUCTION PROCESS

1. Conformity to type based on quality assurance efphoduction process is the part of a conformity
assessment procedure whereby the manufacturdsfiié obligations laid down in points 2 and 5, and
ensures and declares on his sole responsibility tifi@ measuring instruments concerned are in
conformity with the type described in the EU-typ@amination certificate and satisfy the requirements

of this Regulation that apply to them.

2. Manufacturing

The manufacturer shall operate an approved quajistem for production, final product inspection aedting of the
measuring instruments concerned as specified imt 8oand shall be subject to surveillance as sigecif point 4.

3. Quality system

3.1. The manufacturer shall lodge an application foreasment of his quality system with a authorized
body of his choice, for the measuring instrumerdscerned.

The application shall include:

(a) the name and address of the manufacturer and, eif agpplication is lodged by the authorised

representative, his name and address aswell,
(b) a written declaration that the same application ri@sbeen lodged with any other authorized body,

(c) all relevant information for the instrument categ@nvisaged;



(d) the documentation concerning the quality system;

(e) the technical documentation of the approved typkaanopy of the EU-type examination certificate.

3.2. The quality system shall ensure that the measuimsgruments are in conformity with the type
described in the EU- type examination certificate aomply with the requirements of this Regulation

that apply to them.

All the elements, requirements and provisions aelbpty the manufacturer shall be documented in @s\yic and orderly
manner in the form of written policies, procedusssl instructions. This quality system documentasball permit a
consistent interpretation of the quality programppdans, manuals and records.

It shall, in particular, contain an adequate dediom of:

(a) the quality objectives and the organisational dtme; responsibilities and powers of the

management with regard to product quality;

(b) the corresponding manufacturing, quality controll @uality assurance techniques, processes and

systematic actions that will be used;

(c) the examinations and tests that will be carried lmefore, during, and after manufacture, and the

frequency with which they will be carried out;

(d the quality records, such as inspection reportstastddata, calibration data, qualification reparts

the personnel concerned;

() the means of monitoring the achievement of theiredyproduct quality and the effective operation

of thequality system.

3.3. The authorized body shall assess the quality systedetermine whether it satisfies the requirements
referred to in point 3.2.

It shall presume conformity with those requirementsespect of the elements of the quality systeat tomply with the
corresponding specifications of the relevant harisexh standard.

In addition to experience in quality managementtesys, the auditing team shall have at least one beemwith
experience of evaluation in the relevant instrumfsgltl and instrument technology concerned, andvwkadge of the
applicable requirements of tHegulation. Theauditshall includean assessmenmnisit to the manufacturer'premises.

The auditing team shall review the technical docutaon referred to in point (e) of point 3.1, terify the manufacturer’s
ability to identify the relevant requirements of thRegulationandto carry out the necessary examirations with a view to
ensuring compliance of the instrument with thosequirements.

The decision shall be authorized to the manufactdree notification shall contain the conclusiorfsttee audit and the
reasoned assessmentdecision.
3.4. The manufacturer shall undertake to fulfil the ghtions arising out of the quality system as apedov

and to maintain it so that it remains adequate afficient.

3.5. The manufacturer shall keep the authorized bodythsa approved the quality system informed of any

intended change of the quality system.

The authorized body shall evaluate any proposedg#mand decide whether the modified quality systéircontinue to
satisfy the requirements referred to in point 3.2bether a re-assessmentis necessary.

It shall notify the manufacturer of its decisiorhel'notification shall contain the conclusions of #xamination and the
reasoned assessment decision.

4, Surveillance under the responsibility of the authoized body

4.1. The purpose of surveillance is to make sure tratrianufacturer duly fulfils the obligations arisiogt



of the approved quality system.

4.2. The manufacturer shall, for assessment purpodesy #ie authorized body access to the manufacture,

inspection, testing and storage sites, and sha¥lige it with all necessary information, in pautiar:

(a) the quality system documentation;

(b) the quality records, such as inspection reportstesiddata, calibration data, qualification repants

the personnel concerned.

4.3, The authorized body shall carry out periodic authitsnake sure that the manufacturer maintains and

applies the quality system and shall provide theufecturer with an audit report.

4.4. In addition, the authorized body may pay unexpewisits to the manufacturer. During such visits the
authorized body may, if necessary, carry out imsgnt tests, or have them carried out, in order to
verify that the quality system is functioning cartlg. The authorized body shall provide the

manufacturer with a visit report and, if tests haeen carried out, with a test report.

5. Conformity marking and EU declaration of conformity

5.1. The manufacturer shall affix the CE marking and shpplementary metrology marking set out in this
Regulation,and, under theresponsibility ofthe authorizedbody referredto in point 3.1, thelatter's
identification number to eachindividual measuring instrument that is in confoymwith the type
described in the EU-type examination certificated aratisfies the applicable requirements of this

Regulation.

5.2. The manufacturer shall draw up a written EU detianaof conformity for each instrument model and
keep it at the disposal of the national authoritteslO years after the instrument has been placetthe
market. The EU declaration of conformity shall itiBnthe instrument model for which it has been

drawn up.
A copy of the EU declaration of conformity #iee made available to the relevant authaitipon request.

A copy of the EU declaration of conformity shall &gpplied with each measuring instrument thatas@dl on the market.
However, this requirement may be interpreted adyappto a batch or consignment rather than indiaidinstruments in
those cases where a large number of instrumedgiigered to a single user.

6. The manufacturer shall, for a period ending 10 yesfter the instrument has been placed on the

market, keep at the disposal of the national aitteer

(a) the documentation referred to in point 3.1,

(b) the information relating to the change referredntgpoint 3.5, as approved;

(c) the decisions and reports from the authorized befigrred to in points 3.5, 4.3 and 4.4.

7. Each authorized body shall inform KMA of qualityssgm approvals issued or withdrawn, and shall,
periodically or upon request, make available to Kiha list of quality system approvals refused, suosied

or otherwise restricted.

8. Authorised representative



The manufacturer'sobligations sebut in points 3.1, 3.55 and 6 may befulfilled by his authorisedrepresentative, on his
behalf and under his responsibility, provided tihaty are specified in the mandate.

MODULE D1: QUALITY ASSURANCE OF THE PRODUCTION PROXSS

1. Quality assurance of the production process is dheformity assessment procedure whereby the
manufacturer fulfils the obligations laid down inipts 2, 4 and 7, and ensures and declares omlais s
responsibility that the measuring instruments comea satisfy the requirements of this Regulatiat th

apply to them.

2. Technical documentation

The manufacturer shall establish the technical dmation as described in Article 18. The docum@nrtashallmake it

possibleto assesghe instrument'sconformity with therelevant requirementsnd shall includean adequateanalysis and
assessment of the risk(s). The technical documentahall specify the applicable requirements andec, as far as
relevant for the assessment, the design, manuéena operation of the instrument.

3. The manufacturer shall keep the technical docuntientat the disposal of the national authoritiess fo

10 years after the instrument has been placeden itiarket.

4, Manufacturing

The manufacturer shall operate an approved qusajistem for production, final product inspection aedting of the
measuring instruments concerned as specified imt poand shall be subject to surveillance as sigecih point 6.

5. Quality system

5.1. The manufacturer shall lodge an application foreassient of his quality system with a authorized

body of his choice, for the measuring instrumerdacerned.

The application shall include:

(a the name and address of the manufacturer and, eif agpplication is lodged by the authorised

representative, his name and address as well;
(b) a written declaration that the same applicationatsbeen lodged with any other authorized body;
(c) all relevant information for the instrument categ@nvisaged;
(d) the documentation concerning the quality system;
(e) the technical documentation referred to in poiat

5.2. The quality system shall ensure compliance of tle@suaring instruments with the requirements of this

Regulation that apply to them.
All the elements, requirements and provisions aelbpty the manufacturer shall be documented in @s\yaic and orderly
manner in the form of written policies, procedusssl instructions. This quality system documentagball permit a
consistent interpretation of the quality programppdans, manuals and records.

It shall, in particular, contain an adequate dediom of:

(a) the quality objectives and the organisational gtme; responsibilities and powers of the

management with regard to product quality;

(b) the corresponding manufacturing, quality controll @uality assurance techniques, processes and

systematic actions that will be used;



(c) the examinations and tests that will be carried lmefore, during, and after manufacture, and the

frequency with which they will be carried out;

(d) the quality records, such as inspection reportstestddata, calibration data, qualification reparts

the personnel concerned;

(e) the means of monitoring the achievement of theireduproduct quality and the effective operation

of thequality system.

5.3. The authorized body shall assess the quality systedetermine whether it satisfies the requirements

referred to in point 5.2.

It shall presume conformity with those requirementeespect of the elements of the quality systeat tcomply with the
corresponding specifications of the relevant harisesh standard.

In addition to experience in quality managementtays, the auditing team shall have at least one beemwith
experience of evaluation in the relevant instrumfégltt and instrument technology concerned, andwkedge of the
applicable requirements of tHegulation. Thewditshall includean assessmemisit to the manufacturer'premises.

The auditing team shall review the technical docutaon referred to in point 2 in order to verityet manu-facturer's
ability to identify the relevant requirements of thRegulationandto carry out the necessary examinationsith a view to
ensuring compliance of the instrument with thosequirements.

The decision shall be authorized to the manufactdree notification shall contain the conclusioristtoe audit and the
reasoned assessmentdecision.

5.4. The manufacturer shall undertake to fulfil the ghtions arising out of the quality system as appdov

and to maintain it so that it remains adequate afficient.

5.5. The manufacturer shall keep the authorized bodytha approved the quality system informed of any

intended change of the quality system.

The authorized body shall evaluate any proposedgdsmand decide whether the modified quality systéiircontinue to
satisfy the requirements referred to in point 5.2bether a re-assessment is necessary.

It shall notify the manufacturer of its decisiorhelnotification shall contain the conclusions of #fsxamination and the
reasoned assessment decision.

6. Surveillance under the responsibility of the authoized body

6.1. The purpose of surveillance is to make sure trettanufacturer duly fulfils the obligations arisiogt

of the approved quality system.

6.2. The manufacturer shall, for assessment purpodesy #ie authorized body access to the manufacture,

inspection, testing and storage sites, and sha¥lige it with all necessary information, in pautiar:

(a) the quality system documentation;

(b) the technical documentation referred to in poixt

(c) the quality records, such as inspection reportstesiddata, calibration data, qualification reparts

the personnel concerned.

6.3. The authorized body shall carry out periodic autbtsnake sure that the manufacturer maintains and

applies the quality system and shall provide theufecturer with an audit report.



6.4. In addition, the authorized body may pay unexpeweisiis to the manufacturer. During such visits the
authorized body may, if necessary, carry out ims@nt tests, or have them carried out, in order to
verify that the quality system is functioning cartlg. The authorized body shall provide the

manufacturer with a visit report and, if tests haeen carried out, with a test report.

7. Conformity marking and EU declaration of conformity

7.1. The manufacturer shall affix the CE marking, th@mamentary metrology marking set out in this
Regulation, and, under thesponsibility ofthe authorizedbody referredto in point 5.1, thelatter's
identificationnumberto eachindividual measuring instrument that satisfies déipplicable requirements

of this Regulation.

7.2. The manufacturer shall draw up a written EU detianaof conformity for each instrument model and
keep it at the disposal of the national authoritteslO years after the instrument has been placetthe
market. The EU declaration of conformity shall iignthe instrument model for which it has been

drawn up.

A copy of the EU declaration of conformity 8k made available to the relevant authasitipon request.

A copy of the EU declaration of conformity shall sgpplied with each measuring instrument thatas@dl on the market.
However, this requirement may be interpreted asyamgpto a batch or consignment rather than indiaidinstruments in
those cases where a large number of instrumedgiigered to a single user.

8. The manufacturer shall, for a period ending 10 yedfter the instrument has been placed on the

market, keep at the disposal of the national aitteer

(a) the documentation referred to in point 5.1;

(b) the information relating to the change referredntpoint 5.5, as approved;

(c) the decisions and reports of the authorized botsrmed to in points 5.5, 6.3 and 6.4.

9. Each authorized body shall inform KMA of qualityssgm approvals issued or withdrawn, and shall,
periodically or upon request, make available to KKt list of quality system approvals refused, sasied

or otherwise restricted.

10. Authorised representative

Themanufacturer'®bligations sebutin points 3, 5.1, 5.5 and8 may befulfilled by hisauthorisedepresentativegn his
behalf and under his responsibility, provided tingty are specified in the mandate.

MODULE E: CONFORMITY TOTYPEBASED ON INSTRUMENT QALITY ASSURANCE

1. Conformity to type based on instrument quality aasoe is that part of a conformity assessment
procedure whereby the manufacturer fulfils the gdtiions laid down in points 2 and 5, and ensures an
declares on his sole responsibility that treasuring instruments concerned are in conformiti wi
the type described in the EU-type examination fieate and satisfy the requirements of this

Regulation that apply to them.

2. Manufacturing

The manufacturer shall operate an approved quajgyem for final product inspection and testinghaf measuring
instruments concerned as specified in point 3 dradl e subject to surveillance, as specified impd.



3. Quality system

3.1. The manufacturer shall lodge an application foreassient of his quality system with a authorized
body of his choice, for the measuring instrumerdacerned.

The application shall include:

(a the name and address of the manufacturer and, eif agpplication is lodged by the authorised

representative, his name and address as well;

(b) a written declaration that the same applicationatsbeen lodged with any other authorized body;
() all relevant information for the instrument categ@nvisaged;

(d) the documentation concerning the quality system;

(e) the technical documentation of the approved typkaanopy of the EU-type examination certificate.

3.2. The quality system shall ensure compliance of tleasuring instruments with the type described in the

EU-type examination certificate and with the apglile requirements of this Regulation.

All the elements, requirements and provisions aglpty the manufacturer shall be documented in ®syaic and orderly
manner in the form of written policies, procedusssl instructions. This quality system documentasball permit a
consistent interpretation of the quality programppdans, manuals and records.

It shall, in particular, contain an adequate dediom of:

(a) the quality objectives and the organisational g$tme; responsibilities and powers of the

management with regard to product quality;

(b) the examinations and tests that will be carriedadigr manufacture;

(c) the quality records, such as inspection reportstesiddata, calibration data, qualification reparts

the personnel concerned,;

(d) the means of monitoring the effective operatiothef quality system.

3.3. The authorized body shall assess the quality systedetermine whether it satisfies the requirements

referred to in point 3.2.

It shall presume conformity with those requirementsespect of the elements of the quality systeat tomply with the
corresponding specifications of the relevant harisexh standard.

In addition to experience in quality managementtays, the auditing team shall have at least one beemwith
experience of evaluation in the relevant instrumfégltt and instrument technology concerned, andwkaedge of the
applicable requirements of tHegulation. Thewditshall includean assessmemisit to the manufacturer'premises.

The auditing team shall review the technical docotation referred to in point (e) of point 3.1, inder to verify the
manufacturer'sability to identify the relevant requirements of thiRegulationandto carry out the necessargxaminations with
a view to ensuring compliance of the instrumenhwiitose requirements.

The decision shall be authorized to the manufactufbe notification shall contain the conclusionfsamdit and the
reasoned assessmentdecision.

3.4. The manufacturer shall undertake to fulfil the ghtions arising out of the quality system as appdov

and to maintain it so that it remains adequate afficient.

3.5. The manufacturer shall keep the authorized bodytha approved the quality system informed of any



intended change to the quality system.

The authorized body shall evaluate any proposedgd®mand decide whether the modified quality systéircontinue to
satisfy the requirements referred to in point 3.2bether a re-assessment is necessary.

It shall notify the manufacturer of its decisiorhelnotification shall contain the conclusions of #xamination and the
reasoned assessment decision.

4.1.

4.2.

43.

44.

5.1.

5.2.

Surveillance under the responsibility of the authoized body

The purpose of surveillance is to make sure thatrtnufacturer duly fulfils the obligations arisiogt

of the approved quality system.

The manufacturer shall, for assessment purpodesy #ie authorized body access to the manufacture,

inspection, testing and storage sites, and shaVligee it with all necessary information, in pautiar:

(a) the quality system documentation;

(b) the quality records, such as inspection reportstesiddata, calibration data, qualification reparts

the personnel concerned.

The authorized body shall carry out periodic autbtsnake sure that the manufacturer maintains and

applies the quality system and shall provide theufecturer with an audit report.

In addition, the authorized body may pay unexpewisitis to the manufacturer. During such visits the
authorized body may, if necessary, carry out imst@mt tests, or have them carried out, in order to
verify that the quality system is functioning catlg. The authorized body shall provide the

manufacturer with a visit report and, if tests haeen carried out, with a test report.

Conformity marking and EU declaration of conformity

The manufacturer shall affix the CE marking, th@mamentary metrology marking set out in this
Regulation, and, under thesponsibility ofthe authorizedbody referredto in point 3.1, thelatter's
identificationnumberto eachindividual instrument that is in conformity withehype described in the

EU-type examination certificate and satisfies thpl@able requirements of this Regulation.

The manufacturer shall draw up a written EU detianaof conformity for each instrument model and
keep it at the disposal of the national authorifaesLO years after the instrument has been placeithe
market. The EU declaration of conformity shall iiBnthe instrument model for which it has been

drawn up.

A copy of the EU declaration of conformity 8k made available to the relevant authasitipon request.

A copy of the EU declaration of conformity shall sigpplied with each measuring instrument thatas@ll on the market.
However, this requirement may be interpreted asyamgpto a batch or consignment rather than indiaidinstruments in
those cases where a large number of instrumedgdiigered to a single user.

The manufacturer shall, for a period ending 10 yeafter the instrument has been placed on the

market, keep at the disposal of the national aitteer

(a) the documentation referred to in point 3.1;

(b) the information relating to the change referredntpoint 3.5, as approved;



(c) the decisions and reports of the authorized boésrned to in points 3.5, 4.3 and 4.4.

7. Each authorized body shall inform KMA of qualityssgm approvals issued or withdrawn, and shall,
periodically or upon request, make available to KKt list of quality system approvals refused, sasied

or otherwise restricted.

8. Authorised representative

The manufacturer'sobligations sebut in points 3.1, 3.55 and 6 may befulfilled by his authorisedrepresentative, on his
behalf and under his responsibility, provided tingty are specified in the mandate.

MODULE E1: QUALITY ASSURANCE OF FINAL INSTRUMENTNSPECTION AND TESTING

1. Quality assurance of final instrument inspectionl aesting is the conformity assessment procedure
whereby the manufacturer fulfils the obligationsdlaown in points 2, 4 and 7, and ensures and
declares on his sole respon- sibility that the meag instruments concerned satisfy the

requirements of this Regulation that apply to them.

2. Technical documentation

The manufacturer shall establish the technical dwuation as described in Article 18. The documé@mashallmake it
possibleto assesghe instrument'sconformity with therelevant requirementsnd shall includean adequateanalysis and
assessment of the risk(s). The technical documentahall specify the applicable requirements aodec, as far as
relevant for the assessment, the design, manuéend operation of the instrument.

3. The manufacturer shall keep the technical docuntientaat the disposal of the relevant national

authorities for 10 years after the instrument hesnbplaced on the market.

4. Manufacturing

The manufacturer shall operate an approved quajistem for final product inspection and testingtloé measuring
instruments concerned as specified in point 5 dvadl e subject to surveillance as specified impéi

5. Quality system

5.1. The manufacturer shall lodge an application foreassient of his quality system with the authorized

body of his choice, for the measuring instrumerdacerned.

The application shall include:

(a) the name and address of the manufacturer and, eif ajpplication is lodged by the authorised
representative, his name and address as well;

(b) a written declaration that the same applicationsbeen lodged with any other authorized body;

(c) all relevant information for the instrument categ@nvisaged;

(d) the documentation concerning the quality system;

(e) the technical documentation referred to in poibt

5.2. The quality system shall ensure compliance of tieasaring instruments with the requirements of this

Regulation that apply to them.

All the elements, requirements and provisions aglbply the manufacturer shall be documented in @syic and orderly
manner in the form of written policies, procedusssl instructions. The quality system documentasball permit a
consistent interpretation of the quality programppdans, manuals and records.

It shall, in particular, contain an adequate dediomn of:



(a) the quality objectives and the organisational g$tme; responsibiliies and powers of the

management with regard to product quality;

(b) the examinations and tests that will be carriedadigr manufacture;

(c) the quality records, such as inspection reportstesiddata, calibration data, qualification reparts

the personnel concerned;

(d) the means of monitoring the effective operatiothef quality system.

5.3. The authorized body shall assess the quality systedetermine whether it satisfies the requirements

referred to in point 5.2.

It shall presume conformity with those requirementsespect of the elements of the quality systeat tomply with the
corresponding specifications of the relevant harisesh standard.

In addition to experience in quality managementtesys, the auditing team shall have at least one beemwith
experience of evaluation in the relevant instrumfégltt and instrument technology concerned, andwkedge of the
applicable requirements of tHegulation. Thewditshall includean assessmemisit to the manufacturer'premises.

The auditing team shall review the technical docutagon referred to in point 2 in order to verifiyet manu-acturer's
ability to identify the relevant requirements of thRegulationandto carry out the necessary examinationsith a view to
ensuring compliance of the instrument with thosequirements.

The decision shall be authorized to the manufactdree notification shall contain the conclusioristtoe audit and the
reasoned assessmentdecision.

5.4. The manufacturer shall undertake to fulfil the ghtions arising out of the quality system as appdov

and to maintain it so that it remains adequate afficient.

5.5. The manufacturer shall keep the authorized bodythsa approved the quality system informed of any

intended change to the quality system.

The authorized body shall evaluate any proposedgdsand decide whether the modified quality systéhtontinue to
satisfy the requirements referred to in point 5.2bether a re-assessment is necessary.

It shall notify the manufacturer of its decisiomerlnotification shall contain the conclusions @& &xamination and the
reasoned assessment decision.

6. Surveillance under the responsibility of the authoized body

6.1. The purpose of surveillance is to make sure tratanufacturer duly fulfils the obligations arisiogt

of the approved quality system.

6.2. The manufacturer shall, for assessment purpodesy #ie authorized body access to the manufacture,

inspection, testing and storage sites, and shaVlige it with all necessary information, in pautiar:

(a) the quality system documentation;

(b) the technical documentation referred to in poit

(c) the quality records, such as inspection reportstastddata, calibration data, qualification reparts

the personnel concerned.

6.3. The authorized body shall carry out periodic autbtsnake sure that the manufacturer maintains and

applies the quality system and shall provide theufecturer with an audit report.



6.4.

7.1.

7.2.

In addition, the authorized body may pay unexpewisitis to the manufacturer. During such visits the
authorized body may, if necessary, carry out imst@mt tests, or have them carried out, in order to
verify that the quality system is functioning catlg. The authorized body shall provide the

manufacturer with a visit report and, if tests haeen carried out, with a test report.

Conformity marking and EU declaration of conformity

The manufacturer shall affix the CE marking, th@mamentary metrology marking set out in this
Regulation, and, under thesponsibility ofthe authorizedbody referredto in point 5.1, thelatter's
identificationnumberto eachindividual measuring instrument that satisfies dipplicable requirements

of this Regulation.

The manufacturer shall draw up a written EU detianaof conformity for each instrument model and
keep it at the disposal of the national authorifaesLO years after the instrument has been placeithe
market. The EU declaration of conformity shall iiBnthe instrument model for which it has been

drawn up.

A copy of the EU declaration of conformity #iee made available to the relevant authaitipon request.

A copy of the EU declaration of conformity shall saigpplied with each measuring instrument thatasg@ll on the market.
However, this requirement may be interpreted asyamgpto a batch or consignment rather than indiaidinstruments in
those cases where a large number of instrumedgiigered to a single user.

8.

10.

The manufacturer shall, for a period ending 10 yeafter the instrument has been placed on the

market, keep at the disposal of the national aitiher

(a) the documentation referred to in point 5.1,

(b) the information relating to the change referredntpoint 5.5, as approved;

(c) the decisions and reports from the authorized bedgrred to in points 5.5, 6.3 and 6.4.

Each authorized body shall inform KMA of qualityssgm approvals issued or withdrawn, and shall,
periodically or upon request, make available to K& list of quality system approvals refused, susied

or otherwise restricted.

Authorised representative

The manufacturer'sobligations sebut in points 3, 5.1, 5.57 and 8 may befulfilled his authorisedrepresentative, on his
behalf and under his responsibility, provided tihaty are specified in the mandate.

MODULE F: CONFORMITY TO TYPE BASED ON PRODUCT VERIEATION

2.

Conformity to type based on product verificationtli® part of a conformity assessment procedure
whereby the manufacturer fulfils the obligationgdla@own in points 2, 5.1 and 6, and ensures and
declares on his sole responsibility that the meagunstruments concerned, which have been stibjec
to the provisions of point 3, are in conformvt§yth the type described in the EU-type examination

certificate and satisfy the requirements of thigation that apply to them.

Manufacturing

The manufacturer shall take all measures necessattyat the manufacturing process and its monogimsure conformity
of the manufactured measuring instruments withaghyeroved type described in the EU-type exam- inatiertificate and
with the requirements of this Regulation that agply them.



3. Verification

A authorized body chosen by the manufacturer stzaitly out the appropriate examinations and testsave them carried
out, to verify the conformity of the instrumentsthvihe type as described in the EU-type examinatienificate and the
appropriate requirements of this Regulation.

The examinations and tests to verify the conforroitghe measuring instruments with the appropriatiirements shall
be carried out, at the choice of the manufactwiéner by examination and testing of every instrotrees specified in point
4, or by examination and testing of the measumsgruments on a statistical basis as specifiedintb.

4. Verification of conformity by examination and testing of every instrument

4.1. All measuring instruments shall be individually exiaed and appropriate tests set out in the relevant
harmonised standard(s) and/or normative document¥/or equivalent tests set out in other relevant
technical specifications, shall be carried outiideo to verify their conformity with the approveghe
described in the EU-type examination certificated amith the appropriate requirements of this

Regulation.

In the absence of a harmonised standard or norenakbcument, the authorized body concerned shaidéean the
appropriate tests to be carried out.

4.2. The authorized body shall issue a certificate offaonity in respect of the examinations and testsied
out, and shall affix its identification number taoh approved instrument or have it affixed under it

responsibility.

The manufacturer shall keep the certificates off@anity available for inspection by the nationallarities for 10 years
after the instrument has been placed on the rharke

5. Statistical verification of conformity

5.1. The manufacturer shall take all measures necessaryhat the manufacturing process and its
monitoring ensure the homogeneity of each lot pcedy and shall present his measuring instruments

for verification in the form of homogeneous lots.

5.2. A random sample shall be taken from each lot adogrdo the requirements of point 5.3. All
measuring instruments in a sample shall be indaligiuiexamined and appropriate tests set out in the
relevant harmonised standard(s) and/or normativeident(s), and/or equivalent tests set out in other
relevant technical specifications, shall be caroed in order to verify their conformity with thgpe
described in the EU-type examination certificated anith the applicable requirements of this
Regulation, and to determine whether the lot iptad or rejected. In the absence of such harmibnise
standard or normative document, the authorized lwodigerned shall decide on the appropriate tests to
be carried out.

5.3. The statistical procedure shall meet the followiaguirements:

The statistical control will be based on attribufBise sampling system shall ensure:

(a) a level of quality corresponding to a probabilifyacceptance of 95 %, with a non-conformity of léssn 1 %;

(b) a limit quality corresponding to a probability ofcptance of 5 %, with a non-conformity of lessntffa%.

5.4. If a lot is accepted, all measuring instrumentshef lot shall be considered approved, except foseh

measuring instruments from the sample that have fmend not to satisfy the tests.



The authorized body shall issue a certificate affaonity in respect of the examinations and teatsied out, and shall affix its
identification number to each approved instrumenhave it affixed under its responsibility.

The manufacturer shall keep the certificates of@onity at the disposal of the national authorities 10 years after the
instrument has been placed on the market.

5.5. If a lot is rejected, the authorized body shalletaippropriate measures to prevent the placing @mrket
of that lot. In the event of frequent rejeatiof lots the authorized body may suspend ttaistcal

verification and take appropriate measures.

6. Conformity marking and EU declaration of conformity

6.1. The manufacturer shall affix the CE marking and shpplementary metrology marking set out in this
Regulation,and, under theresponsibility ofthe authorizedbody referredto in point 3, the latter's
identification number to eachindividual instrument that is in conformity with éhapproved type
described in the EU-type examination certificatel aatisfies the applicable requirements of this

Regulation.

6.2. The manufacturer shall draw up a written EU detianaof conformity for each instrument model and
keep it at the disposal of the national authorifaeslO years after the instrument has been placeithe
market. The EU declaration of conformity shall iiBnthe instrument model for which it has been

drawn up.
A copy of the EU declaration of conformity 8t made available to the relevant authasitipon request.

A copy of the EU declaration of conformity shall sigpplied with each measuring instrument thatas@ll on the market.
However, this requirement may be interpreted asyamgpto a batch or consignment rather than indiaidinstruments in
those cases where a large number of instrumedtdiiered to a single user.

If y the authorized body referred to in point 3e&g and under its responsibility, the manufactonay also affix the authorized
body’s identification number to the measuring stioments.

7. If the authorized body agrees and under its respititis the manufacturer may affix the authorizeddy’'s

identification number to the measuring instrotseduring the manufacturing process.

8. Authorised representative

The manufacturer'sobligations may bédulfilled by his authorisedrepresentativepn his behalfand underhis responsibility,
provided that they are specified in the mandateaétimorised representative may not fulfil thenufacturer'obligations sebut
in points2and 5.1.

MODULE F1: CONFORMITY BASED ON PRODUCT VERIFICATION

1. Conformity based on product verification is the fmomity assessment procedure whereby the
manufacturer fulfils the obligations laid down inipts 2, 3, 6.1 and 7 and ensures and declaresson h
sole responsibility that the measuring instrumewotscerned which have been subject to the provisions
of point 4, are in conformity with the requiremenfshis Regulation that apply to them.

2. Technical documentation

The manufacturer shall establish the technical dmmntation as described in Article 18. The docun@riashallmake it

possibleto assesghe instrument'sconformity with therelevant requirementsnd shall includean adequateanalysis and
assessment of the risk(s). The technical documentahall specify the applicable requirements andec, as far as
relevant for the assessment, the design, manuéena operation of the instrument.

The manufacturer shall keep the technical docuntiientat the disposal of the relevant national aritles for 10 years
after the instrument has been placed on the rharke



3. Manufacturing

The manufacturer shall take all measures necessatyat the manufacturing process and its moniogimsure conformity
of the manufactured measuring instruments withatiygicable requirements of this Regulation.

4. Verification

A authorized body chosen by the manufacturer stzaitly out the appropriate examinations and testeawe them carried
out, to verify the conformity of the measuring mshents with the applicable requirements of thigitation.

The examinations and tests to verify the conformvfyh the requirements shall be carried out, at ¢heice of the
manufacturer, either by examination and testingwary instrument as specified in point 5, or byreietion and testing
of the measuring instruments on a statistical basispecified in point 6.

5. Verification of conformity by examination and testing of every instrument

5.1. All measuring instruments shall be individually exeed and appropriate tests, set out in the rekevan
harmonized standards and/or normative document¥parquivalent tests set out in other relevant
technical specifications, shall be carried out éoify their conformity with the requirements thauipdy
to them. In the absence of such a harmonised st&ndanormative document, the authorized body

concerned shall decide on the appropriate testse tarried out.

5.2. The authorized body shall issue a certificate offeonity in respect of the examinations and testsied
out, and shall affix its identification number taoh approved instrument or have it affixed under it

responsibility.

The manufacturer shall keep the certificates off@wonity at the disposal of the national authorities 10 years after the
instrument has been placed on the market.

6. Statistical verification of conformity

6.1. The manufacturer shall take all measures necessarthat the manufacturing process ensures the
homogeneity of each lot produced, and shall presesnmeasuring instruments for verification in the

form of homogeneous lots.

6.2. A random sample shall be taken from each lot adegrtb the requirements of point 6.4.

6.3. All measuring instruments in the sample shall lebvidually examined and appropriate tests set out i
the relevant harmonised standards and/or normdteements, and/or equivalent tests set out in other
relevant technical specifications, shall be carread in order to verify their conformity with the
applicable requirements of this Regulation anddtexdnine whether the lot is accepted or rejected. |
the absence of such harmonised standard, or naenddicument, the authorized body concerned shall

decide on the appropriate tests to be carried out.

6.4. The statistical procedure shall meet the followieguirements:

The statistical control will be based on attribufBise sampling system shall ensure:
(a) alevel of quality corresponding to a probabilifyacceptance of 95 %, with a non-conformity of léesn 1 %;

(b) a limit quality corresponding to a probability ofceptance of 5 %, with a non-conformity of lessntfYa6.

6.5. If a lot is accepted, all measuring instrumentshef lot shall be considered approved, except foseh

measuring instruments from the sample that have bmend not to satisfy the tests.

The authorized body shall issue a certificate affoonity in respect of the examinations and teatsied out, and shall affix its
identification number to each approved instrumenhave it affixed under its responsibility.



The manufacturer shall keep the certificates of@onity at the disposal of the national authorities 10 years after the
instrument has been placed on the market.

If a lot is rejected, the authorized body shalketalppropriate measures to prevent that lot fromgoplaced on the market. In
the event of frequent rejection of lots the authedibody may suspend the statistical verificatioth tmke appropriate measures.

7. Conformity marking and EU declaration of conformity

7.1. The manufacturer shall affix the CE marking and shpplementary metrology marking set out in this
Regulation, and under theesponsibility ofthe authorizedbody referred to in point 4, the latter's
identification number to each individual measuring instrument that satisfies thpplicable

requirements of this Regulation.

7.2. The manufacturer shall draw up a written EU detianaof conformity for each instrument model and
keep it at the disposal of the national authorifaesLO years after the instrument has been placeithe
market. The EU declaration of conformity shall iiBnthe instrument model for which it has been

drawn up.
A copy of the EU declaration of conformity 8k made available to the relevant authasitipon request.

A copy of the EU declaration of conformity shall sigpplied with each measuring instrument thatas@dl on the market.
However, this requirement may be interpreted adyapgpto a batch or consignment rather than indialdmeasuring
instruments in those cases where a large numbeswéiments is delivered to a single user.

If the authorized body referred to in point 5 agreed under its responsibility, the manufacturey alao affix the authorized
body’s identification number to the measuring stioments.

8. If the authorized body agrees and under its respitihs the manufacturer may affix the authorizeddy's

identification number to the measuring instratseduring the manufacturing process.

9. Authorised representative

The manufacturer'sobligations may bdulfilled by his authorisedrepresentativepn his behalfand underhis responsibility,
provided that they are specified in the mandateaAthorised representative may not fulfil thenufacturer'sobligations
setout in point 2, first paragraphpoint 3 and point 6.1.

MODULE G: CONFORMITY BASED ON UNIT VERIFICATION

1. Conformity based on unit verification is the comfoly assessment procedure whereby the
manufacturer fulfils the obligations laid down inipts 2, 3 and 5 and ensures and declares on leis so
responsibility that the instrument concerned, whiels been subject to the provisions of point 4n is

conformity with the requirements of this Regulatibat apply to it.

2. Technical documentation

The manufacturer shall establish the technical dwmotation as described in Article 18 and make dilable to the
authorizedbodyreferredto in point4. Thedocumentatiorshall make it possible assessheinstrument'sconformity with the
relevant requirements, and shall include an adeqamalysis and assessment of the risk(s). The iadhhocumentation
shall specify the applicable requirements and coaerfar as relevant for the assessment, the designufacture and
operation of the instrument.

The manufacturer shall keep the technical docuntientat the disposal of the relevant national atties for 10 years
after the instrument has been placed on the rharke

3. Manufacturing

The manufacturer shall take all measures necessaryhat the manufacturing process and its monigoemsure
conformity of the manufactured instrument with #pplicable requirements of this Regulation.

4. Verification



A authorized body chosen by the manufacturer sfaatly out the appropriate examinations and testegan the relevant
harmonised standards, and/or normative documengxjuavalent tests set out in other relevant tezdirspecifications, to
verify the conformity of the instrument with thepigable requirements of this Regulation, or hawvent carried out. In
the absence of such a harmonised standard, or tieendocument, the authorized body concerned stedide on the
appropriate tests to be carried out.

The authorized body shall issue a certificate offoonity in respect of the examinations and testsied out and affix  its
identification number to the approved instrumenthave it affixed under its responsibility.

The manufacturer shall keep the certificates offmonity at the disposal of the national authorities 10 years after the
instrument has been placed on the market.

5. Conformity marking and EU declaration of conformity

5.1. The manufacturer shall affix the CE marking and shpplementary metrology marking set out in this
Regulation and, under theesponsibility ofthe authorizedbody referredto in point 4, the latter's

identificationnumberto eachinstrument that satisfies the applicable requirementhis Regulation.

5.2. The manufacturer shall draw up a written EU detianaof conformity and keep it at the disposal of
the national authorities for 10 years after thetruimeent has been placed on the market. The EU

declaration of conformity shall identify the instnent for which it has been drawn up.

A copy of the EU declaration of conformity shall imade available to the relevant authorities upguest. A copy
of the EU declaration of conformity shall be supglwith the measuring instrument.

6. Authorised representative

The manufacturer'sbligations sebutin points2 and5 may befulfilled by his authorisedrepresentativeon his behalf and
under his responsibility, provided that they arecified in the mandate.

MODULE H: CONFORMITY BASED ON FULL QUALITY ASSURANE
1. Conformity based on full quality assurance is tlenformity assessment procedure whereby the
manufacturer fulfils the obligations laid down inipts 2 and 5, and ensures and declares on his sole

responsibility that the measuring instruments comea satisfy the requirements of this Regulatiat th

apply to them.

2. Manufacturing

The manufacturer shall operate an approved gualgsem for design, manufacture and final produgpéttion and testing
of the measuring instruments concerned as spedifipdint 3, and shall be subject to surveillansegecified in point 4.

3. Quality system

3.1. The manufacturer shall lodge an application foreassient of his quality system with the authorized

body of his choice, for the measuring instrumerdacerned.

The application shall include:

(a) the name and address of the manufacturer and, eif ajpplication is lodged by the authorised

representative, his name and address aswell,

®

=

the technical documentation, as described in AgtitB, for one model of each category of
measuring instruments intendéol be manufacturedThe documentatiorshall make it possibléo
assesghe instrument'sconformity with the relevant requirements, and klratlude an adequate
analysis and assessment of the risk(s). The teghdimcumentation shall specify the applicable

requirements and cover, as far as relevant foaisessment, the design, manufacture and operation



of the instrument,

(c) the documentation concerning the quality systemd a

(d) a written declaration that the same applicationmztsbeen lodged with any other authorized body.

3.2. The quality system shall ensure compliance of tle@suaring instruments with the requirements of this

Regulation that apply to them.

All the elements, requirements and provisions aglbpty the manufacturer shall be documented in @syaic and orderly
manner in the form of written policies, procedusssl instructions. This quality system documentagball permit a
consistent interpretation of the quality programppdans, manuals and records.

It shall, in particular, contain an adequate dediom of:

(a) the quality objectives and the organisational gtme; responsibilities and powers of the

management with regard to design and product qualit

(b) the technical design specifications, including d&ds, that will be applied and, where the relevant
harmonised standards, and/or normative documeritsi@ti be applied in full, the means that will
be used to ensure that the essential requiremértsisoRegulation that apply to the measuring

instruments will be met applying otheslevant technical specifications;

(c) the design control and design verification teche&yrocesses and systematic actions that will be

used when designing the measuring instrumentsipengato the instrument category covered,;

(d) the corresponding manufacturing, quality contradl @uality assurance techniques, processes and

systematic actions that will be used;

(e) the examinations and tests that will be carried lefore, during and after manufacture, and the

frequency with which they will be carried out;

(f) the quality records, such as inspection reportstestddata, calibration data, qualification reparts

the personnel concerned;

( the means of monitoring the achievement of the iredqudesign and product quality and the

effective operation of the quality system.

3.3. The authorized body shall assess the quality systedetermine whether it satisfies the requirements

referred to in point 3.2.

It shall presume conformity with those requiremantsespect of the elements of the quality systeat tomply with the
corresponding specifications of the relevant harisesh standard.

In addition to experience in quality managementesys, the auditing team shall have at least onelmemxperienced as
an assessor in the relevant instrument field arsrument technology concerned, and knowledfehe applicable
requirements of thiRegulation. Theuditshall includeanassessmenisit to the manufacturerpremises.

The auditing team shall review the technical docutaton referred to in point (b) of point 3.1 torig the manufacturer's
ability to identify the applicable requirements of thiRegulationandto carry out the necessargxaminations with a view to
ensuring compliance of the instrument with thosequirements.

The manufacturer or his authorised representatinadl e authorized of the decision. The notificatghall contain the
conclusions of the audit and the reasoned assessdeaision.



34.

35.

The manufacturer shall undertake to fulfil the ghtions arising out of the quality system as apgdov

and to maintain it so that it remains adequate afficient.

The manufacturer shall keep the authorized bodyttha approved the quality system informed of any
intended change to the quality system.

The authorized body shall evaluate any proposedgdsand decide whether the modified quality systéhtontinue to
satisfy the requirements referred to in point 3.2bether a re-assessment is necessary.

It shall notify the manufacturer of its decisiomerlnotification shall contain the conclusions @& éxamination and the
reasoned assessment decision.

4.2.

43.

4.4.

5.2.

Surveillance under the responsibility of the authoized body

. The purpose of surveillance is to make sure thehtlanufacturer duly fulfils the obligations arisiogt

of the approved quality system.

The manufacturer shall, for assessment purposksy ahe authorized body access to the design,
manufacture, inspection, testing and storage sates shall provide it with all necessary information
particular:

(a) the quality system documentation;

(b) the quality records as provided for by the desigrt pf the quality system, such as results cdlyses,
calculations, tests.;

(c) the quality records as provided for by the manufidey part of the quality system, such as
inspection reports and test data, calibration dpialification reports on the personnel concerned

The authorized body shall carry out periodic autbtsnake sure that the manufacturer maintains and
applies the quality system and shall provide theufecturer with an audit report.

In addition, the authorized body may pay unexpeuwisits to the manufacturer. During such visits the
authorized body may, if necessary, carry out ims#&nt tests, or have them carried out, in order to
check the proper functioning of the quality systénshall provide the manufacturer with a visit oefp
and, if tests have been carried out, with a tgstnte

Conformity marking and EU declaration of conformity

. The manufacturer shall affix the CE marking, th@mamentary metrology marking set out in this

Regulation and, under theesponsibility ofthe authorizedbody referredto in point 3.1, thelatter's
identification numberto eachindividual instrument that satisfies the applicabbdguirements of this
Regulation.

The manufacturer shall draw up a written EU detianaof conformity for each instrument model and
keep it at the disposal of the national authoritteslO years after the instrument has been placetthe
market. The EU declaration of conformity shall iignthe instrument model for which it has been
drawn up.

A copy of the EU declaration of conformity 8t made available to the relevant authasitipon request.

A copy of the EU declaration of conformity shall &gpplied with each measuring instrument thatas@dl on the market.
However, this requirement may be interpreted asyappto a batch or consignment rather than indigidinstruments in
those cases where a large number of instrumedgiigered to a single user.

6.

The manufacturer shall, for a period ending 10 yeafter the instrument has been placed on the
market, keep at the disposal of the national aitteer

(a) the technical documentation referred to in poiBitl,

(b) the documentation concerning the quality systerarrefl to in point 3.1,

(c) the information relating to the change referredntgpoint 3.5, as approved;

(d) the decisions and reports of the authorized boéyrned to in points 3.5, 4.3 and 4.4.

Each authorized body shall inform its notifying faarity of quality system approvals issued or withwn,

and shall, periodically or upon request, make atdd to its notifying authority the list of qualigystem



approvals refused, suspended or otherwise riestric

8. Authorised representative

The manufacturer'sobligations sebut in points 3.1, 3.55 and 6 may befulfilled by his authorisedrepresentative, on his
behalf and under his responsibility, provided tingty are specified in the mandate.

MODULE H1: CONFORMITY BASED ON FULL QUALITY ASSURAICE PLUS DESIGN EXAMINATION

1. Conformity based on full quality assurance plusiglesexamination is the conformity assessment
procedure whereby the manufacturer fulfils the gdtions laid down in points 2 and 6, and ensurés an
declares on his sole responsibility that the meagunstruments concerned satisfy the requiremehts

this Regulation that apply to them.

2. Manufacturing

The manufacturer shall operate an approved qualigtem for design, manufacture and final produgpéttion and testing
of the measuring instruments concerned as spedifipdint 3, and shall be subject to surveillanseecified in point 5.

The adequacy of the technical design of the mergumistruments shall have been examined in accosdaith point 4.

3. Quality system
3.1. The manufacturer shall lodge an application forasment of the quality system with the authorized
body of his choice for the measuring instrumentaceoned.
The application shall include:

(a the name and address of the manufacturer and, eif agpplication is lodged by the authorised

representative, his name and address as well;
(b) all relevant information for the instrument categ@nvisaged;
(c) the documentation concerning the quality system;

(d) a written declaration that the same application mztsbeen lodged with any other authorized body.

3.2. The quality system shall ensure compliance of tle@suaring instruments with the requirements of this

Regulation that apply to them.

All the elements, requirements and provisions aglpty the manufacturer shall be documented in ®syaic and orderly
manner in the form of written policies, procedusssl instructions. This quality system documentasball permit a
consistent interpretation of the quality programppdans, manuals and records.

It shall, in particular, contain an adequate dediom of:

(a) the quality objectives and the organisational dtme; responsibiliies and powers of the

management with regard to design and product gualit

(b) the technical design specifications, including deds, that will be applied and, where the relevant
harmonised standards and/or normative documenks@tibe applied in full, the means that will be
used to ensure that the essential requirementdisf Regulation that apply to the measuring

instruments will be met, applying othealevant technical specifications;

(c) the design control and design verification techegjyrocesses and systematic actions that will be

used when designing the measuring instrumentsipengato the instrument category covered,;

(d) the corresponding manufacturing, quality contradl @uality assurance techniques, processes and



systematic actions that will be used;

(e) the examinations and tests that will be carried lefore, during and after manufacture, and the

frequency with which they will be carried out;

(H the quality records, such as inspection reportstesiddata, calibration data, qualification reparts

the personnel concerned;

(g) the means of monitoring the achievement of the irequdesign and product quality and the

effective operation of the quality system.

3.3. The authorized body shall assess the quality systedetermine whether it satisfies the requirements
referred to in point 3.2. It shall presume confdgnwith those requirements in respect of the elesen
of the quality system that comply with the corresgiog specifications of the relevant harmonised

standard.

In addition to experience in quality managementesys, the auditing team shall have at least onebeeexperienced as
an assessor in the relevant instrument field arsriument technology concerned, and knowled§ehe applicable
requirements of thiRegulation. Theuditshall includeanassessmenisit to the manufacturerpremises.

The manufacturer or his authorised representatia# be authorized of the decision. The notificatghall contain the
conclusions of the audit and the reasoned assessdeision.
3.4. The manufacturer shall undertake to fulfil the ghtions arising out of the quality system as apedov

and to maintain it so that it remains adequateedficient.

3.5. The manufacturer shall keep the authorized bodytha approved the quality system informed of any
intended change to the quality system.

The authorized body shall evaluate any proposedgdgsand decide whether the modified quality systéhtontinue to
satisfy the requirements referred to in point 3.2bether a re-assessment is necessary.

It shall notify the manufacturer or his authorisegresentative of its decision. The notificatiomlshontain the
conclusions of the examination and the reasonessas®ent decision.

3.6. Each authorized body shall inform KMA of qualityssgm approvals issued or withdrawn, and shall
periodically or upon request, make available to K& list of quality system approvals refused, susied

or otherwise restricted.
4. Design examination

4.1. The manufacturer shall lodge an application forneixation of the design with the authorized body

referred to in point 3.1.

4.2. The application shall make it possible to under$téime design, manufacture and operation of the

instrument, and to assess the conformity with gggiirements of this Regulation that apply to it.

It shall include:
(2) the name and address of the manufacturer;
(b) a written declaration that the same applicationasbeen lodged with any other authorized body;
(c) the technical documentation as described in Artl@eThe documentation shall make it possible to
assess thenstrument's conformity with therelevant requirementsand shall include an adequate

analysisand assessment dhe risk(s). It shall, as far as relevant for sadsessment, cover the

design and operation of the instrument;



(d the supporting evidence for the adequacy of thartieal design. This supporting evidence shall
mention any documents that have been used, incpkatiwhere the relevant harmonised standards
and/or normative documents have not been appliddilinand shall include, where necessary, the
results of tests carried out in accordance witheottelevant technical specifications, by the
appropriate laboratory of the manufacturer, or bgther testing laboratory on his behalf and under
his responsibility.

4.3. The authorized body shall examine the applicatomn where the design meets the requirements of this
Regulation that apply to the instrument it shaflus an EU design examination certificate to the
manufacturer. That certificate shall give the naand address of the manufacturer, the conclusions of
the examination, the conditions (if any) for itdigily and the data necessary for identificationttoé

approved design. That certificate may have oneanerannexes attached.
That certificate and its annexes shall containred#vant information to allow the conformity of mdactured measuring
instruments with the examined design to be evatbatel to allow for in-service control. It shall@il the evaluation of

conformity of the manufactured instruments with éxamined design regarding the reproduci- bilitytb&ir metrological
performances, when they are properly adjusted usipgropriate  means, including:

(a) the metrological characteristics of the desigrhef instrument;

(b) measures required for ensuring the integrityhe instruments (sealing, identification offteare, etc.);

(c) information on other elements necessary for thatifleation of the instrument and to check its

<

visual external conformity to the design;

(d) if appropriate, any specific information nezmy to verify the characteristics of mantfieed instruments;

(e) in the case of a sub-assembly, all necessary irgtbom to ensure the compatibility with other sub-

assemblies or measuring instruments.

The authorized body shall establish an evaluatpont in this regard and keep it at the disposahefMember State that
designated it. Without prejudice to Article 27(18)e authorized body shall release the contentiisfreport, in full or in
part, only with the agreement of the manufacture

The certificate shall have a validity of 10 yeaxaf the date of its issue, and may be renewedulosequent periods of 10
years each.

Where the design does not satisfy the applicabbjeirements of this Regulation, the authorized bsiuiil refuse to issue an
EU design examination certificate and shall infadhm applicant accordingly, giving detailed reasfmmsts refusal.

4.4. The authorized body shall keep itself apprisednyf éhanges in the generally acknowledged stathehitt
which  indicate that the approved design mayonger comply with the applicable requirementstos t
Regulation, and shall determine whether such clangguire further investigation. If so, the authed

body shall inform the manufacturer accordingly.

The manufacturer shall keep the authorized bodt liha issued the EU design examination certifiosfiermed of any
modification to the approved design that may aftbet conformity with the essential requirementghi$ Regulation or
the conditions for validity of the certificate. Sueodifications shall require additional approvdtom the authorized
body that issued the EU design examination ceatifie in the form of an addition to the original EU desigxamination
certificate.

4.5. Each authorized body shall inform its notifying faartity of the EU design examination certificates
and/or any additions thereto which it has issueditiidrawn, and shall, periodically or upon request
make available to its notifying authority the list certificates and/or any additions thereto refiise

suspended or otherwise restricted.



The Europian Commission and the other authorizetldsomay, on request, obtain a copy of the EU desigamination
certificates and/or additions thereto. On requéls¢ Europian Commission may obtain a copy of thehneal
documentation and of the results of the examinaticarried out by the authorized body.

The authorized body shall keep a copy of the EUgtlesxamination certificate, its annexes and add#j as well as the
technical file including the documentation subnuttey the manufacturer until the expiry of the valicdf the certificate.

4.6.

5.1.

5.2.

5.3.

54.

6.1.

6.2.

The manufacturer shall keep a copy of the EU desi@mination certificate, its annexes and additions
with the technical documentation at the disposalth& national authorities for 10 years after the

instrument has been placed on the market.

Surveillance under the responsibility of the authoized body

The purpose of surveillance is to make sure thatrtnufacturer duly fulfils the obligations arisiogt

of the approved quality system.

The manufacturer shall, for assessment purposksy dahe authorized body access to the design,
manufacture, inspection, testing and storage stes shall provide it with all necessary informatio

particular:

(a) the quality system documentation;

(b) the quality records as provided for by the desigrt pf the quality system, such as results cdlyses,

calculations, tests, etc.;

(c) the quality records as provided for by the manufidey part of the quality system, such as
inspection reports and test data, calibration dgalification reports on the personnel concerned,

etc.

The authorized body shall carry out periodic autbtsnake sure that the manufacturer maintains and

applies the quality system and shall provide theurfecturer with an audit report.

In addition, the authorized body may pay unexpewisitis to the manufacturer. During such visits the
authorized body may, if necessary, carry out ims#@nt tests, or have them carried out, in order to
check the proper functioning of the quality systénshall provide the manufacturer with a visit oefp

and, if tests have been carried out, with a tgstnte

Conformity marking and EU declaration of conformity

The manufacturer shall affix the CE marking and shpplementary metrology marking set out in this
Regulation,and, under theresponsibility ofthe authorizedbody referredto in point 3.1, thelatter's
identification numberto eachindividual instrument that satisfies the applicabbguirements of this

Regulation.

The manufacturer shall draw up a written EU detlanaof conformity for each instrument model and
keep it at the disposal of the national authoritteslO years after the instrument has been placetthe
market. The EU declaration of conformity shall itisnthe instrument model for which it has been

drawn up and shall mention the number of thégthesxamination certificate.

A copy of the EU declaration of conformity 8t made available to the relevant authasitipon request.



A copy of the EU declaration of conformity shall &gpplied with each measuring instrument thatas@dl on the market.
However, this requirement may be interpreted adyappto a batch or consignment rather than indiaidinstruments in
those cases where a large number of instrumedgdiiered to a single user.

7. The manufacturer shall, for a period ending 10 yeafter the instrument has been placed on the

market, keep at the disposal of the national aitteer

(a) the documentation concerning the quality systerarrefl to in point 3.1,

(b) the information relating to the change referredntgpoint 3.5, as approved;

(c) the decisions and reports of the authorized boéisrned to in points 3.5, 5.3 and 5.4.

8. Authorised representative

The manufacturersauthorisedrepresentative may lodge application referredo in points 4.1 and 4.2 and fulfil  the
obligations set out in points 3.1, 3.5, 4.4, 4.8l 7, on his behalf and under his responsibifitpyvided that they are
specified in the mandate.



ANNEX Il

WATER METERS (MI-001)
The relevant requirements of Annex |, the spec#iguirements of this Annex and the conformity assent procedures
listed in this Annex, apply to water meters inteshder the measurement of volumes of clean, coldheated water in
residential, commercial and light industrial use.

DEFINITIONS

Water Meter /An instrument designed to measure, memorise ampdagiishe volume at metering
conditions of water passing through the measurenteantsducer.

Minimum Flowrate (Q) The lowest flowrate at which the water meter presichdications that satisfy the
requirements concerning the maximum permissibere((MPEs.)

Transitional Flowrate (8) [The transitional flowrate is the flowrate value oring between the permanent
minimum flowrates, at which the flowrate range igidked into two zones, the ‘upy
zone’ and the ‘lower zone'. Each zone has a chariatt MPE.

Permanent Flowrate & The highest flowrate at which the water meter ofsrin a satisfactory manner
under normal conditions of use, i.e. under steadptermittent flow conditions.

Overload Flowrate (9  [The overload flowrate is the highest flowrate atahithe meter operates in a
satisfactory manner for a short period of time with deteriorating.

SPECIFIC REQUIREMENTS
Rated Operating Conditions

The manufacturer shall specify the rated operatonditions for the instrument, in  particular:

1. The flowrate range of the water.

The values for the flowrate range shall fulfil iodowing conditions:

Q3/Q1 = 40
Q2/Q1=1,6
Q4/Q3=1,25

2. The temperature range of the water.

The values for the temperature range shall fuiél following conditions: 0,1 °C to at least 30 °Gr

30°C to atleast 90 °C.

The meter may be designed to operate over bothges

3. The relative pressure range of the water, the réeyeg 0,3 bar to at least 10 bar &.Q

4. For the power supply: the nominal value of the A@tage supply and/or the limits of DC supply.

MPE

5. The MPE, positive or negative, on volumes deliveaédlowrates between the transitional flowrate

(Q2) (included) and the overload flowrate4)Qis:

2 % for water having a temperatwé&0 °C,



3 % for water having a temperature > 30 °C.

The meter shall not exploit the MPE or systemaljicilvour any party.

6. The MPE, positive or negative, on volumes delivea¢dlowrates between the minimum flowrate

(Q1) and the transitional flowrate ¢ (excluded) is 5 % for water having any tempemtur

The meter shall not exploit the MPE or systemaljicilvour any party.

Permissible Effectf @isturbances
7.1.  Electromagnetic immunity

7.1.1. The effect of an electromagnetic disturbance oratemmeter shall be such that:

— the change in the measurement result is no grearthe critical change value as defined in pdi@t3, or

— the indication of the measurement result is suel ithcannot be interpreted as a valid result, such
as a momentary variation that cannot be interpretegimorised or transmitted as a measuring
result.

7.1.2. After undergoing an electromagnetic disturbancenhter meter shall:

— recover to operate within MPE, and

— have all measurement functions safeguarded, and

— allow recovery of all measurement data presentlje&ire the disturbance.

7.1.3. The critical change value is the smaller of the feltowing values:

— the volume corresponding to half of the magnitutiéhe MPE in the upper zone on the measured volume;

— the volume corresponding to the MPE on the volumeesponding to one minute at flowratg.Q

7.2.  Durability

After an appropriate test, taking into accountgkeod of time estimated by the manufacturer, reentperformed, the
following criteria shall be satisfied:

7.2.1. The variation of the measurement result after thealility test, when compared with the initial
measurement result, shall not exceed:

— 3 % of the metered volume between @cluded and @ excluded;

— 1,5% of the metered volume betweep iQcluded and @ included.

7.2.2. The error of indication for the volume metered aftee durability test shall not exceed:

— £ 6 % of the metered volume between @cluded and @ excluded;

— + 2,5 % of the metered volume betweepiQcluded and Qincluded for water meters intended to

meter water with a temperature between 0,1 °C &0d°C,

— + 3,5 % of the metered volume betweepiQcluded and Qincluded for water meters intended to

meter water with a temperature between 30 °C &Wd°C.



Suitability

8.1. The meter shall be able to be installed to oparany position unless clearly marked otherwise.

8.2.  The manufacturer shall specify whether the metdesgned to measure reverse flow. In such a case,
the reverse flow volume shall either be subtra¢tech the cumulated volume or shall be separately

recorded. The same MPE shall apply to both forvead reverse flow.
Water meters not desigteetheasure reverse flow shall either prevent revflosv or shall withstand an
accidental reverse flowtheut any deterioration or change in metrologipabperties.

Units of Measurement

9. Metered volume shall be displayed in cubic nwtre

Putting into Use
10.  The distributor or the persdegally designated for installing the water mepeovides the demands
according to points 1, 2 and 3, so that water mestesippropriate for the accurate measurement of

consumption that is foreseen or foreseeable.

CONFORMITY ASSESSMEN
The conformity assessment procedures referred Astiole 17 that the manufacturer can choose betvege:

B+ForB+Dor HI.



ANNEX IV

GAS METERS AND VOLUME CONVERSION DEVICES (MI-002)

The relevant requirements of Annex |, the spec#iguirements of this Annex and the conformity assesnt procedures
listed in this Annex, apply to gas meters and vauoonversion devices defined below, intended faidential,
commercial and light industrial use.

DEFINITIONS
Gas meter IAn instrument designed to measure, memorise ampdagishe quantity of fuel
gas (volume or mass) that has passed it.
Conversion device A device fitted to a gasieter that automatically converts the quantity meec

at metering conditions into a quantity at base daoms.

Minimum flowrate (Qnin) [The lowest flowrate at which the gas meter providescations that satisfy the
requirements regarding maximum permissible errd? @yl

Maximum flowrate (@hax) [The highest flowrate at which the gas meter pravideications that satisfy t
requirements regarding MPE.

Transitional flowrate (Q [The transitional flowrate is the flowrate occurribgtween the maxiom an
minimum flowratesat which the flowrate rangeis divided into two zones,the
‘upperzone’and thelower zone'. Each zone has a characteristic MPE.

Overload Flowrate ()  [The overload flowrate is the highest flowrate aichithe meter operates for a
short period of time without deteriorating.

Base conditions The specified conditions to which the measured tityaof fluid is converted.

PART |
SPECIFIC REQUIREMENTGAS METERS

1. Rated operating conditions
The manufacturer shall specify the rated operatongitions of the gas meter, taking into account:

1.1. The flowrate range of the gas shall fulfil at leths following conditions:

Class QmaxQmin Qmax(Qt Qr/Qmax
1,5 > 150 >10 1,2
1,0 >20 >5 1,2

1.2. The temperature range of the gas, with a minimumgeaof 40 °C.

1.3.  Thefuellgas related conditions

The gas meter shall be designed for the ranges#sgand supply pressures of the country of degtimdn particular the
manufacturer shall indicate:

— the gas family or group;

— the maximum operating pressure.

1.4. A minimum temperature range of 50 °C for the climatenvironment.

1.5.  The nominal value of the AC voltage supply andfwe timits of DC supply.



2.1.

Maximum permissible error (MPEs)

Gas meter indicating the volume at metering coadg&ior mass

Table 1
Class 1,5 1,0
Qmin =Q< Q 3% 2%
Qt = Q=< Qmax 1,5% 1%

The gas meter shall not exploit the MPEs or systeally favour any party.

22.

3.2

For a gas meter with temperature conversion, whidl indicates the converted volume, the MPE of the
meter is increased by 0,5 % in a range of 30 ¥€rekng symmetrically around the temperature sjeetif
by the manu- facturer that lies between 15 °C 25dC. Outside this range, an additional incredsg®

% is permitted in each interval of 10°C.

Permissible effect of disturbances

Electromagnetic immunity

. The effect of an electromagnetic disturbance oras geter or volume conversion device shall be shah

— the change in the measurement result is no gréearthe critical change value as defined in p8ifit3, or

— the indication of the measurement result is sueh itrcannot be interpreted as a valid result, such
as a momentary variation that cannot be interpreteeimorised or transmitted as a measuring
result.

. After undergoing a disturbance, the gas metehall:s

— recover to operate within MPE, and

— have all measurement functions safeguarded, and

— allow recovery of all measurement data presentije&ire the disturbance.

. The critical change value is the smaller of the fattowing values:

— the quantity corresponding to half of the magnitafi¢the MPE in the upper zone on the measured vejum

— the quantity corresponding to the MPE on the qiambrresponding to one minute at maximum flowrate.

Effect of upstream-downstream flow disturbances

Under installation conditions specified by the mfacturer, the effect of the flow disturbances shall exceed one third

of the MPE.

4.

Durability



After an appropriate test, taking into accountgkeod of time estimated by the manufacturer, reentperformed, the
following criteria shall be satisfied:

4.1. Class 1,5

4.1.1. The variation of the measurement result after thealility test when compared with the initial
measurement result for the flow rates in the ra@geo Qmax shall not exceed the measurement
result by more than 2 %.

4.1.2. The error of indication after the durability teb not exceed twice the MPE in point 2.

42. Class 1,0

4.2.1. The variation of the measurement result after tbealility test when compared with the initial
measurement result shall not exceed one-thirdeoMRE in point 2.

4.2.2. The error of indication after the durability tekiadl not exceed the MPE in point 2.

5. Suitability

5.1. A gas meter powered from the mains (AC or DC) lidbe provided with an emergency power supply
device or other means to ensure, during a faibfréehe principal power source, that all measuring
functions are safeguarded.

5.2. A dedicated power source shall have a lifetime tolieast five years. After 90 % of its lifetime an
appropriate warning shall be shown.

5.3. Anindicating device shall have a sufficient numbedigits to ensure that the quantity passed durin
8 000 hours at Rax does not return the digits to their initial vadue

5.4. The gas meter shall be able to be installed toadpen any position declared by the manufacturer in
its installation instruction.

5.5. The gas meter shall have a test element, which ehable tests to be carried out in a reasonatle. ti
5.6. The gas meter shall respect the MPE in any flowdfion or only in one flow direction clearly mack
6. Units

Metered quantity shall be displayed in cubic metrejn kilogram.

PART Il
SPECIFIC REQUIREMENTS
VOLUME CONVERSION DEVICES

A volume conversion device constitutes a sub-askewien it is together with a measuring instrumeith which it is
compatible.

For a volume conversion device, the essential rements for the gas meter shall apply, if applieabi addition, the
following requirements shall apply:

7. Base conditions for converted quantities
The manufacturer shall specify the base conditfonsonverted quantities.

8. MPE

— 0,5 % at ambient temperature 20 °C + 3 °C, ambiantitity 60 % + 15 %, nominal values for power syppl

— 0,7 % for temperature conversion devices at rapegtadging conditions;
— 1 % for other conversion devices at rated operating

conditions. Note:

The error of the gas meter is not taken into oant



The volume conversion device shall not exploit BEs or systematically favour any party.

Suitability

9.1. An electronic conversion device shall be capabledefecting when it is operating outside the
operating range(s) stated by the manufacturer fomameters that are relevant for measurement
accuracy. In such a case, the conversion device stys integrating the converted quantity, and may
totalise separately the converted quantity lierttime it is operating outside the operating gegs).

9.2.  An electronic conversion device shall be capableligplay all relevant data for the measurement
without additional equipment.

PART Il
PUTTING INTO USE AND CONFORMITY ASSESSMENT

Putting into use

10. (a) For the use of measurements in households, meeasurement is allowed to be done with any

measuring device that has a class 1.5 and classwhizh have a @axQmin ratio equal or
greater than 150.

(b) For thee of measurements in trade and/or light industse, such measurements are allowed to be done
with any aseiring device that has a class 1.5.

(c) The disutor or the person appointed legally to instla# gas meters have to provide the
charactecs defined in the points 1, 2 and 1.3, so thergeter is suitable for accurate

measureiseaf the foreseen or foreseeable.

CONFORMITY ASSESSMENT
The conformity assessment pdaces referred to in Article 17 that the manufaetwan choose between are:

B+ForB+Dor HI



ANNEX V
ACTIVE ELECTRICAL ENERGY METERS (MI-003)

The relevant requirements of Annex I, the speciiguirements of this Annex and the conformity asisesit procedures
listed in this Annex, apply to active electricakegy meters intended for residential, commercidllaght industrial use.

Note:

Electrical energy meters may be used in combinatioth external instrument transformers, dependimmru the
measurement technique applied. However, this Ancesers only electrical energy meters but not imegnt trans-
formers.

DEFINITIONS

An active electrical energy meter is a device whiokasures the active electrical energy consumex gimcuit.

I | = fhe electrical current flowing through the meter;

In| = fthe specified reference current for which the tfamser operated meter has been designed;
Ist| = [the lowest declared value of | at which the meggjisters active electrical energy at unity power
factor (polyphase meters with balanced load);
Imi | = the value of | above which the error lies withinximaum permissible errors (MPESs) (polyphase
n meters with balanced load);
Itr | = the value of | above which the error lies withie tmallest MPE corresponding to the class
index of the meter;
Ima| = the maximum value of | for which the error lies it the MPEs;
U | = the voltage of the electricity supplied to theter;
Un | = the specified reference voltage;
f | = fhe frequency of the voltage supplied to the meter
fn | = the specified reference frequency;
PF| = |power factor = cas = the cosine of the phase differengéetween | and U.

SPECIFIC REQUIREMENTS

L. Accuracy
The manufacturer shall specify the class indexefrheter. The class indices are defined as: ClaBsahd C.

2. Rated operating conditions
The manufacturer shall specify the rated operatongditions of the meter; in particular:

The values off, Un, In, Ist, Imin, ltr and max that apply to the meter. For the current valuesifipd, the meter shall
satisfy the conditions given in Table 1;

Table 1

Class A Class B Class C
For direct-connected meters
Ist < 0,05 gy < 0,04 - gy < 0,04 - Ity
Imin < 0,5 ltr < 0,5 Iy < 0,3 Iy
Imax > 50 lyr > 50 lgr > 50 lgr
For transformer-operated meters
Ist < 0,06 - ltr < 0,04 ltr < 0,02 ltr




Class A Class B Class C
Imin <04l <02 Iy (®d <02l
In =20" lgr =20" lir =20 lr
Imax >12"1Ip >1,2"1Ip > 1,2 1Ip

1) For Class B electromechanical metgrgn < 0,4 Itr shall apply.

The voltage, frequency and power factor rangesimvitéhich the meter shall satisfy the MPE requieeis are specified in
Table 2. These ranges shall recognise the typiaabcteristics of electricity supplied by publistdbution systems.

The voltage and frequency ranges shall be at least:

0,9 Un

INA

U< 11 Up

0,98 - fn

I

f< 1,02 fn

power factor range at least from gos 0,5 inductive to cgs = 0,8 capacitive.

3. MPEs

The effects of the various measurands and influep@tities (a, b, c,...) are evaluated separatdliptiaer measurands
and influence quantities being kept relatively dans at their reference values. The error of measent, that shall not
exceed the MPE stated in Table 2, is calculated as

Error of measuremerit, p?ﬁéaz b b2 pcz...b
When the meter is operating under varying-loadenrrthe percentage errors shall not exceed theslgiven in Table 2.

Table 2

MPEs in percent at rated operating conditions and defined load current levels and operating temperanure

Operating tempera- | Operating tempera- | Operating tempera- | Operating tempera-
tures fures tures fures

- 10°C ...+ 5°C |-25°C . - 10°C|-40°C ... - 25°C
+5°% ..+ 30°C or or ar
+ 30°C .+ 40°C|+40°C ..+ 53°C|+ 55°C ...+ 70°C
Mater class A B C A B C A E C A B C

Single phase meter; polyphase meter if operating with balanced loads

W

Imin = 1 = Ig 352 1 5 51137 3517 ]9 4 2

i
W

le =1 = Ioas 3,

2 07 (45125 )1 7 35| L3 ]¢@ 4 1.5

Polyphase meter if operating with single phase load

n
(=

Iy = 1 = lgay, see exception below 4 5|1 I 4 1.7 |9 45 |2

For electromechanical polyphase meters the current range for single-phase load iz limited to 5l <1< Ly

When a meter operates in different temperatureemiite relevant MPE values shall apply. Theemet

shall not exploit the MPEs or systematically favauny party.

4. Permissible effect of disturbances

4.1.  General

As electrical energy meters are directly connetettie mains supply and as mains current is algcofithe measurands,
a special electromagnetic environment is used l&mtecity meters.



The meter shall comply with the electromagneticiemment E2 and the additional requirements in {802 and 4.3.

The electromagnetic environment and permissiblecéffreflect the situation that there are distuckarof long duration
which shall not affect the accuracy beyond theicaitchange values and transient disturbances, hwiriay cause a
temporary degradation or loss of function or perfance but from which the meter shall recover ardall stot affect the
accuracy beyond the critical change values.

When there is a foreseeable high risk due to ligator where overhead supply networks are predombirthe metrological
characteristics of the meter shall be protected

4.2. Effectof disturbances of long duration
Table 3

Criticdlange values for disturbances of long duration

Critical change values in
percent for meters of class
Disturbance
A B C

Reversed phase sequence 1,5 1,5 0,3
Voltage unbalance (only applicable to polyphamsters) 4 2 1
Harmonic contents in the current circuit§ ( 1 0,8 0,5
DC and harmonics in the current circu#f) ( 6 3 1,5
Fast transient bursts 6 4 2
Magnetic fields; HF (radiated RF) electromagnet&di Conducted 3 2 1
disturbances introduced by radio-frequency fieldag Oscillatory
waves immunity

1) In the case of electromechanical electricity metaoscritical change values are defined for

harmonic contents in the current circuits and f@ &nd harmonics in the current circuit.

4.3, Permissible effect of transient electromagneticriieena

43.1. The effect of an electromagnetic disturbance orlantrical energy meter shall be such that during
and immediately after a disturbance:

— any output intended for testing the accuracy of mieter does not produce pulses or signals
corresponding to an energy of more than the ctitbange value,

and in reasonable time after the disturbance thhermehall:

— recover to operate within the MPE limits, and

have all measurement functions safeguarded, and
— allow recovery of all measurement data present poiche disturbance, and

— not indicate a change in the registered energy afenthan the critical change value.

The critical change value in kWh istdn * Imax ° 1076

(m being the number of measuring elements of theeméh in Volts and fjax in Amps).

4.3.2. For overcurrent the critical change value is 1,5 %.



5. Suitability

5.1. Below the rated operating voltage the positive reofdhe meter shall not exceed 10 %.

5.2.  The display of the total energy shall have a sigfitnumber of digits to ensure that when the meter
is operated for 4 000 hours at full load (Iidx U = Un and PF = 1) the indication does not return to

its initial value and shall not be able to be tekging use.

5.3. Inthe event of loss of electricity in the circihie amounts of electrical energy measured shalhie

available for reading during a period of at leastdonths.

5.4.  Running with no load

When the voltage is applied with no current flowinghe current circuit (current circuit shall bgem circuit), the meter
shall not register energy at any voltage betwe8nOn  and 1,1 W,

5.5. Starting

The meter shall start and continue to registerratR¥F = 1 (polyphase meter with balanced loads)aatuirent ~ which is
equal to 4t

6. Units
The electrical energy measured shall be displayddlowatt-hours or in megawatt-hours.

7. Putting into use
(a) The measurement of electricity consumption of residl usejs set using the Class A meter. For
specified purposes shall be permitted to perforohsuneasurements using any Class B meter.
(b) Measurement of electricity consumption in commeérage and / or in light industrial use set
using the Class Bneter . For specified purposes shall be permitiquetform such measurements

using any Class C meter.

(c) A distributor or a person authorized by him for thstallation of the meter determines the current
range so that the meter is appropriate for the rateumeasurement of consumption that is

foreseen or foreseeable.

CONFORMITY ASSESSMENT

The conformity assessment procedures referred Aatiole 17 that the manufacturer can choose betvege:

B+ForB+Dor HI.



ANNEX VI

THERMAL ENERGY METERS (MI-004)

The relevant requirements of Annex |, the spec#guirements and the conformity assessment proesdisted in this
Annex, apply to thermal energy meters defined belodended for residential, commercial and lighdustrial use.

DEFINITIONS

A thermal energy meter is an instrument designedeasure the thermal energy which, in a therem@rgy exchange
circuit, is given up by a liquid called the thernglergy-conveying liquid.

A thermal energy meter is either a complete inséminor a combined instrument consisting of the asfkemblies, flow
sensor, temperature sensor pair, and calcukgatefined in Article 4(2), or a combinatiorthereof

9| = [the temperature of the thermal energy-conveyingidig
0in | = [the value ofo at the inlet of the thermal energy excharigeuit;
Oout | = [the value ofo at the outlet of the thermal energy exchange itjrcu
A9 | = [the temperature differenég — 6oyt with Ag > O;
Omax| = [the upper limit of6 for the thermal energy meter to function correetiyhin the MPEs;
Omin | = [the lower limitof 6 for the thermal energy meter to functionreotly within the MPEs;
Abma| = [the upper limit ofA® for the thermal energy meter to function correatighin the MPEs;
ABpi | = [the lower limit of AO for the thermal energy meter to functionreotly within the MPEs;
g| = (the flow rate of the thermal energy conveying iifju
Os| = [the highest value of q that is permitted for skpentiods of time for the thermal energy meter to
function correctly;
dp | = [he highest value of g that is permitted permapyefiotl the thermal energy meter to function
correctly;
gi | = [the lowest value of q that is permitted for therthal energy meter to function correctly;
P| = the thermal power of the thermal energy exchange;
Ps| = [the upper limit of P that is permitted for the tmet energy meter to function correctly.

SPECIFIC REQUIREMENTS

1. Rated operating conditions
The values of the rated operating conditions dteakpecified by the manufacturer as follows:

1.1. For the temperature of the liqui@tnax Omin,

— for the temperature differencemax AOmin,
subject to the following restriction&0maxA6min > 10; Abmin = 3 K or 5 K or 10 K.

1.2. For the pressure of the liquid: The maximum positinternal pressure that the thermal energy meter
can withstand permanently at the upper limit of themperature.

1.3. For the flow rates of the liquid:sfgp, gi, where the values ofyrnd q are subject to the following restrictionp/q;
> 10.

1.4. For the thermal power:



2. Accuracy classes
The following accuracy classes are defined forrtat energy meters: 1, 2, 3.

3. MPEs applicable to complete thermal energy meters

The maximum permissible relative errors applicabla complete thermal energy meter, expressedraepeof the true
value for each accuracy class, are:

— Forclass 1: E= Ef + Et + Ec, with K, Et, Ec according to points 7.1 to  7.3.
— For class 2: E= Ef + Et + Ec, with Ef, Et, Ec according to points 7.1 to 7.3.

— Forclass 3: E= Ef + Et + Eg, with K, Et, Ec according to points 7.1 to  7.3.

The complete thermal energy meter shall nqtlot the MPEs or systematically favour anytpar

4. Permissible influences of electromagnetic distudnces

4.1. The instrument shall not be influenced by statignic fields and by electromagnetic fields at mafinequency.

4.2. The influence of an electromagnetic disturbancd sleasuch that the change in the measurementtresul
is not greater than the critical change value &b dawn in requirement 4.3 or the indication of the
measurement result is such that it cannot be irdegg as a valid result.

4.3. The critical change value for a complete thermargn meter is equal to the absolute value of theeMP
applicable to that thermal energy meter (see poi().

5. Durability

After an appropriate test, taking into accountgkeod of time estimated by the manufacturer, leentperformed, the
following criteria shall be satisfied:

5.1. Flow sensors: The variation of the measurementtrafter the durability test, when compared witle th
initial measurement result, shall not exceed tlitecat change value.

5.2. Temperature sensors: The variation of the measuremasult after the durability test, when compared
with the initial measurement result, shall not eea¢8,1 °C.

6. Inscriptions on a thermal energy meter

— Accuracy class

— Limits of flow rate

— Limits of temperature

— Limits of temperature difference

— Place of the flow sensor installation: flow return
— Indication of the direction of flow

7. Sub-assemblies

The provisions for sub-assemblies may apply to -asgemblies manufactured by the same or differertufiac- turers.
Where a thermal energy meter consists of sub-asesmthe essential requirements for the thermatg@y meter apply to the
sub-assemblies as relevant. In addition, the faligwapply:

7.1. The relative MPE of the flow sensor, expressed infd accuracy classes:

— Class 1: E = (1+ 0,01 g/q), but not more than 5 %,



— Class 2: E = (2+ 0,02 g/q), but not more than 5 %,
— Class 3: E = (3+0,05 q)/q), but not more than 5 %,

where the error felates the indicated value to the true value efrtdationship between flow sensor output signdl the
mass or the volume.

7.2. The relative MPE of the temperature sensor papressed in %:
— Et = (0,5+ 3 AOmin/A9),

where the error Eelates the indicated value to the true value efréiationship between temperature sensor paiubutp
and temperature difference.

7.3. The relative MPE of the calculator, expressed %:

— Ec = (0,5+ A0min/A0),
where the error & relates the value of the thermal energy indicatedhe true value of the thermal energy.

7.4. The critical change value for a sub-assembly ofth@rmal energy meter is equal to the respecti
absolute value of the MPE applicable to the sulerabdy (see points 7.1, 7.2 or 7.3).

7.5. Inscriptions on the sub-assemblies

Flow sensor: IAccuracy class

Limits of flow rate

Limits of temperature

Nominal meter factor (e.g. litres/pulse) or cor@sging outpt signal

Indication of the direction of flow

Temperature sensor pair: [Type identification (e.g.{ 100)

Limits of temperature

Limits of temperature difference

Calculator: Type of temperature sensors
— Limits of temperature

— Limits of temperature difference

— Required nominal meter factor (e.g. litres/pulse)correspondin
input signal coming from the flow sensor

PUTTINGINTO USE

8. (@) For measurements performed in households, medsurements are allowed to be performed
with any class 3 meter.

(b) For measurements for commercial use andjbt Industrial use, it is allowed to use the classeters.

(c) As redarthe requirements under points 1.1 to 1.4, tk&iblutor or the person appointed
legally

to install theeters, sets the characteristics, so that therrsetriitable for accurate measurement
of

consumptioattis foreseen or foreseeable.

CONFORMITY ASSESSMENT
The conformity assessment procedures referred Astiole 17 that the manufacturer can choose betvege:

B+ForB+Dor HI1.






ANNEX VII

MEASURING SYSTEMS FOR THE CONTINUOUS AND DYNAMIC MESUREMENT OF QUANTITIES OF LIQUIDS
OTHER THAN WATER (MI-005)

The relevant essential requirements of Annex |, sipecific requirements of this Annex and the camfty assessment procedures listed in
this Annex, apply to measuring systems intendedHercontinuous and dynamic measurement of quesifjtiolumes or masses) of liquids
other than water. If appropriate, the termoume,andL’ in this Annex can beead as: ‘mass aikg'.

DEFINITIONS

An instrument designed to measure continuously, ares® and display t

Meter quantity at metering conditions of liquid flowingirough the measurem
transducer in a closed, fully charged conduit.

Caleul A part of a neter that receives the output signals from the oreasen

alculator transducer(s) and possibly, from associated meaginstruments and displa

the measurement results.

Associate /An instrument connected to the calculator for maaglcertain quantities whi

measuring characteristic of the liquid, with a view to makearection and/or conversio

instrument

Conversion Device A part of the calculator which by taking accountteé characteristics of the liq

(temperature, density, etc.) measuusihg associated measuring instrument
stored in a memory, automatically converts:

— the volume of the liquid measured at metering chorl into a volume
base conditions and/or into mass, or

— the mass of the liquid measured at metering ¢@mrdi into a volume
metering conditions and/or into a volume at basenditions

Note
/A conversion device includes the relevant assodiateasuring instruments.

Base conditions The specified conditions to which the measured tityaof liquid at metering

conditions is converted.

Measuring System /A system that comprises the meter itself and allabs required to ensure

correct measurement or intended to facilitate te@snring operations.

Fuel dispenser A measuring system intended for the refuelling oton vehicles, small boats|

and small aircraft.

Self-service arrangement )An arrangement that allows the customer to useasureng system for the

purpose of obtaining liquid for his own use.

Self-service device A specific device that is part of a self-servicemagement and which allows one

of more measuring systems to perform in this selfise arrangement.

Minimum measured quantiThe smallest quantity of liquid for which the aserementis metrologically
(MMQ) acceptable for the measuring system.

Direct indication The indication, either volume or mass, correspogdinthe measure and that

the meter is physically capable of measuring.
Note

The direct indication may be converted into anoth&ntity using a conversion

ovica

Interruptible/non-

. . /A measuring system is considered as interruptiblefnterruptible when the
interruptible

liquid flow can/cannot be stopped easily and rapidl

Flowrate range The range between the minimum flowratg{f@) and maximum flowrate

(Qmay)-




SPECIFIC REQUIREMENTS
1. Rated operating conditions

The manufacturer shall specify the rated operatorgitions for the instrument, in  particular;
1.1.  The flowrate range

The flowrate range is subject to the following diions:

() the flowrate range of a measuring system shall liteiwthe flowrate range of each of its
elements, in particular the meter.

(i) meter and measuring system:

Table 1

Specific measuring system Characteristic of liquid | Minimum ratio of Qnax. Qmin
Fuel dispensers Not Liquefied gases 10: 1

Liquefied gases 5:1
Measuring system Cryogenic liquids 5.1
Measuring systems on pipeline and systemdAll liquids Suitable for use
for loading ships
All other measuring systems All liquids 4: 1

1.2. The properties of the liquid to be measured byits&ument by specifying the name or type of tiogitl

orits relevant characteristics, for example:
— Temperature range;
— Pressure range;
— Density range;
— Viscosity range.
1.3.  The nominal value of the AC voltage supply andimits of the DC voltage supply.

1.4. The base conditions for converted values.

Note:

Point1.4is without prejudiceto the MemberStates'obligationsto require use of é&emperaturef eitherl5 °C in accordance
with Article 12(2) of Council Directive 2003/96/E€F 27 October 2003 restructuring the Community fesrark for the
taxation of energy products and electricidy. (

2. Accuracy classification and maximum permissibleerrors (MPEs)
2.1. For quantities equal to or greater than 2 litresMPE on indications is:

Table 2

Accuracy Class

0,3 0,5 1,0 1,5 2,5

Measuring systems (A) 0,3% 0,5% 1,0% 15% 25%




Meters (B) 0,2% 0,3% 0,6 % 1.0% 15%

(1) OJ L 283, 31.10.2003, p. 51.

2.2. For quantities less than two litres the MPE ondatlons is:

Table 3
Measured volume V MPE
V<01l 4 x value in Table 2, appliedto 0,1L
0,11 v<0,2 | 4 x value in Table 2
0,21 V<04 | 2 x value in Table 2, appliedto 0,4 L
041 Vv<l| 2 x valuein Table 2
lisv<2l Value in Table 2, appliedto 2L

2.3. However, no matter what the measured quantity neaythe magnitude of the MPE is given by the

greater of the following two values:

— the absolute value of the MPE given in Table 2 ablé 3,

— the absolute value of the MPE for the minimum meadwguantity (kin)-
2.4.1. For minimum measured quantities greater than oraledo 2 litres the following

conditions apply: Condition 1

Emin shall fulfil the condition: min> 2 R, where R is the smallest scale interval ofinidécation device.

Condition 2

Emin is given by the formula: fin = (2MMQ) x (A/100), where:

— MMQ is the minimum measured quantity,

— A is the numerical value specified in line A of Tal2.

2.4.2. For minimum measured quantities of less than twedj the above mentioned condition 1 applies and

Emin is twice the value specified in Table 3, and relateline A of Table 2.

2.5.  Converted indication
In the case of a converted indication the MPiesas in line A of Table 2.

2.6.  Conversion devices

MPEs on converted indications due to a conversarica are equal to £ (A — B), A and B being the ealgpecified in
Table 2.

Parts of conversion devices that can be testedrateha

(@ Calculator

MPEs on quantities of liquid indications applicatdecalculation, positive or negative, are equairie-tenth of the MPEs as
defined in line A of Table 2.

() Associated measuring instrents



Associated measuring instruments shall have anracgat least as good as the values in Table 4:

Table 4

MPE on Measurements

Accuracy classes of the measuring system

0,3

0,5 1,0 15

2,5

Temperature

+03°C

+0,5°C

+1,0°C




Accuracy classes of the measuring system
MPE on Measurements

0,3 0,5 1,0 1,5 2,5

Pressure Less than 1 MPa: + 50 kPa

From 1to4 MPa: =5 %
Over 4 MPa: + 200 kPa

Density + 1kg/n? + 2kg/n? + 5kg/n?

These values apply to the indication of the charéstic quantities of the liquid displayed by thengersion device.

(c) Accuracy for calculating hetion

The MPE for the calculation of each characterigtiantity of the liquid, positive or negative, isuadjto two fifths of the

value fixed in (b).

2.7.

28.

3.1.

3.2.

4.

The requirement (a) in point 2.6 applies to anguwlaltion, not only conversion.

The measuring system shall not exploit the MPEsystematically favour any party.

Maximum permissible effect of disturbances

The effect of an electromagnetic disturbance oreasuaring system shall be one of the following:

— the change in the measurement result is not grézaerthe critical change value as defined in p8i@f or

— the indication of the measurement result shows amemtary variation that cannot be
interpreted, memorised or transmitted as a meaguasult. Furthermore, in the case of an

interruptible system, this can also mean the imipdiyg to perform any measurement, or

— the change in the measurement result is greaterthieacritical change value, in which case the
measuring system shall permit the retrieval of theasuring result just before the critical

change value occurred and cut off the flow.

The critical change value is the greater of MPBI5af particular measured quantity ormig.

Durability

After an appropriate test, taking into accountpleod of time estimated by the manufacturer, feenlperformed, the
following criterion shall be satisfied:

The variation of the measurement result after thialility test, when compared with the initial measnent result,
shall not exceed the value for meters specifidthaB of table 2.

Suitability

For any measured quantity relating to the same uneaent, the indications provided by various

devices shall not deviate one from another by ntloae one scale interval where devices have the
same scale interval. In the case where the dehiaes different scale intervals, the deviation shall

not be more than that of the greatest scale interva

However, in the case of a self-service arrangerttentscale intervals of the main indicating devicetioe measuring
system and the scale intervals of the self-serd@mace shall be the same and results of measureshafitnot deviate

one from another.

5.2.

It shall not be possible to divert the measuredchtjtyain normal conditions of use unless it is ridadpparent.



5.3.

Any percentage of air or gas not easily detectabtke liquid shall not lead to a variation of ergreater

— 0,5 % for liquids other than potable liquids and liquids of a viscosity not exceeding 1 mPa.s, or

— 1 % for potable liquids and for liquids of a visitpsexceeding 1 mPa.s.

However, the allowed variation shall never be serathan 1 % of MMQ. This value applies in the cabair or gas

pockets.

54.

54.1.

54.2.

54.3.

5.4.4.

5.5.

6.

Instruments for direct sales
A measuring system for direct sales shall be preidith means for resetting the display to  zero.

It shall not besgible to divert the measured quantity.

The display of the quantity on which the transati®based shall be permanent until all parties in
the transaction have accepted the measurement.resul

Measuring systems for direct sales shall berinptible.

Any percentage of air or gas in the liquid shalt tead to a variation of error greater than the
values specified in point 5.3.

Fuel Dispensers

. Displays on fuel dispensers shall not be capableofg reset to zero during a measurement.

. The start of a new measurement shall be inhibited the display has been reset to zero.

. Where a measuring system is fitted with a price@ldis the difference between the indicated price

and the price calculated from the unit price arel itidicated quantity shall not exceed the price

corresponding to jgin. However this difference need not be less tharsthallest monetary value.

Power supply failure

A measuring system shall either be provided witrearergency power supply device that will safegudrdneasuring
functions during the failure of the main power slypgevice or be equipped with means to save anplalisthe data
present in order to permit the conclusion of tleasaction in progress and with means to stopltive &t the moment
of the failure of the main power supply device.

Putting into use

Table 5
Accuracy Types of Measuring system
Class
0,3 Measuring systems on pipeline
0,5 All measuring systems if not differently statedesiiere in this Table, in particular:
— fuel dispensers (not for liquefied gases),
— measuring systems on road tankers for liquids wflscosity (< 20 mPa.s)
— measuring systems for (un)loading ships and rail mad tankerslj
— measuring systems for milk
1,0 Measuring systems for liquefied gases under presaeasured at a temperature equal to
or above-10 °C

than:



Measuring systems normally in class 0,3 or 0,5used for liquids
— whose temperature is less tharl0 °C or greater than50 °C

— whose dynamic viscosity is higher than 1 000 mPa.s

1,5 Measuring systems for liquefied carbon dioxide

Measuring systems for liquefied gases under presseasured at a temperature beld/@
°C (other than cryogenic liquids)

2,5 measuring systems for cryogenic liquids (tempeealelow — 153 °C)

(1) However, In the Republic of Kosovo measuring eyt of accuracy class 0,3 or 0,5 will be applieeénvhsed
for the levying of duties on mineral oils when (lwading ships and rail and road tankers.
Note: However, the manufacturer may specify a betteuracy for a certain type of measuring system.

8. Units of measurement

The metered quantity shall be displayed in miil#, cubic centimetres, litres, cubic metres, graih@grams or
tonnes.

CONFORMITY ASSESSMENT
The conformity assessment procedures referred Astiole 17 that the manufacturer can choose betvaze:

B+ForB+DorHlor G.



ANNEX VIII

AUTOMATIC WEIGHING INSTRUMENTS (MI-006)

The relevant essential requirements of Annex |, gpecific requirements of this Annex and the canfty assessment procedures
listed in Chapter | of this Annex, apply to autoimateighing instruments defined below, intendedieétermine the mass of a body by
using the action of gravity on that body.

DEFINITIONS
Automatic weighing An instrument that determines the mass of a prodithbut the intervention of an
instrument operator and follows a predetermined programmeitdraatic processes characteristic

of the instrument.

Automatic catchweigher IAn automatic weighing instrument that determinesrtiass of pre-assembled discrete
loads (for example prepackages) or single loadsase material.

Automatic checkweigher  JAn automatic catchweigher that subdivides artioledifferent mass into two or more
subgroups according to the value of the differesfddeir mass and a nominal -

point.
Weight labeller IAn automatic catchweigher that labels individuaictas with the weight value.
Weight/price labeller An automatic catchweigher that labels individuaicies with the weight value, and price
information.

Automatic gravimetric filling JAn automatic weighing instrument that fill@ntainaes with a predetermined ¢
instrument irtually constant mass of product from bulk.

Discontinuous totaliser An automatic weighing instrument that determinesrtiass of a bulk product by
(totalising hopper weighe  dividing it into discrte loads. The mass of each discrete loadetermined i
sequence and summed. Each discrete load is thieardd to bulk.

Continuous totaliser IAn automatic weighing instrument that continuowstyermines the mass of a bulk
produc on a conveyor belt, without systematic subdivisibthe product and witho
interrupting the movement of the conveyor belt.

Rail-weighbridge IAn automatic weighing instrument having adlo@ceptor inclusive of rails for
conveying railway vehicles.

SPECIFIC REQUIREMENTS
CHAPTER |

Requirements common to all types of automatic weighg instruments

1. Rated Operating Conditions

The manufacturer shall specify the rated operatorglitions for the instrument as follows:

1.1For the measurand:

The measuring range in terms of its maximum andrmim capacity.

1.2.For the electrical supply influence quantities:

In caseof AC voltagesupply | :fthe nominal AC voltage supply, or the AC voltage limits




In caseof DC voltage supply | : }he nominal and minimum DC voltage supply, or the D@age limits.

1.3.For the mechanical and climatic influence quartitie

The minimum temperature range is 30 °C unless ipeatherwise in the following chapters of thismax.

The mechanical environment classes according t@Ahrpoint 1.3.2 are not applicable. For instrutsevhich are used under special
mechanical strain, e.g. instruments incorporatéalverhicles, the manufacturer shall define the raetal conditions of use.

1.4.For other influence quantities (if applicable):

The rate(s) of operation.

The characteristics of the product(s) to be weighed

2.Permissible effect of disturbances — Electromagnetienvironment

The required performance and the critical chandigevare given in the relevant Chapter of this Anfoeeach type of instrument.

3.Suitability

3.1.Means shall be provided to limit the effects of, tibading and rate of operation such that maxinpermissible
errors (MPES) are not exceeded in normal operation.

3.2.Adequate material handling facilities shall be jded to enable the instrument to respect the MRE®s@ normal
operation.

3.3.Any operator control interface shall be clear affelctive.
3.4.The integrity of the display (where present) shallverifiable by the operator.

3.5.Adequate zero setting capability shall be provitednable the instrument to respect the MPEs dumimgnal
operation.

3.6.Any result outside the measurement range shatlétified as such, where a printout is possible.

4.Conformity assessment
The conformity assessment procedures referred tArticle 17 that the manufacturer can choose betwae: For mechanical
systems:
B+DorB+EorB+ForD1or Fl or G or H1. Fedectromechanical
instruments:
B+DorB+EorB+ForGorHI1.
For electronic systems or systems containing sofwa
B+DorB+ForGorH1.

CHAPTER Il
Automatic Catchweighers

1.Accuracy Classes

1.1.Instruments are divided into primary categoriesgieged by: X
orY

as specified by the manufacturer.



1.2.These primary categories are further divided imorfaccuracy classes:
X1, X1, X1 & X1
and

Y(I), Y(ll), Y(a) &(b) which shall be specified by the manufacturer.

2. Category X Instruments

2.1.Category X applies to instruments used to checpagmeages made up in accordance with the requirsn@nCouncil
Directive 76/211/EEC of 20 January 1976 on the expration of the laws of the Member States relatiogthe

making-up by weight or by volume of certain prepzgéd productsj() applicable to prepackages.

2.2.The accuracy classes are supplemented by a fagttrat quantifies the maximum permissible standidiation
as specified in point 4.2.

The manufacturer shall specify the factor (x), vehge) shall bes 2 and in the form 1 x 1'@ 2 x 10k or5 x 10k , where k is a negative whole
number or zero.

3. Category Y Instruments

Category Y applies to all other automatic catchwerg.

4. MPE
4.1. Mean error Category X/MPE Category Y instruments
Table 1
. I . Maximum permissible ’ .
Net Load (m) in verification scale intervals mean error Maximum permissible error
Xl Y(I) Xl Y(n Xt Y(a) i Y(b) X Y
0<m D <m D0 <m<500 pP<m=s50 H+ 0,5 e +1 e
< 50 000 < 5000
50000<m |5000<m 500 <m b0 <m +10e 15e
< 200 000 i< 20 000 < 2 000 < 200
200 000 <m 20 000 < mP 000 <m P00 <m t+15e 2 e
< 100 000 < 10 000 < 1000

4.2 Standard deviation

Maximum permissible value for the standard deviatba class X (x) instrument is the result of theltiplication of the factor (x) by
the value in Table 2 below.

Table 2

Net Load (m [Maximum permissible standard deviation for clas$)X(
m<50g9 0,48 %

50 g <m=100g 0,24 g

100 g<m< 200 g 0,24 %

200 g<m= 3009 0,48 g

300 g <m= 500 g 0,16 %

500 g <ms 10009 0.89

1000 g <m=10000g 0,08 %




10 000 g < mE 15 000 g

B8 g

15000g<m

0,053 %

For class Xl and XII (x) shall be less than 1.

For class XllI (x) shall be not greater than 1.

(1) For i = r the corresponding column of Table Bl&gs with e replaced by.e
For class XllII (x) shall be greater than 1



4.3. Verification scale interval — single interval instruments

Table 3
Accuracy classes |erification scale interval INumber of verification scale intervals n = Mg
Minimum Maximum
Xl Y (1) 0,001 gs e 50 000 —
Xl Y (I1) 0,001 g e<0,05¢ 100 100 000
0,19g<e 5 000 [L00 000
Xl Y(a) 0,1gse<2g 100 [10 000
bg<e 500 10 000
Xl Y (b) bgs<e 100 1 000
4.4. Verification scale interval — multi-interval instruments
Table 4

Accuracy classes

erification scale interval

INumber of verification scale intervals n = Mg

Minimum value f) Maximum value
n Y. Max =€s i pip n = Max/ei
Xl Y() 0,001 g< & 50 000 —
Xl Y (1) 0,0019<6<0,05¢g b 000 100 000
0.19<8 5 000 100 000
X1l Y(a) 0,19<€ 500 10 000
Xl Y(b) po<s 50 1 000
Where:
i=1,2,..r

i = partial weighing range
r = total number of partial ranges

5. Measurement Range

In specifying the measurement range for class ¥ungents the manufacturer shall take account tiratitinimum capacity shall not

be less than:

class Y(I) 1100 e

class Y(II) : 20 e for 0,001 < e< 0,05 g, and 50 e for 0,1ge
class Y(a) 120 e

class Y(b) 10 e

Scales used for grading, e.g. postal sc :be

garbage weighers

™




6. Dynamic Setting

6.1. The dynamic setting facility shall operate withifoad range specified by the manufacturer.

6.2. When fitted, a dynamic setting facility that compates for the dynamic effects of the load in mosball be
inhibited from operating outside the load rangel sinall be capable of being secured.

7. Performance Under Influence Factors And Electromagatic Disturbances

7.1. The MPEs due to influence factors are:

7.1.1.For category X instruments:

— For automatic operation; as specified in Tablesd 2,

— For static weighing in non-automatic operationspecified in Table 1.

7.1.2.For category Y instruments

— For each load in automatic operation; as spetifierable 1,

— For static weighing in non-automatic operationspecified for category X in Table 1.

7.2.The critical change value due to a disturbance&\erification scale interval.
7.3.Temperature range:

— For class Xl and Y(l) the minimum range is 5 °C,

— For class Xl and Y(Il) the minimum range is 15.°

CHAPTER Il
Automatic Gravimetric Filling Instruments

1. Accuracy classes

1.1.The manufacturer shall specify both the referemceii@cy class Ref(x) and the operational accurkasses) X(x).

1.2.An instrument type is designated a reference acguctass, Ref(x), corresponding to the best poss#ucuracy for
instruments of the type. After installation, indiual instruments are designated for one or moreatipeal accuracy
classes, X(x), having taken account of the spepificiucts to be weighed. The class designatioorfgx}

shall be< 2, and in the form 1 x 1‘6 2 x ld( or5 x 10k where k is a negative whole number or zero.

1.3.The reference accuracy class, Ref(x) is applicfalstatic loads.

1.4.For the operational accuracy class X(x), X is amegrelating accuracy to load weight and (x) istiplier for the
limits of error specified for class X(1) in poin2

2. MPE

2.1. Static weighing error

2.1.1For static loads under rated operating condititins, MPE for reference accuracy class Ref(x), dhal,312 of
the maximum permissible deviation of each fill frone average; as specified in Table 5; multipligdhe class
designation factor (x).

2.1.2.For instruments where the fill may be made up froore than one load (e.g. cumulative or selectivelioation
weighers) the MPE for static loads shall be thaieamy required for the fill as specified in poin2 Zi.e. not the
sum of the maximum permissible deviation for thdividual loads).



2.2. Deviation from average f

Table 5
Value of the mass, m (g), of the fills I;/Ivaeigin;o[r)irgsi:s)i(tzg deviation of each fill from the
m< 50 7,2 %
50 < m= 100 3,6 9
100 < m< 200 3,6 %
200<m<300 7,29
300<m<500 2,4 %
500<m<1 000 12 g
1 000 < m= 10 000 1,2 %
10 000 < m= 15 000 120 g
15000 <m 0,8 %

Note:

The calculated deviation of each fill from the aage may be adjusted to take account for the effetiaterial particle size.

2.3Error relative to pre-set value (setting error)

For instruments where it is possible to pre-séfl awéight; the maximum difference between the pe¢value and the average mass of
the fills shall not exceed 0,312 of the maximunmuissible deviation of each fill from the average specified in Table 5.

3. Performance Under Influence Factor And Electromagnéc Disturbance

3.1The MPE due to influence factors shall be as sjgetih point 2.1.

3.2The critical change value due to a disturbance éhange of the static weight indication equal te MPE as
specified in point 2.1 calculated for the rated imumm fill, or a change that would give equivaleffeet on the
fill in the case of instruments where the fill c@ts of multiple loads. The calculated critical chea value shall
be rounded to the next higher scale interval (d).

3.3.The manufacturer shall specify the value of thedahinimum fill.

CHAPTER IV
Discontinuous Totalisers

1. Accuracy Classes

Instruments are divided into four accuracy clagsefllows: 0,2; 0,5; 1; 2.

2. MPEs
Table 6
Accuracy class IMPE of totalised load
0,2 +0,10 %
0,5 +0,25%
1 +0,50 %
2 +1,00 %







3. Totalisation scale interval
The totalisation scale interval {d shall be in the range:
0,01 % Max< dt< 0,2 % Max

4. Minimum Totalised Load (Z min)

The minimum totalised loa&(min ) shall be not less than the load at which the NdP&ual to the totalisation scale interval)(end
not less than the minimum load as specified bynteaufacturer.

5. Zero Setting

Instruments that do not tare weigh after each digghshall have a zero setting device. Automateration shall be inhibited if zero
indication varies by:

— 1 dt on instruments with automatic zero setting device;
— 0,5 dt on instruments with a semi-automatic, or non-autticnzero setting device.

6. Operator Interface

Operator adjustments and reset function shall bibited during automatic operation.

7. Printout

On instruments equipped with a printing device, riéet of the total shall be inhibited until théatas printed. The printout of the
total shall occur if automatic operation is intgred.

8. Performance under influence factors and electromaggtic disturbances

8.1.The MPEs due to influence factors shall be as fipddn Table 7.

Table 7
Load (m) in totalisation scale intervalstjd MPE
0< m<500 +0,5dt
d
500 <m=< 2 000 +1,(C ¢t
2000 <ms 10 000 +1.dt

8.2.The critical change value due to a disturbancenis totalisation scale interval for any weight iredion and any
stored total.

CHAPTER V
Continuous Totalisers

1. Accuracy classes

Instruments are divided into three accuracy claaséellows: 0,5; 1; 2.

2. Measurement Range

2.1.The manufacturer shall specify the measurementetathg ratio between the minimum net load on thighieg
unit and the maximum capacity, and the minimumliged load.

2.2The minimum totalised loal min shall not be less than 800 d for class 0.5,

400 d for cldss
200 d for class

Where d is tbaatisation scale interval of the general total@atlevice.



3. MPE

Table 8
Accuracy class IMPE for totalised load
0,5 0,25 %
1 0,5 %
2 1,0 %

4. Speed of the belt

The speed of the belt shall be specified by theufeaturer. For single-speed beltweighers, and bgiapeed beltweighers having a
manual speed setting control, the speed shall augt ly more than 5 % of the nominal value. The pobdhall not have a different
speed than the speed of the belt.

5. General Totalisation Device

It shall not be possible to reset the generaligzttibn device to zero.

6. Performance under influence factors and electromaggtic disturbances
6.1.The MPE due to influence factor, for a load notslésan thex min , shall be 0,7 times the appropriate value
specified in Table 8, rounded to the nearest 8#tbn scale interval (d).

6.2.The critical change value due to a disturbancel &igaD,7 times the appropriate value specified abl& 8, for a

load equal t& min , for the designated class of the beltweigherndaa up to the next higher totalisation scale
interval (d).

CHAPTER VI
Automatic Rail Weighbridges
1. Accuracy classes

Instruments are divided into four accuracy classe®llows: 0,2; 0,5; 1; 2.

2. MPE

2.1The MPEs for weighing-in-motion of a single wagaradotal train are shown in Table 9.

Table 9
Accuracy class MPE
0,2 0,1 %
0,5 - 0,25 %
1 0,5 %
2 1,0 %

2.2The MPEs for the weight of coupled or uncoupled evegweighing-in-motion shall be one of the follog/ivalues,
whichever is the greatest:

— the value calculated according to Table 9, rodridethe nearest scale interval;

— the value calculated according to Table 9, rodndethe nearest scale interval for a weight e¢u&b % of the maximum wagon
weight (as inscribed on the descriptive markings);

— one scale interval (d).



2.3.The MPEs for the weight of train weighing-in-moti@hall be one of the following values, whicheverthge
greatest:

— the value calculated according to Table 9, rodridethe nearest scale interval;

— the value calculated according to Table 9, f@ teight of a single wagon equal to 35 % of the imarm wagon weight (as
inscribed on the descriptive markings) multipliedthe number of reference wagons (not exceedingrii@)e train, and rounded to
the nearest scale interval;

— one scale interval (d) for each wagon in thentrbut not exceeding 10 d.

2.4When weighing coupled wagons; the errors of notertban 10 % of the weighing results taken from onmore
passes of the train may exceed the appropriate ¢\ in point 2.2, but shall not exceed twice NheE.

3. Scale interval (d)

The relationship between the accuracy class ansichle interval shall be as specified in Table 10.

Table 10
Accuracy class Scale interval (d)
0,2 d < 50 kg
0,5 d <100 kg
1 d <200 kg
2 d < 500 kg

4. Measurement range

4.1. The minimum capacity shall not be less than 1d,raot greater than the value of the result of ti@mum
wagon weight divided by the number of partial vinengs.

4.2. The minimum wagon weight shall not be less than .50

5. Performance under influence factor and electromagrte disturbance

5.1.The MPE due to an influence factor shall be asiipddn Table 11.

Table 11
Load (m) in verification scale intervals (d) MPE
0<m<500 +0,td
500 < ms 2 000 +1,d
2000 <ms 10 000 +1,kd

5.2. The critical change value due to a disturbanceészale interval.



ANNEX IX

TAXIMETERS (MI-007)

The relevant requirements of Annex |, the spec#iuirements of this Annex and the conformity assesnt procedures listed in this
Annex apply to taximeters.
DEFINITIONS

Taximeter

A device that works together with a signal generaﬁ) to make a measuring instrument.

This device measures duration, calculates distancde basis of a signal delivered by the distaigeal generator. Additionally, it
calculates and displays the fare to be paid foipaoh the basis of the calculated distance artiemeasured duration of the trip.
Fare

The total amount of money due for a trip based &redl initial hire fee and/or the length and/oe ttiuration of the trip. The fare does
not include a supplement charged for extra services

Cross-over speed

The speed value found by division of a time tar#ffue by a distance tariff value.

Normal calculation mode S (single application of taff)

Fare calculation based on application of the tiaréfftbelow the cross-over speed and applicatiorthef distance tariff above the
cross-over speed.

Normal calculation mode D (double application of taff)

Fare calculation based on simultaneous applicatigime tariff and distance tariff over the whoiipt

Operating position

The different modes in which a taximeter fulfilettifferent parts of its functioning. The operatjmagitions are distinguished by the
following indications:

‘For Hire’ : [The operating position in which the fare calculati® disabled

‘Hired’ . [The operating position in which the fare calculatiakes place on the basis of a possible initial
charge and a tariff for distance travelled andfoe of the trip

‘Stopped’ . [The operating position in which the fare due fa ttip is indicated and at least the fare
calculation based on time is disabled.

DESIGN REQUIREMENTS

1.The taximeter shall be designed to calculate thidce and to measure the duration of a trip.

2.The taximeter shall be designed to calculate asplaly the fare, incrementing in steps equal ta¢lelution fixed by
the Member State in the operation position ‘Hirddie taximeter shall also be designed to displayfitial value
for the trip in the operating position ‘Stopped'.

3.A taximeter shall be able to apply the normal claltan modes S and D. It shall be possible to chdmtween these
calculation modes by a secured setting.

4.A taximeter shall be able to supply the followirgtalthrough an appropriate secured interface(s):

— operation position: ‘For Hire’, ‘Hired’ or ‘Stopgal’;

— totaliser data according to point 15.1;



(1) The distance signal generator is outside theesobgthis Directive.

— general information: constant of the distanceaigienerator, date of securing, taxi identifiegltime, identification of the tariff;

— fare information for a trip: total charged, famalculation of the fare, supplement charge, dstet time, finish time, distance
travelled;

— tariff(s) information: parameters of tariff(s).

National legislation may require certain devicedbéoconnected to the interface(s) of a taximetdrei® such a device is required; it
shall be possible, by secured setting, to inhibibanatically the operation of the taximeter forseas of the non-presence or improper
functioning of the required device.

5. If relevant, it shall be possible to adjust a teeden for the constant of the distance signal geaeta which it is to
be connected and to secure the adjustment.

RATED OPERATING CONDITIONS

6.1.The mechanical environment class that applies is M3

6.2.The manufacturer shall specify the rated operatorglitions for the instrument, in particular:
— a minimum temperature range of 80 °C for the atimenvironment;

— the limits of the DC power supply for which thesfrument has been designed.

MAXIMUM PERMISSIBLE ERRORS (MPEs)

7. The MPE, excluding any errors due to applicatiotheftaximeter in a taxi, are:

— For the time elapsed: + 0,1 % minimum value gbemD,2 s;

— For the distance travelled: + 0,2 % minimum vadfiempe: 4 m;

— For the calculation of the fare: £ 0,1 %

minimum, including rounding: corresponding to tkadt significant digit of the fare indication.

PERMISSIBLE EFFECT OF DISTURBANCES

8. Electromagnetic immunity

8.1.The electromagnetic class that applies is E3.

8.2.The MPE laid down in point 7 shall also be respeatethe presence of an electromagnetic disturbance

POWER SUPPLY FAILURE

9. In case of a reduction of the voltage supply toadue below the lower operating limit as specified the
manufacturer, the taximeter shall:

— continue to work correctly or resume its corrigictioning without loss of data available befone woltage drop if the voltage
drop is temporary, i.e. due to restarting the esgin
— abort an existing measurement and return to ¢iséipn ‘For Hire’ if the voltage drop is for a Igar period.



OTHER REQUIREMENTS

10. The conditions for the compatibility between theitgeter and the distance signal generator shafipeeified by
the manufacturer of the taximeter.

11. If there is a supplement charge for an extra seprvemtered by the driver on manual command, thidl &e
excluded from the fare displayed. However, in tteste a taximeter may display temporarily the valuthe fare
including the supplementary charge.

12. If the fare is calculated according to calculatinade D a taximeter may have an additional displagerin which
only the total distance and duration of the trip displayed in real time.

13. All values displayed for the passenger shall b&ably identified. These values as well as theintdieation shall
be clearly readable under daylight and night coomtt

14.1. If the fare to be paid or the measures to be tadgaminst fraudulent use can be affected by the ehofc
functionality from a pre-programmed setting or bgef data setting, it shall be possible to secwartstrument
settings and data entered.

14.2. The securing possibilities available in a taximeteall be such that separate securing of the gsttinpossible.
14.3. The provisions in point 8.3 of Annex | apply alsathe tariffs.
15.1. A taximeter shall be fitted with non-resettableatisers for all of the following values:

— The total distance travelled by the taxi;

— The total distance travelled when hired,;

— The total number of hirings;

— The total amount of money charged as supplements;

— The total amount of money charged as fare.

The totalised values shall include the values saeedrding to point 9 under conditions of loss afvpr supply.

15.2. If disconnected from power, a taximeter shall alkbv totalised values to be stored for one yeathferpurpose
of reading out the values from the taximeter totheomedium.

15.3. Adequate measures shall be taken to prevent théagisf totalised values from being used to decpagsengers.

16. Automatic change of tariffs is allowed due to the:

— distance of the trip;
— duration of the trip;
— time of the day;

— date;

— day of the week.

17. If properties of the taxi are important for the reatness of the taximeter, the taximeter shall id@wneans to
secure the connection of the taximeter to theitawihich it is installed.

18. For the purpose of testing after installation, tioemeter shall be equipped with the possibilityest separately the
accuracy of time and distance measurement ancctheaxy of the calculation.

19. A taximeter and its installation instructions sieci by the manufacturer shall be such that, ifalesd according
to the manufacturer’'s instructions, fraudulent raliens of the measurement signal representingdistance
travelled are sufficiently excluded.



20. The general essential requirement dealing withdisdent use shall be fulfilled in such a way that thterests of the
customer, the driver, the driver's employer andftbeal authorities are protected.

21. A taximeter shall be designed so that it can resfiec MPEs without adjustment during a period oé gear of
normal use.

22. The taximeter shall be equipped with a real-timeklby means of which the time of the day and the dee kept,
one or both can be used for automatic change iffstafhe requirements for the real-time clock are:

— the timekeeping shall have an accuracy of 0,02 %;

— the correction possibility of the clock shall bet more than 2 minutes per week. Correction fonreer and wintertime shall be
performed automatically;

— correction, automatic or manually, during a si@all be prevented.

23. The values of distance travelled and time elapsken displayed or printed in accordance with thie@ive, shall
use the following units:

Distance travelled:

— kilometres;

— miles, in those Member States to which Articl¥lf) of Directive 80/181/EEC applies.

Time elapsed:

— seconds, minutes or hours, as may be suitabdgifeg in mind the necessary resolution and the teepdevent misunderstandings.

CONFORMITY ASSESSMENT

The conformity assessment procedures referred Aoticle 17 that the manufacturer can choose batvese:

B+ ForB+DorH1.



ANNEX X

MATERIAL MEASURES (MI-008)

CHAPTER |
Material measures of length

The relevant essential requirements of Annex |, gpecific requirements of this Annex and the camfty assessment procedures
listed in this chapter, apply to material measwetength defined below. However, the requirementthe supply of a copy of
declarations of conformity may be interpreted gslydpg to a batch or consignment rather than eadividual instrument.

DEFINITIONS

Material measure of length AN instrument comprising scale marks whose distaace given in legal units of
length.

SPECIFIC REQUIREMENTS
Reference Conditions

1.1.For tapes of length equal to or greater than 5emgthe maximum permissible errors (MPESs) are tméewhen a
tractive force of fifty newtons or other force vefuas specified by the manufacturer and markechertape
accordingly, or in the case of rigid or semi-rigi¢asures no tractive force is needed, is applied.

1.2.The reference temperature is 20 °C unless othersyigeified by the manufacturer and marked on thasore
accordingly.

MPEs
2.The MPE, positive or negative in mm, between twon-nonsecutive scale marks is (a + bL), where:
— L is the value of the length rounded up to thetménole metre; and

— a and b are given in Table 1 below.

When a terminal interval is bounded by a surfaoe MPE for any distance beginning at this poinhcseased by the value c given in
Table 1.

Table 1
Accuracy Class a(mm) p c (mm)
| 0,1 0,1 0,1
Il 0,3 0,2 0,2
1 0,6 0,4 0,3
D — special class for dipping tape%X 15 zero zero
Up to and including 30 rr?o
S — special class for tank strapping tapes 15 zero zero
For each 30 m length when the tape is supportealftat surface

(1) Applies to the tape/dip weight combinations.
(2) If the nominal tape length exceeds 30 m, antauhdil mpe of 0,75 mm shall be permitted for ea@mBof tape length.

. . .

Dip tapes may also be of Classes | or Il in whiakecfor any length between two scale marks, omnehath is on the sinker and the
other on the tape, the MPE is £ 0,6 mm when apjdicaf the formula gives a value of less thanr@ré.

The MPE for the length between consecutive scaleksnaand the maximum permissible difference betwien consecutive
intervals, are given in Table 2 below.



Table 2

MPE or difference in millimetres according to acamy class

Length i of the interval
| I 1l

i<1mm 0,1 0,2 0,3

Imm<islcm 0,2 0,4 0,6

Where a rule is of the folding type, the jointirigal be such as not to cause any errors, supplameiot those above, exceeding: 0,3
mm for Class Il, and 0,5 mm for Class IIl.

Materials
3.1.Materials used for material measures shall be thathlength variations due to temperature excussignto + 8 °C about
the reference temperature do not exceed the MPE. ddes not apply to Class S and Class D measunesevthe
manufacturer intends that thermal expansion caoresshall be applied to observed readings wheressary.
3.2Measures made from material whose dimensions may ralaterially when subjected to a wide range Gitinee
humidity, may only be included in Classes Il or IlI
Markings

4. The nominal value shall be marked on the measuitlimdtre scales shall be numbered every centimatre
measures with a scale interval greater than 2 aihlsave all scale marks numbered.

CONFORMITY ASSESSMENT

The conformity assessment procedures referred Asticle 17 that the manufacturer can choose beatvege:

FlorDlorB+DorHorG.

CHAPTER 1l
Capacity serving measures

The relevant essential requirements of Annex |, thedspecific requirements and the conformity essesat procedures listed in this
chapter, apply to capacity serving measures defbeddw. However, the requirement for the supplyaofopy of declarations of
conformity may be interpreted as applying to a lbatcconsignment rather than each individual imagnt. Also, the requirement for
the instrument to bear information in respect ®&itcuracy shall not apply.

DEFINITIONS

Capacity serving measure A capacity measure (such as a drinking glass, jubimble measure) designed to
determine a specified volume of a liquid (othemtlgpharmaceutical produ
Wwhich is sold for immediate consumption.

Line measure A capacity serving measure marked with a line thdate nominal capacity.

Brim measure A capacity serving measure for which the interr@ume is equal to the nominal
capacity.

Transfer measure A capacity serving measure from which it is intethdieat the liquid is decanted
prior to consumption.

Capacity [The capacity is the internal volume for brim measuor internal volume to a
filling mark for line measures.




SPECIFIC REQUIREMENTS

1. Reference Conditions

1.1.Temperature: the reference temperature for measuntenfi capacity is 20 °C.

1.2.Position for correct indication: free standing olewel surface.

2.MPEs
Table 1
Line Brim

Transfer measures
<100 ml 2 ml -0

+ 4 ml
=100 ml 3 % -0

+ 6 %
Serving measures
<200 ml 5 % -0

+ 10 %
=200 ml (5 ml + 2,5 %) -0

+ 10 ml+ 5%

3.Materials
Capacity servinganeres shall be made of material which is suffityerigid and dimensionally stable to

maintain
capacity within thEE.

4.Shape

4.1.Transfer measures shall be designed so that a elafrapntents equal to the MPE causes a changavéh of at
least 2 mm at the brim or filling mark.

4.2.Transfer measures shall be designed so that thelemmdischarge of the liquid being measured wit be
impeded.

5.Marking
5.1.The nominal capacity declared shall be clearlyiadélibly marked on the measure.

5.2.Capacity serving measures may also be marked \itto three clearly distinguishable capacities, nohehich
shall lead to confusion one to the other.

5.3.All filling marks shall be sufficiently clear anduthble to ensure that MPEs are not exceeded in use.

CONFORMITY ASSESSMENT

The conformity assessment procedures referred Aaticle 17 that the manufacturer can choose betveze:

A2orFlorDlorElorB+EorB+DorH.



ANNEX XI

DIMENSIONAL MEASURING INSTRUMENTS (MI-009)

The relevant essential requirements of Annex |sghexific requirements of this Annex and the camfty assessment procedures
listed in this Annex, apply to dimensional measgiimstruments of the types defined below.

DEFINITIONS

Length measuring instrument A length measuring instrument serves for the detetion of the length of rope-
type materials (e.g. textiles, bands, cables) duiéed motion of the product to
measured.

Area Measuring Instruments An area measuring instrument serves for the dettion of the area of irregular
shaped objects, e.g. for leather.

Multi-dimensional Measuring InstfA multi-dimensional measuring instrument servesttierdetermination of the
ment ledge length (length, height, width) of tsmallest enclosing rectangular p-
lelepiped of a product.

CHAPTER |
Requirements common to all dimensional measuring struments

Electromagnetic immunity
1. The effect of an electromagnetic disturbance oimexsional measuring instrument shall be such that:

— the change in measurement result is no greadertte critical change value as defined in poirtr2;
— it is impossible to perform any measurement; or

— there are momentary variations in the measureme=ntlt that cannot be interpreted, memorised amsmitted as a measuring
result; or
— there are variations in the measurement resudireeenough to be noticed by all those interestalld measurement result.

2. The critical change value is equal to one scakeral.

CONFORMITY ASSESSMENT

The conformity assessment procedures referred Aaticle 17 that the manufacturer can choose betvege: For mechanical
or electromechanical instruments:

FlorElorDlorB+ForB+EorB+DorHotldr G. For electronic

instruments or instruments containing software:

B+ForB+DorHlorG.

CHAPTER Il
Length measuring instruments
Characteristics of the product to be measured

1. Textiles are characterised by the characteristiofeK. This factor takes the stretchability anccéoper unit area of
the product measured into account and is definetidyollowing formula:

K o €-|(Ga+22 N/m2 ), where
€ is the relative elongation of a cloth specimen Wide at a tensile force of 10 N,

GA is the weight force per unit area of a clothcsmen in N/m2 .




Operating conditions

2.1.Range

Dimensions and K-factor, where applicable, withire tange specified by the manufacturer for theunsént. The ranges of K-factor
are given in Table 1:

Table 1
Group Range of K Product
—2 2 -

| D <K<2x10 “N/m ow stretchability

-2 2 =2 2 . .
Il P x10 “N/m~<K<8x10 “N/m Imedium stretchability

-2 2 —2 2 . -
I B x 10 “N/m~<K<24x10 “N/m high stretchability
Y, P4 x 1072 N/im? < K ery high stretchability

2.2.Where the measured object is not transported bynteasuring instrument, its speed must be withinrémge
specified by the manufacturer for the instrument.

2.3.If the measurement result depends on the thickmiesssurface condition and the kind of deliverg(érom a big
roll or from a pile), corresponding limitations aeecified by the manufacturer.

MPEs
3. Instrument

Table 2

Accuracy class MPE

| 0,125 %, but not less than 0,00m L

Il 0,25 %, but not less than 0,0iL

11} 0,5 %, but not less than 0,021

Where Lm is the minimum measurable length, that is to aysmallest length specified by the manufacturewfach the instrument
is intended to be used.

The true length value of the different types of enais shall be measured using suitable instrum@ngs tapes of length). Thereby,
the material which is going to be measured shallhlteout on a suitable underlay (e.g. a suitahidel) straight and unstretched.

Other requirements

4.The instruments must ensure that the product issared unstretched according to the intended sabiiity for
which the instrument is designed.

CHAPTER Il
Area measuring instruments
Operating conditions

1.1.Range

Dimensions within the range specified by the mactuir for the instrument.

1.2.Condition of the product

The manufacturer shall specify the limitations loé instruments due to the speed, and thicknedsedfurface conditions if relevant,
of the product.

MPEs

2.Instrument

The MPE is 1,0 %, but not less than 1%dm



Other requirements

3. Presentation of the product

In the case of pulling back or stopping the prodiicshall not be possible to have an error of meament or the display must be
blanked.

4. Scale interval

The instruments must have a scale interval of nna din addition, it must be possible to have a sasferval of 0,1 dr% for testing
purposes.

CHAPTER IV
Multidimensional measuring instruments
Operating conditions

1.1Range

Dimensions within the range specified by the mactuier for the instrument.

1.2 Minimum dimension

The lower limit of the minimum dimension for allluas of the scale interval is given in Table 1.

Table 1
. Minimum dimension (min)
Scale interval (d) o
(lower limit)
d<2cm 10 d
2cm<ds10cm 20 d
10cm<d 50 d

1.3.Speed of the product

The speed must be within the range specified byrtheufacturer for the instrument.

MPE

2. Instrument:

The MPE is £1,0d.



ANNEX XII

EXHAUST GAS ANALYSERS (MI-010)

The relevant requirements of Annex |, the spec#iquirements of this Annex and the conformity assent procedures listed in this
Annex, apply to exhaust gas analysers defined beitemded for inspection and professional mainteaarf motor vehicles in use.

DEFINITIONS

Exhaust gas analyser IAn exhaust gas analyser is a measuring instrurhahserves to determine the
olume fractions of specified components of theaedt gas of a motor vehi
lengine with spark ignition at the moisture levielle sample analysed.

[These gas components are carbon monoxide (CO}predibxide (CQ ), oxygen
02) and hydrocarbons (HC).

[The content of hydrocarbons has to be expressedraentration of n-hexane

C 6 H14), measured with near-infrared absorption techesqu

[The volume fractions of the gas components areesspd as a percentage (% vol)
for CO, CO2 and @ and in parts per million (ppm vol) for HC.

Moreover, an exhaust gas analyser calculates thieda value from the volume
fractions of the components of the exhaust gas.

Lambda Lambda is a dimensionless value representativieeobtirning efficiency of an
engine in terms of air/fuel ratio in the exhaustes It is determed with ¢
reference standardised formula.

SPECIFIC REQUIREMENTS
Instrument Classes

1.Two classes (0 and I) are being defined for exhgastanalysers. The relevant minimum measuringesafay these
classes are shown in Table 1.

Table 1

Classes and measuring ranges

Parameter Classes 0 and |
CO fraction from0 to5 % vol

COg fraction from 0 to 16 % vol

HC fraction from O to 2 000 ppm vol
02 fraction from O to 21 % vol

A from 0,8 t0 1,2

Rated operating conditions

2. The values of the operating conditions shall beiige by the manufacturer as follows:

2.1.For the climatic and mechanical influence quartitie

— a minimum temperature range of 35 °C for the atimenvironment;
— the mechanical environment class that applidslis

2.2.For the electrical power influence quantities:

— the voltage and frequency range for the AC vatagpply;

— the limits of the DC voltage supply.



2.3. For the ambient pressure:

— the minimum and the maximum values of the ambient pressure arebbth classes:nfin <860 hPa,
Maximum permissible errors (MPES)
3.The MPEs are defined as follows:
3.1For each of the fractions measured, the maximuor ealue permitted under rated operating conditacmording

to point 1.1 of Annex | is the greater of the twalues shown in Table 2. Absolute values are expdeiss% vol or
ppm vol, percentage values are percent of thevilie.

Table 2
MPEs

Parameter Class 0 Class |

CO fraction t+ 0,03 % vol 0,06 % vol
5 % 5 %

CO2 fraction + 0,5 % vol 0,5 % vol
5 % 5 %

HC fraction + 10 ppm vol + 12 ppm vol
5 % 5 %

02 fraction + 0,1 % vol + 0,1 % vol
5 % 5 %

3.2.The MPE on lambda calculation is 0,3 %. The coriveat true value is calculated according to themiola set out in
point 5.3.7.3 of Regulation No 83 of the Economan@nission for Europe of the United Nations (UN/ECCB)

For this purpose, the values displayed by theunstint are used for calculation.

Permissible effect of disturbances

4. For each of the volume fractions measured by teiment, the critical change value is equal toMiRE for the
parameter concerned.

5. The effect of an electromagnetic disturbance df@bBuch that:

— either the change in the measurement resulttigneater than the critical change value laid dawpoint 4;
— or the presentation of the measurement resalidgh that it cannot be taken for a valid result.

Other requirements

6. The resolution shall be equal to or of one ordenagnitude higher than the values shown in Table 3.

Table 3
Resolution
CO CO2 02 HC
Class 0 and class | 0,01 % vol (0,1 % vol (1) 1 ppm vol

(1 ) 0,01 % vol for measurand values below or equdl % vol, otherwise 0,1 % vol.



The lambda value shall be displayed with a resmtutif 0,001.



7.The standard deviation of 20 measurements shalbeareater than one third of the modulus of theEM& each
applicable gas volume fraction.

8.For measuring CO, C®and HC, the instrument, including the specified gandling system, must indicate 95 % of
the final value as determined with calibration gaséhin 15 seconds after changing from a gas méito content,

e.g. fresh air. For measuringQthe instrument under similar conditions musidate a value differing less than
0,1 % vol from zero within 60 seconds after chagdginom fresh air to an oxygen-free gas.

9.The components in the exhaust gas, other thanotih@anents whose values are subject to the measuteshall not
affect the measurement results by more than thfeofidhe modulus of the MPEs when those componards
present in the following maximum volume fractions:

6 % vol CO,

16 % vol CO,

10 % volQ

5 % vol §,

0,3 % vol NO,

2 000 ppm vol HC (ekexane), water vapor up to saturation.

10. An exhaust gas analyser shall have an adjustmetiityfahat provides operations for zero-settingsgalibration
and internal adjustment. The adjustment facilityZero-setting and internal adjustment shall beraatic.

11. For automatic or semi-automatic adjustment faesitithe instrument shall be unable to make a measmnt as
long as the adjustments have not been made.

12. An exhaust gas analyser shall detect hydrocarbsidues in the gas handling system. It shall nopassible to
carry out a measurement if the hydrocarbon resjdwesent before any measurement, exceed 20 ppm vol

13. An exhaust gas analyser shall have a device fanaatically recognising any malfunctioning of thexser of the
oxygen channel due to wear or a break in the cdimgeline.

14. If the exhaust gas analyser is capable to operiltedifferent fuels (e.g. petrol or liquefied gat)ere shall be the
possibility to select the suitable coefficients filire Lambda calculation without ambiguity concegnithe
appropriate formula.

CONFORMITY ASSESSMENT

The conformity assessment procedures referred Aoticle 17 that the manufacturer can choose beatvege:

B+ ForB+DorH1.



ANNEX XIlil

EU DECLARATION OF CONFORMITY (No XXXX) (*)

1. Instrument model/Instrument (product, type, batckesial number):
2. Name and address of the manufacturer and, whetieaple, his authorised representative:
3. This declaration of conformity is issued undersb& responsibility of the manufacturer.

4. Object of the declaration (identification of instrant allowing traceability; it may, where necesstmythe identifi
cation of the instrument, include an image):

5. The object of the declaration described above toformity with the relevant Union harmonisatiegiklation:

6. References to the relevant harmonised standardsronative documents used or references to the agudmical
specifications in relation to which conformity isaared:

7. Where applicable, the authorized body ... (hame, rarjnperformed ... (description of intervention) asdued the
certificate:

8. Additional information: Signed
for and on behalf of: (place and
date of issue): (name, function)

(signature):

( 1) It is optional for the manufacturer to assigruanber to the declaration of conformity.



ANNEX XIV

CE marking

1. The CE shall consist of the initials 'CE' takthg following form:

L3 =

-

r
Lo
|

2. The CE marking is reduced or enlarged, the ptapts given in the graduated drawing in paragraghall be respected.

3. Where specific legislation does not impose dpedimensions, the CE marking shall be at leasts high.

PRILOG |
OSNOVNI ZAHTEVI

Merno sredstvo treba da obezbedi visok nivo melf@astite, tako da svaka ukkuma strana moze
imati poverenja u rezultatu merenja, tdiprojektovana i proizvedena na visokom nivou ketdi
vezano za tehnologiju merenja i bezbednosti podataérenja.

Osnovni zahtevi koji moraju biti ispunjeni od mdrnsredstava su prikazani u donjoj tabeli i
popunjena je nasuio, od zahteva oddenih mernih sredstava u Prilozima Ill do XII kojiugaju
viSe detalja o odEnim aspektima opstih uslova.

Pomenuta reSenja na ispunjavanju osnovnih zahtebaju uzeti u obzir namenu kda&hja mernog
sredstva i bilo koje predéene zloupotrebe.

DEFINICIJE

Koli¢ina za merenje Kalina za merenje je odiena koltina koja treba da se meri.

Uticajna koltina Uticajna kolEina nije kolEina za merenje ali koja @& na rezultat
merenja.

Funkcionalni procenjeni | Funkcionalni procenjeni uslovi su vrednosti za &oli merenja i

uslovi uticajnu kolginu koje sé&injavaju normalne uslove rada jednog mernog
sredstva.

Poreméaji Jedna uticajna kdlina koja ima vrednosti u okviru utdenih granica

adekvatnom zahtevu, ali izvan funkcionalnih procenjenih usl
utvrdenih mernom sredstvom. Jedna uticajnackadi je poreméaj akc
za ovu uticajnu kotiinu nisu utvdeni funkcionalni procenjeni uslovi.




Kriti ¢na vrednost promeneKriti ¢na vrednost promene je vrednost kojom promenaulteda
merenja je smatrana nepozeljna.

Materijalno merenje Materijalno merenje je oprema koja ima za cilj mahrkciju ili
neprekidno snabdevanje tokom njegove upotrebeanjédvisSe
poznatih vrednosti oddene koltine.

Direktna prodaja Komercijalna transakcija je ditrekprodaja ukoliko:
— Rezultat merenja sluzi kao osnova za centgpi; i

— Najmanje jedna od strana u transakciji u vezi seenjemje potrosa
neka druga strana koja zahtevaati nivo zastite; i

— Sve strane u transakciji prihvate rezultat mereajaom mestu i
vremenu.

Klimatske sredine Klimatske sredine su uslovi u kojima oni mogu daidte merenj
mernog sredstva. Da bi se gawali sa klimatskim promenama drz
¢lanica, odrdene su granice temperatt

Komunalije Kao Sto su snabdevanje elekiom energijom, gasom, grejanjem ili
vodom.

OSNOVNI ZAHTEVI

1. Dozvoljene greske

1.1 Prema procenjenim funkcionalnim uslovima i neddstat poreméaja, greSka merenja ne bi
trebala da prelazi vrednost maksimalne dozvoljeeskge (Maximum Permisable Error-MPE) koja se duje
u posebnim zahtevima speéifih mernih sredstava.

Osim ako nije drugdje navedeno u posebnim prilozima mernog sreds$WRE je izrazavana
kao bilateralna vrednost odstupanja od prave vrgiinterenja.

1.2. Prema procenjenim funkcionalnim uslovima i u prisuporeméaja, zahtevi tokée se utvrditi
prema speciéinim zahtevima mernih sredstava.

Kada je merno sredstvo namenjeno da se neprestamistiku odréenom trajnom
elektromagnetnom polju, dozvoljen tok tokom @emog elektromagnetnog polja - test
modulirane amplitude mora biti u granicama MPE.

1.3. Proizvata¢ mora da navede klimatska, meliai i elektromagnetna okruzenja, u kojima
namerava da se koristi merno sredstvo, napajasjdéréhom energijom i druge kdiine sa efektom kojée
moZda uticati na tanost, uzimajdi u obzir uslove propisane u specifim prilozima mernog sredstva.

1.3.1. Klimatska okruzenja

Proizvaia¢ treba da odi@je gornju i naj nizu granicu temperature od nes¢hvrednosti u
tabeli 1 osim ako nije drugge nazn&eno u Prilozima Ill do XIl, i da navede da li je me
sredstvo projektirano za kondenziranu ili ne-kormfemu vlagu, kao i mesto odieno za
merno sredstvo, tj. otvoreno ili zatvoreno.

Tabela 1
Granice temperature
Gornja granica temperature 30 °C 40 °C 55 °C 70 °C
Donja granica temperature 5°C —-109C -25rC 2C10

1.3.2. (a) Mehanika okruZenja su klasifikovana u klase M1 do M3 kamastavku.



M1 Ova klasa se primenjuje na merna sredstva kojassté u mestima sa niskim
vibracijama i potresima, npr. merna sredstva pavaza lakim osloncem koje su
izloZene neznatnim vibracijama i potresikwi se prenose iz lokalnog izbijanja
pokretake-nagomilane aktivnosti, lupljenja vrata, itd.

M2 Ova klasa se primenjuje na merna sredstva kojosste u mestima sa zi@gnim
i visokim nivoima vibracije i potresa, npr. preno#e od masSina i vozila ka
prolaze u blizini ili spojenih sa teSkim maSinanmansportnim trakama, itd.

M3 Ova klasa se primenjujea merna sredstva koja se koriste u mestima u kojé
nivo vibracija i potres&isok i veoma visok, npr. merna sredstva koja setiraju
direktno na maSinama, transportnim trakama, itd.

(c) U vezi mehanikih sredina okruzenja se slédeaticajni iznosi:
— vibracije;
— mehankki potres.

1.3.3. (a) Elektromagnetska okruzenja se klasifikujuaskl E1, E2 ili E3 kako su dole opisane, osim
ukoliko nije drugéije navedeno u spedcifiim prilozima dottnog mernog sredstva.

El Ova klasa se primenjuje na merna sredstva kojassté u mestima sa
elektromagnetnim smetnjama koje odgovaraju oninja & mogu na u
stambenim, komercijalnim zgradama i objektima laddristrije.

E2 Ova klasa se primenjuje na merna sredstva kojassté u mestima sa
elektromagnetnim smetnjama koje odgovaraju oninja & mogu na u drugim
industrijskim objektima.

E3 Ova klasa se primenjuje na merna sredstva kojagajaju od akumulatora vozila.
Takvi merni instrumenti moraju biti u skladu sa tealima E2 i sledégm dodatnim
zahtevima:

— pad napona izazvana energijom kola za paljenj@raca unutrasnjim
sagorevanjem,

— privremeno izbacivanje opteienja koja nastaje kada prazna baterija je
isklju¢ena, dok je motor upaljen.

(c) U vezi elektromagnetnih okruzenja smé&ae sleds uticajni iznosi:
— prekidi napona,;
— kratkotrajna smanjenja napona;
— privremeni napon u napojnim i/ili signalnim linijam
— elektrostattka praznjenja;
— elektromagnetna polja radio-frekvencija;
— pratenje elektromagnetnih polja radio frekvencija ujdima napajanja i / ili signalnih linija;
— veliki talas (prenapon) u linijama napajanjali signalnim linijama

1.3.4. Druge uticajne koéiine koje treba razmotriti, prema &aju, su:

— varijacija napona;

— varijacija mrezne frekvencije;



1.4.

sredstva.

1.4.1.

1.4.2.

magnetsko polje mrezne frekvencije;

svaka druga kadlina za koju je verovatno dée zn&ajno uticati na t&nost mernog

Tokom vrSenja ispitivanja kao Sto je pretmo u ovoj Uredbi, treba da se primene sledeike:

Osnovna pravila za ispitivanje i utivanje greSaka

Osnovni zahtevi utdeni u takama 1.1 i 1.2 moraju se proveriti za svaku relévarkolicinu
uticaja. Osim ako nije drugge navedeno u specifiom prilogu odgovarajieg mernog
sredstva, ovi osnovni zahtevi se primenjuju kada kbja uticajna kollina je primenjena i
njegov uticaj se ocenjuje odvojeno, sve druge jiteolicine sa drze relativno konstantno u
njihovoj referentnoj vrednosti.

MetroloSka ispitivanja se vrSe tokom ili nakon peime uticajnog iznosa, bilo uslovom da

odgovara normalnom funkcionalnom stanju mernog sived kada kodiina uticaja ima

mogunost i da se dogodi.

VlaZnost okoline

(c) Prema funkcionalnoj klimatskoj okolini u kofe merno sredstvo koristiti u stabilnom stanju
ne-kondenzovane toplote ili ne-kondenzovane diklitoplote (kondenzovane), ispitivanje
moze biti prikladno.

(d) Ispitivanje cikléne kondenzovane toplote je prikladno kada je konaeia bitna ili kada&e
se prodor pare biti ubrzano zbog disanja. U uslavkada je ne-kondenzovana vlaga faktor,
prikladno je stabilno stanje ne-kondenzovane teplot

Reproduktivnost

Primena iste kotine merenja na drugom mestu ili od strane drugogsiika, kada su svi ostali

uslovi isti, ¢e rezultirati sa neposrednom saglagmosizastopnih merenja. Razlika izdue

rezultata merenja treba biti mala u pteeju sa MPE.

Ponovljivost

Primena iste kotine merenja sa istim uslovimée rezultirati sa neposrednim dogovorom
uzastopnih merenja. Razlika izdwerezultata merenja treba biti mala u gengju sa MPE.

Diskriminisanje i osetljivost

Merno sredstvo mora biti dovoljno osetljivo i prdigkriminacije treba da bude dovoljno nizak
za zadatak oddenog merenja.

Trajnost

Merno sredstvo treba da bude projektovano tako at#rZzz odgovarajtu stabilnost svojih
metroloSkih karakteristika za vremenski period prgen od strane proizdeca, pod uslovom

da je propisno ugteen, odrzavan i koré&en u skladu sa uputstvima proideda, kada se nalazi
u uslovima okruZenja za koje je hamenjen.

Pouzdanost



7.1.

7.2.

7.3.

7.4.

7.5.

7.6.

8.1.

8.2.

8.3.

8.4.

8.5.

9.1.

Merno sredstvo treba da bude projektovano tako rdang koliko god je mogte efekat
oSt&enja koji bi doveo do netaog rezultata merenja, osim ako je postojanje tgla&ti€enja
ocigledno.

Podesnost

Merno sredstvo ne bi trebalo da ima neku karakikuisa mogano&u olakSavanja koréenja
prevare, dok moginosti za nenamerno pogresnu upotrebu trebaju bifrmalni.

Merno sredstvo bi trebalo da bude pogodno za nakermiZenje uzimayjdi u obzir praki€ne
uslove rada i ne bi trebalo da obuhvati nerazumaigexe korisnika sa ciliem dobijanjacteg rezultata
merenja.

GreSke mernog sredstva usluga u tokovima ili stnajavzan kontrole ne bi trebalo da cuti
pristrasno i neopravdano.

Kada se merno sredstvo projektuje da merickuli vrednosti merenja koja su konstantna tokom
vremena, merno sredstvo mora biti neosetljivo ndenfluktuacije vrednosti koline merenja, ili treba
preduzeti odgovarafe radnje.

Merno sredstvo mora biti snazno a njegovi matérgal izgradnju trebalo bi biti pogodni za
uslove za koje se namerava Koristiti.

Merno sredstvo treba da bude projektovano takordagiti kontrolu mernih zadataka nakon
Sto se merno sredstvo stavlja na trziSte i stavijgpotrebu. Ako je potrebna posebna oprema iliveofta ovu
kontrolu, treba da budu deo mernog sredstva. Paktigpitivanjace biti opisan u priréniku za rad.

Kada je merno sredstvo peno softverom koji pruZza ostale funkcije osim fujegkenerenja,

softver koji je krittan za metroloSke karakteristike mora biti jasae treba da nepropisno &gi

od dodatnog softvera.

Zastita od koruptiranja

Na metroloSke karakteristike mernog sredstva rieebalo da utiu na bilo koji neprihvatljiv n&n

priklju¢enje drugog urdaja, od bilo koje osobine prikifenog urdaja ili odvojenog uréaja koji komunicira sa mernim

sredstvom.
Hardverski komponent koji je krin za metroloSka svojstava mora biti projektov&o @a bude siguran.
Predviene mere bezbednosti treba da obezbede dokazreeintiju.
Softver koji je krittan za metroloSke karakteristike treba biti idekdtifian kao takav kao i da bude
obezbéen.

Identifikacija softvera treba da se lako obetl)e od mernog sredstva.

Dokaz intervencije treba biti na raspolaganju reumanom vremenskom periodu.

Podaci merenja, softver koji je kti#in za karakteristike merenja i vaznih metroloSkihametara koji se

¢uvaju ili prenose, treba da propisno budu Zasiiod sldajne ili namerne korupcije.

Za merno sredstvo komunalija, prikazivanje ukupmoikene kolEine ili ekrani gde se mozete videti
ukupan iznos snabdevanja, potpuna ili delimireferencija koja je osnova za naplatu, ne tdebian se daje moguost

preklapanja tokom koré&nja.

Informacija koja treba da se prenosi i koja prati merno sredstvo.
Merno sredstvo bi trebalo da sadrzi stetieatpise:
(i) ime proizvaaca, registrovano trgo¥#o ime ili registrovani zastitni znak;

(i) informaciju vezanu za njegovu ispravnost;



9.2.

9.3.

9.4.

9.5.

9.6.

9.7.

9.8.

10.

10.1.

10.2.

10.3.

10.4.

i, prema potrebi:

(k) informacije o stanju koré&enja;

() kapacitet merenja;

(m)opseg merenja;

(n) oznaku identiteta;

(0) broj certifikata ispitivanja tipa EU ili sertifikaspitivanja prema dizajnu EU;

(p) informacija ukoliko postoje ili ne ostali utaji koji pruzaju metroloSke rezultate u skladu sa
odredbama ove Uredbe o zakonskoj metroloSkog kibntro

Merno sredstvo veoma malih dimenzija ili vrlo opetlg sastava omogava da zadrzi vazne
informacije, mora imati svoju ambalazu, a ako img@ropisana prate dokumentacija utdena prikladno
obeleZenih odredbi ove Uredbe.

Merno sredstvo mora da bude ¢@ao informacijama o svom radu, osim ako jednostsivno
mernog sredstva ni nepotrebnim. Informacije treba da bude lakairaljiva i treba da sadrzi, po potrebi:

(g) procenjene uslove rada;
(h) klase mehawtkog i elektromagnetskog okruzenja;

(i) visoku i nisku granicu temperature, ukoliko je kendacija mogér ili ne, u otvorenim ili zatvorenim
mestima;

() uputstva za instalaciju, odrZzavanje, popravku, dfjeio podeSavanje;
(k) uputstva za pravilan rad i posebni uslovi upotrebe;
(I) uslovi za uskldenost sa interfejsom, podsklopovima ili mernim steina.

Grupe identinih mernih sredstava koje se koriste na istom mésise koriste za merenja
komunalija ne moraju da se opremaju 8aith uputstvima za upotrebu.

Osim ako je drugdje nazn&eno u speciinom Prilogu odgovarafeg mernog sredstva,

interval podeoka skale za izmerenu vrednost trebhutle u obliku 1 x 702 x 10 ili 5 x 10", gde jen ceo
broj ili nula. Merna jedinica ili njegov simbék se staviti u blizini numetke vrednosti.

Materijalizovana mera treba biti ozfgma sa nominalnom vrednosti ili stepenu, i&pn®
koris¢enom jedinicom merenja.

Koris¢ene merne jedinice i njihovi simboli moraju bitiskladu sa odredbama zakonodavstva
EU o mernim jedinicama i njihovim simbolima.

Sve potrebne oznake i natpisi prema bilo kom zahteworaju biti jasni, neizbrisivi, razumljivi i
nepokretni.

Prikazivanje rezultata

Prikazivanje rezultatée se vrsiti na ekranu ili u Stampanom obliku.

Prikazivanje rezultata treba da bude jasno i rapuonli praceno potrebnim markama i
natpisima za informisanje korisnika o vaznosti te#a. Treba omogdiavati lakocitanje prikazanih rezultata,
pod normalnim uslovima upotrebe. Dodatni pokazatelpgu biti prikazani pod uslovom da se ne mogu
pomesati sa metroloskim kontrolisanim pokazateljima

U slwaju fizickog primerka, Stampani primerak mora biti laktjiv i neizbrisiv.

Merno sredstvo komercijalnih direktno prodajnihnsakcija treba biti projektovan tako da



predstavlja rezultat merenja za obe strane u tkaijs&ada je instaliran, onako kako je namenjeKada je
kriti¢no, Sto se tie direktne prodaje, svaki pruzanidak potroS&u od pomaénog sredstva koje nije u skladu sa
relevantnim zahtevima ove Uredbe mora imati odggjuéa ograntavajute informacije.

10.5. Merno sredstvo namenjeno za potrebe merenja kommmabze se ili ne moze se pi@ati iz
daljine, trebalo da u svakom &hju bude opremljeno sa metroloski kontrolisanimaekm dostupnom za
potroS&e. Pregled ovog ekrana je rezultat merenja kojg &ao osnova za cenu koja mora da se plati.

11. Dalja obrada podataka radi zaklju¢enja komercijalnih transakcija

11.1. Merno sredstvo osim mernog sredstva za merenje hkalijau treba da registruje izdrzivim
sredstvima rezultat merenja pea informacijama za identifikaciju posebne trangak&ada:

(c) merenje se ne ponavlja; i
(d) merno sredstvo je olno namenjeno za upotrebu u odsustvu jedne od tégesrane.

11.2. Pored toga, trajan dokaz rezultata merenja i inémifa za identifikaciju transakcije treba biti
dostupna u vreme kada je merenje zavrSeno.

12. Procena usklalenosti

Merno sredstvo treba biti projektovano tako da onébgotovu procenu njene usklenosti sa
relevantnim zahtevima ove Uredbe.



PRILOG Il

MODUL A: UNUTRASNJA KONTROLA PROIZVODNJE

1. "UnutrasSnja kontrola proizvodnje" je postupak zeogemu uskldenosti kojim proizvda
ispunjava obaveze utiene u tékama 2, 3 i 4. i obezldeje i izjavljuje samo na njegovu
odgovornost da datha merna sredstva su u skladu sa zahtevima ové&mkoje se sprovodi.

2. Tehni¢ka dokumentacija

Proizvaia¢ mora pripremiti tehdku dokumentaciju kako je opisancéianu 18. Dokumentacija
¢e omoguiti procenu uskldenosti mernog sredstva sa relevantnim zahtevimabuhvata
adekvatnu analizu i procenu rizika. Tetka dokumentacijée navesti potrebne zakonske uslove
i pokrivace, na najadekvatniji @@ za procenjivanje, projektiranje, proizvodnjuadr mernog
sredstva.

3. Proizvodnja

Proizvaia¢ mora preduzeti sve potrebne mere kako bi proizvgioces i njegovo prkznje
obezbedile uskl¥enost proizvedenih mernih sredstava sa tédom dokumentacijom iz tke 2.
i vazetim zahtevima ove Uredbe.

4. Oznafavanje usklaienosti i izjava EU-a o uskldenosti

4.1.Proizvaia¢ mora da postavi CE oznaku i dodatnu metroloSkuakankao Sto je definisano ovom
Uredbom za svako merno sredstvo poje¢hioa koje ispunjava primenljive uslove ove Uredbe.

4.2.Proizvala¢ mora pismeno da sastavi izjava EU-a o ulktesti za svaki model mernog sredstva i
zajedno sa teh#&ikom dokumentacijom da ga ima na raspolaganju zavde vlasti za 10 godina
nakon Sto je merno sredstvo stavljeno na trzizjava EU-a o usklenosti mora da identifikuje
model mernog sredstva za koje je sastavljena.

Jedan primerak izjave EU-a o usiéaosti treba da bude na rspolaganju nadleznim ongana
zahtev.

Jedan primerak izjave EU-a o usimosti treba da se daje zajedno sa svakim merm@idststom
koje je stavljeno na trziStu. Matim, ovaj zahtev se moze tudith kao primenljivo za jednu
seriju ili isporuku pre nego za pojedima merna sredstva, u onim &ijevima kada se ispatuje

veliki broj mernih sredstava kod jedinog korisnika.

5. Ovla&eni predstavnik

Obaveze proizutaca navedene u &ai 4. mogu biti ispunjene od njegovog owdasog
predstavnika, u njegovo ime i pod njegovom odgows&im, pod uslovom da se ovo odredi u
jednoj naredbi.

MODUL A2: UNUTRASNJA KONTROLA PROIZVODNJE PLUS NADIRANE KONTROLE
MERNIH SREDSTAVA U NASUMCNIM INTERVALIMA

1. UnutraSnja kontrola proizvodnje, plus nadziranetkala mernih sredstava je postupak za procenu deskizsti
kojim proizvaia¢ ispunjava obaveze utiene u takama 2, 3, 4i 5. i obezbigje i izjavljuje samo na njegovu
odgovornost da datha merna sredstva su u skladu sa zahtevima ovéo&mkoje se sprovodi.

2. Tehni¢ka dokumentacija

Proizvaia¢ mora pripremiti tehdku dokumentaciju kako je opisanccianu 18. Dokumentacija
¢e omoguiti procenu uskldenosti mernog sredstva sa relevantnim zahtevimabuhvata
adekvatnu analizu i procenu rizika. Tetka dokumentacijgée navesti potrebne zakonske uslove
i pokrivace, na najadekvatniji g&@ za procenjivanje, projektiranje, proizvodnjuadr mernog
sredstva.



5.

Proizvodnja

Proizvala¢ mora preduzeti sve potrebne mere kako bi proizv@ioces i njegovo prkgnje
obezbedile uskiienost proizvedenih mernih sredstava sa tddonmi dokumentacijom iz tke 2. i
vazeim zahtevima ove Uredbe.

Kontrole mernih sredstava

U zavisnosti od izbora proizdaca, unutrasnje akreditovano telo ili notifikovanedot izabrano
od strane proizuiaca, ¢e vrsiti kontrole mernog sredstva ili su ih izvirSil nasuminim
intervalima utvdenim od strane tela, da se proveri kvalitet unuafiakontrola mernog sredstva,
uzimajwi u obzir, izmeu ostalog, tehnoloSku slozenost mernih sredstasaim proizvodnje.
Treba ispitati odgovaragu uzorak konanih mernih sredstava, uzeti na mestu od straneptela
stavljanja na trziStu, odgovarép ispitivanja identifikovana od strane relevantrdelova
usklatenog standarda i/ili normativnih dokumenata, kvivalentnih ispitivanja navedenih u
ostalim relevantnim teh&kim specifikacijama, I8e izvSena da se proveri uskdamost mernog
sredstva sa odgovaréjm zahtevima ove Uredbe. Zbog nedostatka relevantmsklaienog
standarda ili normativnog dokumenta, unutrasnjedikovano telo ili dotino Ovlageni orgaie
odlwiti o vrSenju odgovarajtih ispitivanja.

U onim sl&ajevima kada se veliki broj mernih sredstava u kizare uskladi sa prihvatljivim
nivoom kvaliteta, unutrasnje akreditovano teloQilaZeni organmora preduzeti odgovaragu
mere.

Kada se ispitivanja vrSe od strane ot¢ktog organa, proizda¢, u okviru odgovornosti

ovlaZ¥enog organa treba staviti identifikacioni broj d¢kenog organa tokom procesa
proizvodnje.

Oznatavanje uskladenosti i izjava EU-a o uskldenosti

5.1.Proizvaia¢ mora da postavi CE oznaku i dodatnu metroloSkakaznkao Sto je definisano ovom

Uredbom za svako merno sredstvo poje¢hioa koje ispunjava primenljive uslove ove Uredbe.

5.2.Proizvaia¢ mora pismeno da sastavi izjava EU-a o ulskdiesti za svaki model mernog sredstva i

zajedno sa teht&lkom dokumentacijom da ga ima na raspolaganju zavde vlasti za 10 godina
nakon Sto je merno sredstvo stavljeno na trzizjavh EU-a o uski¥enosti mora da identifikuje
model mernog sredstva za koje je sastavljena.

Jedan primerak izjave EU-a o usiémosti treba da bude na rspolaganju nadleznim organa
zahtev.

Jedan primerak izjave EU-a o usimosti treba da se daje zajedno sa svakim mer@dstsom
koje je stavljeno na trziStu. Matim, ovaj zahtev se moze tuditd kao primenljivo za jednu
seriju ili isporuku pre nego za pojedéma merna sredstva, u onim &ijevima kada se ispatuje

veliki broj mernih sredstava kod jedinog korisnika.

Ovlaséeni predstavnik

Obaveze proizuteca definisane u t&i 5. mogu biti ispunjene od strane njegovog ciéadg
predstavnika, u njegovo ime i pod njegovom odgow&m, pod uslovom da se ovo odredi u
jednoj naredbi.

MODUL B: ISPITIVANJE TIPA -EU

1.

'Ispitivanje tipa - EU' je deo postupka za proceisilaienosti u kojem jedno Ovlé8ni organ
ispituje tehniki dizajn mernog sredstva i proverava i pdtye da tehriki projekat mernog
sredstva ispunjava zahteve ove Uredbe koje se pjijoeza to sredstvo.

Ispitivanje tipa- EU moZe se vrSiti u bilo kojoj stéd€ih natina:

(a) ispitivanje uzorka, koji je deo planirane pune pvoidnje mernog sredstva (vrsta proizvodnje,



(b) procena adekvatnosti tekikog projektovanja mernog sredstva kroz pregled itdden
dokumentacije i podrzavajin dokaza iz stava 3, plus ispitivanje uzoraka, @émirane
proizvodnje jednog ili viSe kritnih delova mernog sredstva (kombinacija vrste mainije i
vrste projektovanja);

(c) procena adekvatnosti tekikog projektovanja mernog sredstva kroz pregled itdden
dokumentacije i podrzavajin dokaza iz stava 3, bez ispitivanja jednog uzofkesta
projektovanja).

Ovlageni organo dlguje o odgovarajtem n&inu i zahtevanim uzorcima.

3. Proizvaia¢ mora podneti zahtev za ispitivanje tipa- EU saijednotifikovanim telom po svom
izboru.

Zahtev treba da sadrzi:

(a) ime i adresu proizwiaca i kada se zahtev podnosi od strane delaSg predstavnika, njegovo
ime i adresu:

(b) jednu pismenu izjavu da isti zahtev nije dostavijekom drugom notifikovanom telu;

(c) tehnitka dokumentacija kao Sto je opisanoclanu 18. Tehrika dokumentacija treba
omog\iti procenu uskldenosti mernog sredstva sa véde uslovima ove Uredbe i treba da
obuhvata adekvatnu analizu i procenu rizika. Tétmidokumentacija treba da odoge
vazete uslove i pokrivée na najprikladniji n&in za procenu, projektovanje, proizvodnju i
funksionisanje mernog sredstva.

Zahtev mora da sadrZi pored toga, gde god je deogu

(d) uzorke, koji su deo planirane proizvodnje. Oftas organ moZe zahtevati druge uzorke,
ukoliko su potrebni za izvienje programa ispitivanja;

(e) podrzavajdi dokaz za adekvatnost tebkog reSenja projektovanja. Ovaj podrzaagokaz
mora predstaviti sve dokumente koji su kéeidi, posebno u stajevima relevantnih
uskladenih standarda i/ili kada normativni dokumenti niguimenjeni u potpunosti.
Podrzavajdi dokazi treba da ukljte, kada je to potrebno, rezultate testiranja smiend u
skladu sa drugim relevantnim tebkim specifikacijama datim od strane odgovaéeju
laboratorije proizvdaca, ili od neke druge laboratorije za testiranje jeagovo ime i pod
njegovom odgovornasl.

4. Ovla&eni organ:
Za merno sredstvee:

4.1.pregledati tehdku dokumentaciju i praée dokaze da se proceni usidaost tehrikog
projektiranja mernog sredstva;

Za uzorak / uzorke ce:

4.2. proveriti ukoliko uzorak/uzorci su proizvedeni uleku sa tehkom dokumentacijom i
identifikovati elemente koji su dizajnirani u skiada vazé&m odredbama odgovardjhh usklatenih
standarda i / ili normativnim dokumentima, kao eraente koji su projektovani u skladu sa drugim
odgovarajdim tehntkim specifikacijama;

4.3. vrSiti odgovarajde preglede i ispitivanja, ili koji su vrSeni, deoperi da li je proizvdac¢ izabrao
da primeni reSenja prema relevantnim harmonizovasiandardima i normativnim akatima, ako su
pravilno primenjeni;



4.4,

vrSiti odgovarajde preglede i ispitivanja, ili koji su vrSeni, da be proverilo ukoliko, u

sluiéajevima kada reSenja u usiiémim odgovarajtim standardima i/ili normativni dokumenti nisu
primenjeni, usvojena reSenja od strane praiava da primeni druge relevantne tetk@ specifikacije
koje ispunjavaju odgovaraja osnovne zahteve ove Uredbe;

4.5.

4.6.

sloZiti se sa proizutaéem o mestu gdée se vrsiti ispitivanja i testiranja.

Za ostale delove mernog sredstesse:

pregledati tehrka dokumentaciju i podrzavajudokaze za procenu usKkenosti tehrikog

projektovanja drugih delova mernog sredstva.

5.

Ovlageni organ mora sastaviti izvesStaj procene gde s&zdereduzete aktivnosti u skladu sa
tackom 4. i njihovi rezultatima. Bez prejudiciranjac§ihn obaveza naspram Ovlastenih organa,
Ovlageni organ treba izdati sadrzaj tog izveStaja, uncdi delimi¢no, samo uz saglasnost
proizvaiaca.

Kada tip ispunjava zahteve ove Uredbe, OQidas organizdaje sertifikat za ispitivanje tipa-E&) z
proizvaiaca. Ovaj sertifikat mora da sadrzi naziv i adresaigmodaca, zakljke ispitivanja,
uslove (ako postoje) za njegovu punovaznost i nedpé podatke za identifikaciju odobrene
vrste. Sertifikat ispitivanja tipa-EU moze imatdjeog ili viSe priloZenih priloga.

Sertifikat ispitivanja tipa EU i njegovi prilozigba da sadrze sve relevantne informacije kako bi
se dozvolilo uskldenost proizvedenih mernih sredstava sa ispitanponti da se proceni i
omogui kontrola na radnom mestu. Posebno, kako bi sevalit@ usklaienost proizvedenih
mernih sredstava da se procene sa ispitanom vrstemano za reproduktivnost njihovih
metroloskih tokova, kada su pravilno podeSena gonoaigovarajtih sredstava, sadrzaj treba da
obuhvata:

— metroloSke karakteristike tipa mernog sredstva;

— mere koje su neophodne da se obezbedi integritetimsredstava (zapatenje, identifikacija
softvera, itd);

— informacije o ostalim potrebnim elementima za idfédtciju mernih sredstava i za proveru
njihove spoljne vizualne uskianosti sa onim iz tipa;

— ako je prikladno, svaka specifia potrebna informacija za proveru karakteristikaizvedenih
mernih sredstava,

— u slwaju pod-sklopa, sve potrebne informacije kako biosgurala uskidenost sa drugim
podsistemima ili mernim sredstvima.

Sertifikat ispitivanja tipa- ElWde vaziti 10 godina od dana njegovog izdavanja, Zzenge obnoviti
za dodatni period od 10 godina.

Ukoliko tip ne ispunjava zakonske uslove ove UredbelaZeni organ odbija da izda sertifikat
ispitivanja tipa- EU i detaljno obaveStava dotig podnosioca zahteva o razlozima za odbijanje.

Ovlageni organ mora biti obaveSteno o bilo kakvoj promeantrenutnoj situaciji uopste
prihvacenoj koje ukazuju da odobreni tip viSe nije u skiaad vazém zahtevima ove Uredbe, i
utvrdice ako takve promene zahtevaju dalju istragu. Aktak®, onda shodno tome, Ouae8i
organce obavestiti proizvdeca.

Proizvala¢ treba da obaveStava Owesi organ koje drzi teh&ku dokumentaciju u vezi

sertifikata ispitivanja tipa- EU o svim promenamaodobrenoj vrsti koji mogu uticati na
usklatenost mernog sredstva sa osnovnim zahtevima owebErié uslova za vaznost sertifikata.
Takve promenée zahtevati dodatna odobrenje u vidu dopune ofigatasertifikata ispitivanja

tipa- EU.

Svako Ovla&eni organ treba da obaveStava KAM u vezi sa deatifim ispitivanja tipa- EU i/ili
nekim njenim dodacima koje su dodane ili oduzimangeriodcno ili na zahtevgée staviti na



raspolaganje KAM spisak takvih sertifikata i/ilisi dodatak odbijanja, obustave ili ogréanmija.

Evropska Komisija, i ostali Ovl&éni organi na zahtev, mogu se opremiti sa kopijenifikata
ispitivanja tipa- EU i/ ili njenih dodatnih delov&a zahtev, Evropska Komisija mogu dobiti
kopiju tehntke dokumentacije i rezultate ispitivanja sprovetiesd strane ovlastenog organa.

Ovlageni organ treba da &ava kopiju sertifikata ispitivanja tipa- EU, svaggeiloge i dodatke,
kao i tehntki dosije, ukljiujuéi i dokumentaciju dostavljene od strane prodaia do isteka
roka vaZzenja ovog sertifikata.

10. Proizvaia¢ mora sa&uvati kopiju sertifikata ispitivanja tipa- EU, njege priloge i dopune
zajedno sa teh&kom dokumentacijom na raspolaganju drzavnim vlastaa 10 godina nakon
Sto se merno sredstvo stavlja na trziste.

11. Ovla&eni predstavnik proizvta¢éa moZe da podnese zahtev izke 3. i da ispuni obaveze
navedene u tkama 8. i 10, pod uslovom da to bude navedenonojethredbi.

MODUL C: USKLAPENOST PREMA TIPU NA OSNOVU UNUTRASNJE KONTROLE PRDIODNJE

1. Kontrola prema tipu na osnovu unutrasnje kontroteizvodnje je deo postupka procene
uskladenosti kojom proizvéa¢ ispunjava obaveze utene u tékama 2. i 3. i obezldeje i
izjavljuje da su dotina merna sredstva u skladu sa tipom opisanom ifilsErtt o ispitivanju
tipa- EU i u skladu je sa zahtevima ove Uredbedja &e ono sprovodi.

2. Proizvodnja

Proizvaia¢ mora preduzeti sve potrebne mere kako bi proizv@ioces i njegovo prkznje
obezbedile uskl¥enost proizvedenih mernih sredstava sa tddoni dokumentacijom iz tke 2.
i vazetim zahtevima ove Uredbe.

3. Oznafavanje usklaienosti i izjava EU-a o uskldenosti

3.3 Proizvaiaé mora da postavi CE oznaku i dodatnu metroloSkakankao Sto je definisano ovom
Uredbom za svako merno sredstvo pojetfioa koje ispunjava primenljive uslove ove Uredbe.

3.4 Proizvaia¢ mora pismeno da sastavi izjava EU-a o uskteosti za svaki model mernog sredstva i
zajedno sa teh#&lkom dokumentacijom da ga ima na raspolaganju zavde vlasti za 10 godina
nakon S$to je merno sredstvo stavljeno na trzizjavh EU-a o uskiienosti mora da identifikuje
model mernog sredstva za koje je sastavljena.

Jedan primerak izjave EU-a o usiaosti treba da bude na raspolaganju nadleznimmongana
zahtev.

Jedan primerak izjave EU-a o usiémosti treba da se daje zajedno sa svakim mer@dststom
koje je stavljeno na trziStu. Matim, ovaj zahtev se moze tudith kao primenljivo za jednu
seriju ili isporuku pre nego za pojedima merna sredstva, u onim &ijevima kada se ispatuje

veliki broj mernih sredstava kod jedinog korisnika.

4. Ovla&teni predstavnik

Obaveze proizuteca navedene u &ai 5. mogu biti ispunjene od njegovog owdasog
predstavnika, u njegovo ime i pod njegovom odgows&im, pod uslovom da se ovo odredi u
jednoj naredbi.

MODULI C2: USKLAPENOST TIPA NA OSNOVU UNUTRASNJE KONTROLE
PROIZVODNJE PLUS NADGLEDANE KONTROLE MERNOG SREDSAW NASUMICNIM
INTERVALIMA

1. Kontrola prema tipu na osnovu unutrasnje kontroieizvodnje je deo postupka procene
uskladenosti kojim proizvda¢ ispunjava obaveze utene u tdkama 2, 3 i 4 i obezideje i
izjavljuje da doténa merna sredstva su u skladu sa vrstom opisarsertifikatu ispitivanja tipa-



EU i u skladu je sa zahtevima ove Uredbe za komnsesprovodi.

2. Proizvodnja

Proizvata¢ mora preduzeti sve potrebne mere kako bi proizv@daces i njegovo ptenje
obezbedile uski&Eenost proizvedenih mernih sredstava sa tipom opisarsertifikatu ispitivanja
tipa- EU i sa zahtevima ove Uredbe koje se sprowaedeva merna sredstva.

Kontrole mernog sredstva

3. Prema izboru proizviz¢a, bilo interno akreditovano telo ili ovigni organ treba da wvrsi
kontrole mernog sredtva u nasénmim intervalima utvdenim od strane tela, tako da se proveri
kvalitet unutrasnjih kontrola mernih sredstavamgjici u obzir, izmeu ostalog, i tehnoloSku
slozenost mernih sredstava i kotiu proizvodnje. Adekvatan uzorak gotovog mernoggstva,
uzet pre stavljanja u promet, od otaog mesta od strane unutrasSnjeg akreditovanognbelea
se ispitati, i odgovarafa testiranja kao Sto su identifikovana od releviintielova uskldenih
standarda i/ili normativnih dokumenata, i/ili ekalentni testovi utwteni u drugim relevantnim
tehniékim specifikacijama, trebaju se izvrSiti da se mnowsklaienost mernog sredstva sa tipom
opisanim u sertifikatu ispitivanja tipa- EU i sdenantnim zahtevima ove Uredbe.

Ukoliko uzorak ne odgovara prihvatljivim nivoom HKitata, unutraSnje akreditovano telo ili
ovlageni organ mora preduzeti odgovarkgunere.

Postupak primanja uzoraka koje treba da se priemuoa za cilj da utvrdi ukoliko se proces
proizvodnje mernog sredstva vrSi u prihvatljivimagicama, sa ciliem obeztenja uskldenosti
mernog sredstva.

Kada se ispitivanja vrSe od strane o¢ktog organa, proizdac, u okviru odgovornosti
ovlaZenog organa, mora da postavlja identifikacioni bogja¥enog organa tokom procesa
proizvodnje.

4. Oznafavanije uskladenosti i izjava EU-a o uskldenosti

4.1.Proizvaiat mora da postavi CE oznaku i dodatnu metroloSkwakaznkao Sto je definisano ovom
Uredbom za svako merno sredstvo pojediiaekoje je u skladu sa tipom opisanim u sertifikatu o
ispitivanju tipa- EU ispunjava primenljive uslove ove Uredbe

4.2.Proizvaia¢ mora pismeno da sastavi izjava EU-a o ulktesti za svaki model mernog sredstva i
zajedno sa teh&kom dokumentacijom da ga ima na raspolaganju zavde vlasti za 10 godina
nakon Sto je merno sredstvo stavijeno na trzizjavh EU-a o uskifenosti mora da identifikuje
model mernog sredstva za koje je sastavljena.

Jedan primerak izjave EU-a o uskéaosti treba da bude na rspolaganju nadleznim ongana
zahtev.

Jedan primerak izjave EU-a o usidaosti treba da se daje zajedno sa svakim mer@dststom
koje je stavljeno na trziStu. Matim, ovaj zahtev se moze tudiith kao primenljivo za jednu
seriju ili isporuku umesto za pojedifr® merna sredstva, u onim &jevima kada se isparuje

veliki broj mernih sredstava kod jedinog korisnika.

5. Ovla&eni predstavnik

Obaveze proizwitaca navedene udai 4. mogu biti ispunjene od njegovog o\dasog
predstavnika, u njegovo ime i pod njegovom odgow&in, pod uslovom da se ovo odredi u
jednoj naredbi.

MODUL D: USKLADENOST TIPA ZASNOVANE NA OSIGURANJU KVALITETA PROCES
PROIZVODNJE



1. Uskladenost tipa zasnovane na osiguranju kvaliteta u gswgroizvodnje je deo postupka
ocenjivanja uskldenosti kojim proizvda¢ ispunjava obaveze udene u tdkama 2. i 5, i
obezbeuije i izjavljuje sa odgovornéd da su pomenuta merna sredstva u skladu sa vrstom
opisanom u sertifikatu o ispitivanju EU i ispunjaualove ove Uredbe koji se odnose na ova
merna sredstva.

2. Proizvodnja

Proizvaila¢ treba da primenjuje odobreni sistem kvaliteta @azpodnju, inspekciju i ispitivanje
konanog proizvoda pomenutih mernih sredstava, kao &togvedeno u &ai 3. i treba da
podleze nadzoru kao Sto je navedenoiaité.

3. Sistem kvaliteta

3.1 Proizvda?, preko ovlaStenog organa izabranog prema svonruzimoora podneti zahtev za
procenjivanje svog sistema kvaliteta za pomenutoymsredstvo.

Zahtev treba da sadrzi:

(a) Naziv i adresu proizutaca i, ukoliko zahtev dostavlja ovigeni predstavnik, ime i adresu
ovlagenog predstavnika

(b) pisanu izjavu da isti zahtev nije podnesen bilo kbogom ovlad&enom organu,
(c) sve relevantne informacije predene za kategoriju mernog sredstva;

(d) dokumentaciju vezano za sistem kvaliteta;

(e) tehnicku dokumentaciju odobrenog tipa i kopiju certifikat ispitivanju tipa- EU.

0] Sistemom kvaliteta se treba osigurati ug&l@ost mernog sredstva sa tipom opisanim u
sertifikatu o ispitivanju tipa EU i u skladu sa #malima ove Uredbe koji se primjenjuju za ova merna
sredstva.

Svi primljeni elementi, zahtevi i odredbe od strameizvaiata moraju biti sistematski i uredno
dokumentovani u vidu pisanih pravila, postupakautatava. Dokumentacija za sistem kvaliteta
mora omogtiti dosledno tumé&enje programa, planova, prénika i zapisa o kvalitetu.

Treba da sadrzi, posebno, odgovatia@pis:
(g) cilieva kvaliteta i organizacione strukture, odgowssti i ovlagenja uprave vezano za
kvalitet proizvoda;

(h) odgovarajde proizvodnje, tehnika kontrole kvaliteta i obedivaenja kvaliteta, procesa i
sistematskih radnji kojée se koristiti;

(i) pregleda i ispitivanja kojte se vrSiti pre, tokom i nakon proizvodnje, ka@eéstalost kojom
se smatra dée se izvrsiti;

() podataka o kvalitetu, kao Sto su izvestaji insgekidspitivanja, podaci o kalibraciji, izveStaja
o kvalifikacijama pomenutog osoblja;

(k) n&tin nadgledanja realizacije potrebnog kvaliteta proda i efikasnog rada sistema kvaliteta.

3.2 Ovlageni organ mora proceniti sistem kvaliteta kakoebusvrdilo da li ispunjava uslove iz¢te
3.1

Treba da se pretpostavi uskdmost sa ovim zahtevima u odnosu na elemente siskealiteta
koji je u skladu sa relevantnim specifikacijamawntnih harmonizovanim standardima.

Pored iskustva u sistemima upravljanja kvalitetoavjzorski tim treba da ima najmanje jednog
¢lana sa iskustvom procenjivanja u dobj oblasti mernog sredstva i tehnologije mernog
sredstva, i poznavanjem vé&#ezahteva ove Uredbe. Revizija obuhvatiti i posetu za procenu u



prostorijama proizvdeca.

Revizorski tim treba da preispita tetku dokumentaciju iz tke 3.1 (e), kako bi se utvrdio
sposobnost proizvaca da identifikuje odgovaraje zahteve ove Uredbe i da se vrSe potrebni
pregledi sa ciliem obezlienja uskldenosti mernog sredstva sa tim zahtevima.

3.3 Proizvda¢ treba da ispuni obaveze koje praistiz odobrenog sistema kvaliteta i da gausa
tako da ostane prikladan i efikasan.

3.4 Proizvaa¢ treba da obaveStava owadi organ koji je odobrio sistem kvaliteta o svakoj
planiranoj promeni sistema kvaliteta.

Ovlageni organ mora oceniti predlozene izmene i &itilko tome da lice promenjen sistem
kvaliteta i dalje ispunjavati zahteve izka 3.2 ili je potrebno ponovno procenjivanje.

Ovlag&eni organ mora da obaveStava protiat@ o odluci. ObaveStenje mora da sadrzi zakgu
revizije i obrazloZzenu odluku o procenjivanju.

4. Nadzor pod odgovornogu ovla¥enog organa

4.1.Svrha nadzora je da se obezbedi da prdiavgropisno ispunjava obaveze koje proizilaze iz
odobrenog sistema kvaliteta.

4.2.Za potrebe procenjivanja, proizie mora dozvoliti pristup ovl&&nom organu mestima
proizvodnje, inspekcije, ispitivanja i skladiSterijaobezbdivati sve potrebne informacije, a
posebno:

(a) dokumentaciju o sistemu kvaliteta;

(b) podatke o kvalitetu, kao Sto su izvestaji inspekcipodaci o ispitivanju, podaci o kalibraciji,
izvestaji o kvalifikacijama dotnog osoblja.

4.3.0vlageni organ mora izvrSiti periothe revizije kako bi obezbedio da proided odrzava i
primenjuje sistem kvaliteta i proiz&etu dostavlja revizorski izvesta;.

4.4.0sim toga, ovla®ni organ moze da vrSi nenajavljene posete prd&io Tokom takvih poseta
notifikovano telo, ukoliko je potrebno, moZe daivspitivanje proizvoda da se proveri da sistem
kvaliteta pravilno funkcioniSe. Ovl&Sni organ mora da dostavi proizdiadu izveStaj o poseti i
ako su vrSena ispitivanja, izvestaj o ispitivanjima

5. Oznafavanje uskladenosti i izjava EU-a o uskl@enosti prema

5.1.Proizvaia¢ mora da postavi oznaku CE i dopunsku metroloSkakaz, kao Sto je definisano u
ovoj Uredbi, i, pod odgovornéd ovlaZenog organdz tatke 3.1, identifikacioni broj ovog
poslednjeg na svako merno sredstvo za svakog pajgdinernog sredstva koje je u skladu sa
tipom opisanim u sertifikatu o ispitivanju tipa Elispunjava zakonske uslove ove Uredbe.

5.2.Proizvaia¢ mora sastaviti pismenu izjavu o usiéaosti prema EU za svaki model mernog
sredstva i da ga drzi na raspolaganju drzavnimtiwtasu periodu od 10 godina nakon Sto se
merno sredstvo stavlja na trziSte. Izjava EU o adgdiosti treba da identifikuje model mernog
sredstva za koji je sastavljen.

Kopija izjave EU o uskiéenosti EU treba da bude dostupna nadleznim organinzahtev.

Kopija izjave EU o uskiéenosti¢e se davati zajedno sa bilo kojim mernim sredstvkoj se
stavlja na trziSte. M#utim, ovaj zahtev moze se tutsithkao primena na seriju ili isporuku, a ne
pojeding&no na merno sredstvo, i to u &jevima da se jednom korisniku ispduie veliki broj
mernih sredstava.

6. Proizvaia¢ mora, da za period od 10 godina nakon Sto je msradstvo je stavljeno na trziSte,
da drZi na raspolaganju za drzavne organe:

d) dokumentaciju iz téke 3.1,



e) informacije o promeni iz tke 3.5, kao Sto je odobrena;

f) odluke i izveStaj@vlaZenog organi tacke 3.5, 4.3 4.4.

Svaki ovlageni organ mora da informiSe KAM o izdatim ili p@anim odobrenjima sistema
kvaliteta, i da stavlja na raspolaganje KAM-a, pdidno ili po zahtevu, spisak odbijenih,
suspendovanih ili ogratenih odobrenja sistem kvaliteta.

Ovlaséeni predstavnik

Obaveze proizutaéa utvidene u stavovima 3.1, 3.5, 5 i 6 mogu biti ispunjedeoviagenog
predstavnika, u njegovo ime i na njegovu odgovatnpgkoliko su navedene u mandatu.

MODUL D1: OBEZBBEDIVANJE KVALITETA PROCESA PROIZVODNJE

1.

5.

Obezbdenje kvaliteta procesa proizvodnje je postupak macenjivanje uskldenosti kojim
proizvada¢ ispunjava obaveze utigne u tékama 2, 4.1 7, i obezldeje i izjavljuje, na sopstvenu
odgovornost da datha merna sredstva ispunjavaju zahteve ove Uredije,de sprovode kod
ova merna sredstva.

Tehni¢ka dokumentacija

Proizvala¢ treba da pripremi tehtku dokumentaciju kao Sto je opisano danu 18.
Dokumentacijate omoguiti procenjivanje uskl@enosti mernog sredstva sa dotm zahtevima,

i obuhvata adekvatnu analizu i procenu rizika. Tékan dokumentacijg&e primeniti potrebne
zakonske uslove i da pokriva, na najadekvatniimaa se proceni, priprema, proizvodnju i rad
mernog sredstva.

Proizvaia¢ treba da saiva tehniku dokumentaciju na raspolaganju nadleznim drzavnim
organima u periodu od 10 godina nakon $to se menewstvo plasira na trziste.

Proizvodnja
Proizvaia¢ mora primeniti odobreni sistem kvaliteta za proidmju, inspekciju kon@nog
proizvoda i ispitivanje mernih sredstava u pitajap Sto je navedeno u stav 5, i mora biti pod

nadzorom, kao Sto je navedeno &ctéb.

Sistem kvaliteta

5.1.Proizvaiag, preko ovladenog organ izabranog od njegove strane, treba daegse zahtev za

procenu svog sistema kvaliteta za pomenuta meetsts@.
Zahtev mora da sadrzi:

(a) ime i adresu proizvieca i, ako zahtev dostavlja ovighi predstavnik, ime i adresu
ovlagenog predstavnika,;

(b) pismenu izjavu da isti zahtev nije podnesen nekomga@m ovladenom organu;
(c) sve relevantne informacije predene za kategoriju mernog sredstva;
(d) dokumentaciju vezano za sistem kvaliteta;

(e) tehniku dokumentaciju iz tke 2.

5.2.Sistemom kvaliteta obezdeje se uskldenost mernog sredstva sa zahtevima ove Uredbeséoji

primjenjuju za ova merna sredstva.

Svi primljeni elementi, zahtevi i odredbe od strameizvaiata moraju biti sistematski i uredno
dokumentovani u vidu pisanih pravila, postupakautatava. Dokumentacija za sistem kvaliteta
mora omogtiti dosledno tumé&enje programa, planova, prénika i zapisa o kvalitetu.

Treba da sadrzi, natibo pravilan opis:



(a) cilieve kvaliteta i organizacione strukture, odgowasti i ovlagenja uprave u pogledu
kvaliteta proizvoda;

(b) odgovarajde proizvodnje, tehnike kontrole kvaliteta i obedivanje kvaliteta, procesa i
sistematskih radnji kojée se koristiti;

(c) pregleda i ispitivanja kojée se vrSiti pre, tokom i nakon proizvodnjegestalosti sa kojim se
smatra da&e se izvrsiti;

(d) podaci o kvalitetu, kao Sto su izvestaji inspektigpitivanja, podaci kalibracije, izvestaj o
kvalifikacijama osoblja u pitanju;

(e) natin nadgledanja realizacije potrebnog kvaliteta proia i efikasnog rada sistema kvaliteta.

5.3.0vla&eni organ mora proceniti sistem kvaliteta kakoebusvrdilo da li ispunjava uslove iz¢te
5.2.

Mora se pretpostaviti uskianost sa ovim zahtevima u odnosu na elemente sidteatiteta koji
je u skladu sa relevantnim specifikacijama relenémibarmonizovanim standardima.

Pored iskustva u sistemima upravljanja kvalitetoavjzorski tim mora da ima najmanje jednog

¢lana sa iskustvom procenjivanja u dobj oblasti mernog sredstva i tehnologije mernog
sredstva, i poznavanjem vaitezahteva ove Uredbe. Revizija obuhvatiti i posetu za procenu u

prostorijama proizvdaca.

Revizorski tim treba da preispita tetkil dokumentaciju iz tke 3.1 (e), kako bi se utvrdio
sposobnost proizvaca da identifikuje odgovaraje zahteve ove Uredbe i da se vrSe potrebni
pregledi sa ciliem obezlienja uskldenosti mernog sredstva sa tim zahtevima.

Ovlageni organ mora da obaveStava protat@ o odluci. ObaveStenje mora da sadrzi zékbu
revizije i obrazloZzenu odluku o procenjivanju.

5.4.Proizvaia¢ mora da ispuni obaveze koje praistiz odobrenog sistema kvaliteta i da gausa
tako da ostane prikladan i efikasan.

5.5.Proizvoda¢ mora da obaveStava ovafiog organa koji je odobrio sistem kvaliteta o syak
planiranoj promeni sistema kvaliteta.

Ovlageni organ mora proceniti predloZene izmene i &itlo tome da lice promenjen sistem
kvaliteta i dalje ispunjavati zahteve izka 3.2 ili je potrebno ponovno procenijivanje.

Ovlag&eni organ mora da obaveStava protiat@ o odluci. ObaveStenje mora da sadrzi zakgu
pregleda i obrazloZzenu odluku o procenjivanju.

6. Nadzor pod odgovornogu ovla¥enog organa

6.1.Svrha nadzora je da se obedlie da proizvda¢ propisno ispunjava obaveze koje proizilaze iz
odobrenog sistema kvaliteta.

6.2.Za potrebe procenjivanja, proizi@ mora dozvoliti pristup ovl@&nog organa mestima
proizvodnje, inspekcije, ispitivanja i skladiStenjaobezbdivati sve potrebne informacije, a
posebno:

(a) dokumentaciju o sistemu kvaliteta;

(b) tehnitku dokumentaciju premadai 2;

(c) podatke o kvalitetu, kao Sto su izvestaji inspekeipodaci ispitivanja, podaci o kalibraciji,
izvesStaji o kvalifikacijama dotnog osoblja.

6.3.0vla&eni organ treba da izvrSi peridde revizije kako bi obezbedio da proiZed odrzava i
primenjuje sistem kvaliteta i mora da obezbedizpraiatu jedan revizorski izvesta,.

6.4.0sim toga, ovla®ni organ moze da vrsi nenajavljene posete prd&io Tokom takvih poseta



sistem kvaliteta pravilno funkcioniSe. Owa$i organ mora da dostavi proidi&u izveStaj o
poseti i ako su vrSena ispitivanja, izvestaj otigghjima.

7. Oznafavanje usklaienosti i izjava EU-a o uskldenosti

7.1.Proizvaia¢ mora da postavlja oznaku CE i dopunsku metrolasaaku, kao Sto je definisano u
ovoj Uredbi, i, pod odgovornéd ovlaZenog organdz tatke 3.1, identifikacioni broj ovog
poslednjeg na svako merno sredstvo za svakog pajgdinernog sredstva koje je u skladu sa
tipom opisanim u sertifikatu o ispitivanju tipa Elispunjava zakonske uslove ove Uredbe.

7.2.Proizvaia¢ mora sastaviti pismenu izjavu o usiéaosti prema EU za svaki model mernog
sredstva i ga drZi na raspolaganje drzavnim viastinperiodu od 10 godina nakon 5to se merno
sredstvo stavlja na trziSte. Izjava EU o ugklaosti mora da identifikuje model mernog sredstva
za kojeg je sastavljena.

Kopija izjave EU o uskiéenosti treba da budu dostupna nadleznim organinzalimzv.

Kopija izjave EU o uskiéenosti¢e se davati zajedno sa bilo kojim mernim sredstvkoi se
stavlja na trziSte. M#utim, ovaj zahtev se moze primeniti na serijusparuku, a ne pojeditiao
na merno sredstvo, i to u ghjevima da se jednom korisniku ispéuje veliki broj mernih
sredstava.

8. Proizvaia¢ mora, da za period od 10 godina nakon Sto je meradstvo je stavljeno na trziste,
da ih drZi na raspolaganju za drZzavne organe:

(d) dokumentaciju iz t&ke 5.1,
(e) informacije o promeni iz tke 5.5, kao Sto je odobrena;
() odluke i izveStaji ovla®enog organa iz tke 5.5, 6.3 i 6.4.

9. Svaki ovlageni organ mora da informiSe KAM-a o izdatim ili p@enim odobrenjima sistema

kvaliteta, i da stavlja na raspolaganje KAM-a, pdidno ili po zahtevu, spisak odbijenih,
suspendovanih ili ogratenih odobrenja sistem kvaliteta.

10. Ovla&eni predstavnik
Obaveze proizute¢a utvidene u tékama 3, 5.1, 5.5, 7 i 8 mogu biti ispunjene od &daog
predstavnika, u njegovo ime i pod njegovom odgowsim, ako su navedeni u mandatu.

MODUL E: USKLADENOST TIPA ZASNOVANE NA OSIGURANJE KVALITETA PROIZ®ODA
1. Usklatenost vrste zasnovane osiguranjem kvaliteta mersragistva je deo procedure za
procenjivanje uski@enosti preko koje proizva¢ ispunjava obaveze navedene ¢kgama 2. i 5, i

obezbduje i izjavljuje odgovornost da su déite merna sredstva u skladu tipom opisanim u
sertifikatu o ispitivanju tipa EU i ispunjavaju Zake ove Uredbe koje primenjuju kod ovih
mernih sredstava.

2. Proizvodnja
Proizvaia¢ mora primeniti odobreni sistem kvaliteta za prodwju, inspekciju i ispitivanje
konanog proizvoda pomenutih mernih sredstava, kaoe&twayedeno u ¢ai 3. i mora podlé
nadzoru kao Sto je navedeno &ciad.

3. Sistem kvaliteta

3.1.Proizvaiag, preko ovlaenog organa odabranog prema svom izboru, mora fiormletev za
procenu svog sistema kvaliteta za pomenuto megdssro.

Zahtev mora da sadrzi:

(a) naziv i adresu proizvdaéa i, ako zahtev dostavlja od owe#iog predstavnika, ime i adresu ovkr¥og
predstavnika;

(b) pismenu izjavu da isti zahtev nije dostavljen lkton drugom ovla®&nom organu;

(c) sve relevantne informacije predene za kategoriju mernog sredstva;



3.6

3.7

3.8

3.9

4.

(d) dokumentaciju vezano za sistem kvaliteta;
(e) tehnicku dokumentaciju odobrenog tipa i kopiju certifiata ispitivanje tipa -EU.

Sistem kvaliteta obezligje da saglasnost mernog sredstva sa zahtevimi@aa bpisanog u
sertifikatu o ispitivanju tipa —EU i u skladu sehizvima ove Uredbe.

Svi primljeni elementi, zahtevi i odredbe od strgmeizvaiata moraju biti na sistematski i
pravilno dokumentovani u vidu pisanih pravila, pgstka i uputstava. Dokumentacija za sistem
kvaliteta mora dozvoliti dosledno tugenje programa, planova, prénika i zapisa o kvalitetu.

Posebno, treba da sadrzi prikladan opis:

(a) cilieva kvaliteta i organizacione strukture, odgowasti i ovlagenja uprave vezano za kvalitet
proizvoda;

(b) pregleda i ispitivanja kojée se vrsSiti nakon proizvodnje;

(c) podaci o kvalitetu, kao Sto su izvestaji inspekcpedaci ispitivanja, podaci o kalibraciji,
izveStaja o kvalifikacijama osoblja u pitanju;

(d) sredstvo za penje efikasnog rada sistema kvaliteta.

Ovlageni organ mora oceniti sistem kvaliteta kako busedilo da li ispunjava uslove izdke
3.2

Mora se pretpostaviti uskdanost sa ovim zahtevima vezano za elemente sidteatiteta koji su
u skladu sa odgovardjm specifikacijama relevantnog harmonizovanog shadal.

Osim iskustva u sistemima upravljanja kvalitetosvizorski tim mora da ima najmanje jednog
¢lana sa iskustvom procenjivanja u relevantnoj dblagrnog sredstva i tehnologije mernog
sredstva, i znanje vaden zahtevima ove Uredbe. Revizifge obuhvatiti i posetu procene u
prostorijama proizvdéeca.

Revizorski tim treba da preispita tetki dokumentaciju iz tke 3.2 (e), kako bi se utvrdio
sposobnost proizvaca da identifikuje odgovaraje zahteve ove Uredbe i da se vrSe potrebni
pregledi sa ciliem obezliivanja uskld@enosti mernog sredstva sa tim zahtevima.

Ovlageni organ mora da obaveStava proiai@ o odluci. Obavestenje mora da sadrzi z&kBu
revizije i obrazloZenu odluku o procenjivanju.

Proizvaia mora da ispuni obaveze koje praistiz odobrenog sistema kvaliteta i da gausa
tako da ostale prikladan i efikasan.

Proizvaia¢ mora da obaveStava owvta®i organ koji je odobrio sistem kvaliteta o svakoj
planiranoj promeni sistema kvaliteta.

Ovlageni organ mora proceniti predloZene izmene i &tlo tome da lice promenjen sistem
kvaliteta i dalje ispunjavati zahteve izka 3.2 ili je potrebno ponovno procenjivanje.

Ovlag&eni organ mora da obaveStava protiat@ o odluci. ObaveStenje mora da sadrzi zakgu
revizije i obrazloZzenu odluku o procenjivanju.

Nadzor pod odgovornogu ovla&enog organa

4.1 Cilj nadzora je da se obedbg da proizvda¢ propisno ispunjava obaveze koje proizilaze iz
odobrenog sistema kvaliteta.

4.2

Za potrebe procenjivanja, proizid mora dozvoliti pristup ovig&nom organu mestima

proizvodnje, inspekcije, ispitivanja i skladiStenjabezbdivati sve potrebne, a posebno:

(c) dokumentaciju o sistemu kvaliteta;

(d) podatke o kvalitetu, kao Sto su izvestaji inspekcipodaci o ispitivanju, podaci o kalibraciji,
izvesStaji o kvalifikacijama dotnog osoblja.



4.3 Ovlageni organ mora izvrSiti periothie revizije kako bi obezbedio da proided odrzava i
primenjuje sistem kvaliteta i proizdacu dostavlja proizvéacu jedan revizorski izvestaj.

4.4 Osim toga, ovlg&ni organ moze da vrSi nenajavljene posete prdao Tokom takvih poseta
notifikovano telo, ukoliko je potrebno, moZe daivepitivanje proizvoda da se proveri da li sistem
kvaliteta pravilno funkcioniSe. Ovlé&ni organ mora da pruza proidasu izveStaj o poseti i ako su
vr§ena ispitivanja, i izvestaj o ispitivanju.

5. Oznsmvanje usklatenosti i izjava EU-a o uskldenosti

5.1 Proizvdat mora da stavlja oznaku CE i dopunsku metroloSkuaka, kao Sto je definisano u
ovoj Uredbi, i, pod odgovornég ovlagZenog organa iz tke 3.1, identifikacioni broj ovog poslednjeg
za svako merno sredstvo za svakog pojedinog mesrexstva koji je u skladu sa tipom opisanog u
sertifikatu ispitivanja tipa EU i ispunjava zakoeskslove ove Uredbe.

5.2 Proizvda¢ mora sastaviti pismenu izjavu o usidamosti prema EU za svaki model mernog
sredstva i ga drzi na raspolaganje drzavnim viastinperiodu 10 godina nakon $to se merno sredstvo
stavlja na trziSte. Izjava EU o usi#&nosti mora da identifikuje model mernog sredstwéajeg je
sastavljena.

Kopija izjaveEU o usklatenosti treba da budu dostupna nadleznim organinzalmizv.

Kopija izjave EU o usklatenosti¢e se davati zajedno sa bilo kojim mernim sredstvkoja se
stavlja na trziSte. M#utim, ovaj zahtev moZe se tusin&ao primena na seriju ili isporuku, a ne
pojedin&no na merno sredstvo, i to u &jevima da se jednom korisniku ispduie veliki broj
mernih sredstava.

6Proizvaia¢ mora, da za period od 10 godina nakon Sto je memmubstvo stavljeno na trziste, da ih drzi na
raspolaganju za drzavne oggan

d) dokumentaciju iz téke 3.1,
e) informacije o promeni iz tke 3.5, kao Sto je odobrena;

f) odluke i izvestaji ovla®nog organa iz tke 3.5, 4.3 4.4.

7. Svaki ovladeni organ mora da informiSe KAM-a o izdatim ili p@enim odobrenjima
sistema kvaliteta, igfavlja na raspolaganje svom organu adaga, periodino ili po zahtevu, spisak
odbijenih, suspendotatiiogranienih odobrenja sistem kvaliteta.

8. Ovl&éni predstavnik

Obaveze proizwie¢a utvidene u stavovima 3.1, 3.5, 5 i 6 mogu biti ispunjete strane
ovla&enog predstavnika, u njegovo ime i pod njegovomogdgnogu, ukoliko su navedeni u
mandatu.

MODUL E1: OBEZBBIVANJE KVALITETA INSPEKCIJE | ISPITIVANJA GOTOVOG MERNOG
SREDSTVA

1. Obezbdivanje kvaliteta inspekcije i ispitivanja gotovogemog sredstva kojim proizdeg
ispunjava obaveze navedene &k&a2,4 i 7, i obezlije i izjavljuje, na sopstvenu odgovornost
da dottna merna sredstva ispunjavaju zahteve ove Uredije, de sprovode kod ova merna
sredstva.

2. Tehni¢ka dokumentacija

Proizvata¢ mora pripremiti tehdku dokumentaciju kao Sto je opisano dlanu 18.
Dokumentacijace omoguiti procenu uskldenosti mernog sredstva sa dotin zahtevima, i
obuhvata adekvatnu analizu i procenu rizika. T&midokumentacijate primeniti potrebne
zakonske uslove i da pokriva, na najadekvatnifimaa se proceni, priprema, proizvodnju i rad



mernog sredstva.

3. Proizvaia¢ mora s&uvati tehntku dokumentaciju na raspolaganje nadleznim drzawrganima
u periodu od 10 godina nakon 5to se merno sregéhgira na trziste.

4. Proizvodnja
Proizvata¢ mora primeniti odobreni sistem kvaliteta za proidmju, inspekciju kon@og

proizvoda i ispitivanje pomenutih mernih sredstakao 3to je navedeno u stavu 5., i mora biti
pod nadzorom, kao Sto je navedenodeité.

5. Sistem kvaliteta

5.1.Proizvaiag, preko ovla8enog organa odabran svojim izborom, mora podrigditev za ocenu
svog sistema kvaliteta za merna sredstva u pitanju.

Zahtev mora da sadrzi:

(a) ime i adresu proizuiga i, ukoliko zahtev se podnosi od o\dasog predstavnika, ime i adresu o¢k¥og
predstavnika;

(b) pismenu izjavu da isti zahtev nije podnesen nekomga@m ovladenom organu;
(c) sve relevantne informacije predene za kategoriju mernog sredstva;

(d) dokumentaciju u vezi sistema kvaliteta;

(e) tehnitku dokumentaciju iz tke 2.

5.2.Sistemom kvaliteta obezteje se uskldenost mernog sredstava sa zahtevima ove Uredbeekoji
primenjuju se ova merna sredstva.

Svi primljeni elementi, zahtevi i odredbe od pra@idaca moraju biti sistematski i uredno
dokumentovani u vidu pisanih pravila, postupakputstava. Dokumentacija za sistem kvaliteta
mora omogiti dosledno tumé&enje programa, planova, prénika i zapisa o kvalitetu.

Treba da sadrZi, natibo pravilan opis:

(a) cilieve kvaliteta i organizacione strukture, odgowasti i ovlagenja uprave u pogledu
kvaliteta proizvoda;

(b) odgovarajde proizvodnje, tehnike kontrole kvaliteta i obedibanje kvaliteta, procesa i
sistematskih radnji kojée se koristiti;

(c) pregleda i ispitivanja kojée se vrSiti nakon proizvodnje;

(d) podaci o kvalitetu, kao Sto su izvestaji inspekcij@daci ispitivanja, podaci kalibracije,
izveStaj o kvalifikaciji pomenutog osoblja;

(e) natin nadgledanja postizanja efikasnog rada sisteraéit&ta.

5.3.0vla&eni organ mora proceniti sistem kvaliteta kakoebusvrdilo da li ispunjava zahteve iz
stava 5.2.

Mora pretpostaviti usktienost sa ovim zahtevima vezano za elemente sidteatiteta koji su u
skladu sa odgovarajim specifikacijama relevantnog harmonizovanog statial.

Osim iskustva u sistemima upravljanja kvalitetosyizorski tim mora da ima najmanje jednog
¢lana sa iskustvom procenjivanja u relevantnoj dbla®rnog sredstva i tehnologije mernog
sredstva, i poznavanje v&#e zahteva ove Uredbe. Revizija obuhvatiti i posetu za procenu u
prostorijama proizvdeca.

Revizorski tim treba da preispita tetki dokumentaciju iz tke 2, kako bi se utvrdio
sposobnost proizvaca da identifikuje odgovaraje zahteve ove Uredbe i da se vrSe potrebni
pregledi sa ciliem obezliivanja uskld@enosti mernog sredstva sa tim zahtevima.



Ovlageni organ mora da obaveStava protiat@ o odluci. ObaveStenje mora da sadrzi zakgu
revizije i obrazloZzenu odluku o procenjivanju.

5.4.Proizvaia¢ mora da ispuni obaveze koje praistiz odobrenog sistema kvaliteta i da géusa
tako da ostane prikladan i efikasan.

5.5.Proizvaia¢ mora da obaveStava ovia®i organ koji je odobrio sistem kvaliteta o svakoj
planiranoj promeni sistema kvaliteta.

Ovlageni organ mora oceniti predlozene izmene i &tilw tome da lice promenjen sistem
kvaliteta i dalje ispunjavati zahteve izka 5.2 ili je potrebno ponovno ocenjivanje.

Ovlageni organ mora da obaveStava protad@ o odluci. ObaveStenje mora da sadrzi zékbu
revizije i obrazloZzenu odluku o procenjivanju.

6. Nadzor pod odgovornogu ovla¥enog organa

6.1.Svrha nadzora je da se obedlje da proizvda¢ propisno ispunjava obaveze koje proizilaze iz
odobrenog sistema kvaliteta.

6.2.Za potrebe ocenjivanja, proizé& mora dozvoliti pristup ovlg&&nog organa na proizvodnju,
inspekciju, ispitivanje i u skladiSta i pruziti spetrebne informacije, a posebno:

(a) dokumentaciju o sistemu kvaliteta;
(b) tehnigku dokumentaciju premadei 2;

(c) podatke o kvalitetu, kao Sto su izvestaji inspekcjjodaci ispitivanja, podaci o kalibraciji,
izvestaji o kvalifikacijama dothog osoblja

6.3.0vlaZeni organ mora da vrSi perigde revizije kako bi obezbedilo da proizias odrzava i
primenjuje sistem kvaliteta i mora da obezbedipraiatu jedan revizorski izvesta,.

6.4.0sim toga, ovla®ni organ moZe da vrSi nenajavljene posete prdaito Tokom takvih poseta
ovla&enog organaukoliko je potrebno, moze da se vrsi ispitivapjeizvoda da proveri da li
sistem kvaliteta pravilno funkcioniSe. Owe#®i organ mora da pruza proidasu izvesStaj o
poseti i ako su vrSena ispitivanja, i izveStajmtisanju.

7. Oznafavanje usklatenosti i izjava EU-a o uskldenosti

7.1.Proizvaia¢ mora da postavlja oznaku CE i dopunsku metrolainaku, kao Sto je definisano u
ovoj Uredbi, i, pod odgovornéd notifikacionog tela iz ke 5.1, identifikacioni broj ovog
poslednjeg za svako merno sredstvo pojagioakoje ispunjava primenljive uslove ove Uredbe.

7.2.Proizvatat mora pismeno da sastavi izjavu EU-a o uddeosti za svaki model mernog sredstva
i zajedno sa tehtikom dokumentacijom da ga ima na raspolaganju zavde vlasti za 10 godina
nakon Sto je merno sredstvo stavijeno na trzidjavh EU o uski@enosti mora da identifikuje
model mernog sredstva za koje je sastavljena.

Jedan primerak izjave EU-a o usiéaosti treba da bude na rspolaganju nadleznim ongana
zahtev.

Jedan primerak izjave EU-a o usidaosti treba da se daje zajedno sa svakim merm@idststom
koje je stavljeno na trziStu. Matim, ovaj zahtev se moze tusiithkao primenljiv za jednu seriju
ili isporuku pre nego za pojedifrza merna sredstva, u onim&jevima kada se ispafuje veliki
broj mernih sredstava kod jedinog korisnika.

8. Proizvaiat mora, za period od 10 godina nakon Sto je meredssvo stavljeno na trziSte, da drzi
na raspolaganju za drzavne organe:
(d) dokumentaciju iz téke 5.1,
(e) informacije o promeni iz tke 5.5;

() odluke iizvesStaje ovlggnog organa iz tke 5.5, 6.3 i 6.4.



9. Svako ovla&eni organ mora da informiSe KAM o izdatim ili paanim odobrenjima sistema
kvaliteta, i da ih stavlja na raspolaganje KAM-&ripdicno ili po zahtevu, spisak odbijenih,
suspendovanih ili ogra¢genih odobrenja sistema kvaliteta.

10. Ovla&eni predstavnik

Obaveze proizuteca utvidene u téke 3., 5.1, 5.5, 7 i 8 mogu biti ispunjene od oitardg
predstavnika, u njegovo ime i pod njegovom odgowsim, ako su navedeni u mandatu.

MODUL F: USKLADENOST TIPA ZASNOVAN NA VERIFIKACIJU PROIZVODA

1. Uskladenost tipa zasnovan na verifikaciju proizvoda @b gostupka proocene uskdmosti
preko koje proizvdac ispunjava obaveze utiene u tdke 2, 5.1 i 6, i obezldeje i izjavljuje
odgovorno da datha merna sredstva, koja se odnose na odredbe 8 su uski@éna sa tipom
opisanim u sertifikatu o ispitivanju tipa- EU i isgiavaju zahteve ove Uredbe koje se primenjuju
kod ovih mernih sredstava.

2. Proizvodnja

Proizvata¢ preduzima sve potrebne mere kako bi proces prdizeoi njegovo nadgledanje
obezbedili uskldenost mernih sredstava proizvedenih usvojenim tippisanim u sertifikatu o
ispitivanju tipa- EU, i sa zahtevima ove Uredbe.

3. Verifikacija

Ovlakeni organ koje izabere proizd& treba da sprovodi odgovarag preglede i testiranja
kako bi kontrolisala uskiéenost mernih sredstava sa usvojenim tipom, opisansertifikatu o
ispitivanju tipa i sa odgovarajim zahtevima ove Uredbe.

3.1.Pregledi i testiranja kojima se kontroliSr usidaost mernih sredstava sa odgovaiaju
zahtevima sprovode se, po izboru proidai@, bilo pregledom i ispitivanjem svakog mernog
sredstva, u skladu sackom 4, ili ispitivanjem i testrianjem mernih srealgd na statistkoj
osnovi, u skladu sadkom 5.

4. Verifikacija uskla denosti pregledom i testiranjem svakog mernog sreds

4.1.Sva merna sredstva se pojedma pregledaju i sprovode se odgovaéajuestiranja koja su
predviiena relevantnim uskii@nim standardom/standardima i/ili normativnim dolemtima, i/ili
ekvivalentna testiranja odtena u drugim relevantnim tekkim specifikacijama, kako bi
verifikovale njihovu uskldenost sa odobrenim tipom opisanim u sertifikatismtivanju EU i
prikladnim zahtevima ove Uredbe.

Ako ne postoji takav uskiieni standard ili normativni dokument, doto ovlageni organ treba
da odl¢uje o odgovarajtim testovima koje treba sprovesti.

4.2.0vla¥eni organ treba da izdaje sertifikat o udklaosti koji se odnosi na sprovedena ispitivanja i
testiranja i treba da postavlja svoj identifikagibnoj na svako merno sredstvo, ili da ih stavlja
pod svoju odgovornost.

Proizvalat treba datuva sertifikate o usktenosti tako da budu dostupni nadleznim drzavnim
organima za potrebe kontrolisanja u periodu od ddirga nakon Sto je merno sredstvo stavljeno
na trziste.

5. Statisti¢ka verifikacija uskladenosti

5.1.Proizvaia¢ preduzima sve mere potrebne da bi proces proiggodnpratenja obezbedi
homogenost svake proizvedene grupe i treba dawdastvoja merna sredstva za verifikaciju u
obliku homogenih grupa.

5.2. Iz svake grupe uzima se &hjan uzorak u skladu sa zahtevim&k&a5.3. Sva merna sredstva u
uzorku treba da se pojedim ispitaju i sprovode se odgovar&uestiranja koja su prediéna u
usklatenom standardu/ standardima ili normativnih dokuat@ili ekvivalentna testiranja da bi
se utvrdila u drugim relevantnim tekikim specifikacijama vrée se da bi se utvrdila njihova



usklaienost sa opisanim tipom u sertifikatu o ispitivatipa- EU i sa primenljivim zahtevima
ove Uredbe, i da bi se utvrdilo da li je grupa patena ili odbijena. U nedostatku takvog
usklaienog standarda ili normativnhog dokumenta, @wti oviageni organ treba da odiuje o
potrebnim testovima koji treba da se vr3e.

5.3.StatistEki postupak mora da ispuni slédgezahteve:
Statisttka kontrolace se zasnivati na atributima. Sistem uzrokovanjearda obezbedi:

(@) Nivo kvaliteta koji odgovara verovattioprihvatanja od 95%, sa neustmogu nizim od
1%,

(b) granitna vrednost kvaliteta koja odgovara verovétmmihvatanja od 5%, sa neusé&nogu
nizom od 7%.

5.4.Ako se grupa prihvati, sva merna sredstva grupsnsatraju odobrenim, osim onih mernih
sredstava uzorka koja nisu ispunila testiranja.

Ovlageni organ izdaje sertifikat usklanosti u vezi sa obavljenim ispitivanjima i testiima, i
treba da postavlja svoj identifikacioni broj na leman odobrenom mernom sredstvu.

Proizvaia¢ mora imati tehriku dokumentaciju na raspolaganje nadleznim drzawriganima u
period od 10 godina nakon $to se merno sredstvlesta trziste.

5.5.Ako je grupa odbijena, ovlé8ni organ mora da preduzme potrebne mere zaammeje
stavljanja te grupe na trziSte. U &ju cestog odbijanja grupa, ovigEhi organ moze da obustavi
statisttku verifikaciju i da preduzme odgovarégumere.

6. Oznafavanje uskladenosti i izjava EU-a o uskldenosti

6.1.Proizvaia¢ mora da postavlja oznaku CE i dopunsku metrolainaku, kao Sto je definisano u
ovoj Uredbi, i pod odgovornéd ovlagenog organa iz tke 3, identifikacioni broj ovog
poslednjeg za svako merno sredstvo pojetinakoje je u skladu sa tipom opisanim u sertifikat
o ispitivanju tipa- EU i ispunjava primenljive uskove Uredbe.

6.2.Proizvaia¢ mora pismeno da sastavi izjavu EU-a o udddeosti za svaki model mernog sredstva
i da ga ima na raspolaganju za drzavne vlasti zgotina nakon Sto je merno sredstvo stavljeno
na trzistu. Izjava EU o uskianosti mora da identifikuje model mernog sredstaakaje je
sastavljena.

Jedan primerak izjave EU-a o uskdaosti treba da bude na rspolaganju nadleznim ongana
zahtev.

Jedan primerak izjave EU-a o usiémosti treba da se daje zajedno sa svakim merm@idststom
koje je stavljeno na trziStu. Matim, ovaj zahtev se moze tusitakao primenljiv za jednu seriju
ili isporuku pre nego za pojedirza merna sredstva, u onim&ijevima kada se ispatuje veliki
broj mernih sredstava kod jedinog korisnika.

Ako ovlaZeni organ iz t&ke 3. je saglasan i na njegovu odgovornost, prdiavanoze da takde
postavi kod mernih sredstava identifikacioni brojifikovanog telo.

7. Ako je ovlageni organ saglasno i na njegovu odgovornost, podiyvmoZe da postavi take
kod mernih sredstava identifikacioni broj ovdagog organa.

8. Ovlaséeni predstavnik

Obaveze proizwte¢a se mogu ispuniti od strane ovdadog predstavnika, u njegovo ime i pod
njegovom odgovorn@si, ukoliko su navedeni u mandatu. Jedan @éeaSpredstavnik moze da
ne ispuni obaveze proizdata, prema tkama 2.i5.1.

MODULI F1: USKLADENOST ZASNOVANA NA VERIFIKACIJU PROIZVODA

1. Usklatenost zasnovana na verifikaciju proizvoda je pastuprocene uskéenosti kojim
proizvadaé ispunjava obaveze utene tgkama 2, 3, 6.1. i 7. i obezbge i izjavijuje, sa
odgovornodu, da merna sredstva na koje se odnose odredbecke #. su u skladu sa



odgovarajdim zahtevima ove Uredbe koja se primenjuje kod onérnih sredstava.
2. Tehni¢ka dokumentacija

Proizvala¢ treba da priprema tehihiu dokumentaciju u skladu sganom 18. Dokumentacija
treba da omogii procenu uskldenosti mernog sredstva sa odgovaiiauzahtevima i mora da
obuhvati adekvatnu analizu i procenu rizika. Tékai dokumentacijace precizno navesti
primenjive zahteve i da na najadekvatnijtinaza procenu pokriva projektovanje, proizvodnju i
funkcionisanje mernog sredstva.

Proizvaia¢ treba da drzi tehtku dokumentaciju tako da bude dostupna nadlezniravtiim
vlastima u periodu od 10 godina nakon 3to merndstve je stavljeno na trziste.

3. Proizvodnja
Proizvalat treba da preduzima sve potrebne mere potrebneratap proizvodnje i njegovo
nadgledanje obezbede usidéaost proizvedenih mernih sredstava sa odgov@najaahtevima
ove Uredbe.

4. Verifikacija

Ovlageni organ po izboru proizdaca treba da sprovodi odgovaréguispitivanja i testiranja
tako da bi proverila uskiiienost mernih sredstava sa odgovaiajuzahtevima ove Uredbe.

Ispitivanja i testiranja za verifikaciju uskl@nosti sa zahtevima treba da se sprovode, prema
izboru proizvdaca, bilo preko ispitivanja i testiranja svakog megneredstva, kao Sto je
navedeno u tku 5, ili ispitivanjem i testiranjem mernih sredssstatistiki, kao Sto je navedeno

u tatku 6.

5. Verifikacija uskla denosti ispitivanjem i testiranjem svakog mernog sréstva

5.1.Sva merna sredstwee se pojedinao ispitivati i sprovode se odgovaré&gutestiranja koja su
predvidena u odgovarafim usklaienim standardima, i/ili ekvivalentna testiranja esigma u
drugim relevantnim tehskim specifikacijama da bi se verifikovala njihovakiadenost sa
zahtevima koji se primenjuju na ta merna sredsfka ne postoji takav uskdni standard ili
normativni dokument, datho ovlageni organo dltuje o odgovarajtim testiranjima koja treba
da se sprovode.

5.2.0vla&eni organ treba da izdaje sertifikat o ugklaosti koji se odnosi na sprovedena ispitivanja i
testiranja i treba da postavlja svoj identifikagibroj na svako odobreno merno sredstvo, ili da ih
stavlja na svoju odgovornost.

Proizvaia¢ treba datuva sertifikate o uskienosti tako da budu dostupni nadleznim drzavnim
vlastima za 10 godina nakon Sto je merno sredsaxdjsno na trziSte.

6. Statisti¢ka verifikacija uskladenosti

6.1.Proizvaia¢ preduzima sve mere potrebne da bi proces proiggodnpraenja obezbedi
homogenost svake proizvedene grupe i treba dawestvoja merna sredstva za verifikaciju
homogenih grupa.

6.2.1z svake grupe uzima se &hjan uzorak u skladu sa zahtevimékea6.4.

6.3.Sva merna sredstva u uzorku treba da se pojatbnéspitaju i sprovode se odgovar&u
testiranja koja su prediena u uskldenom standardu/ standardima ili normativnih dokusten
i/ili ekvivalentna testiranja utdena u drugim relevantnim tekikim specifikacijama vr$ie se da
bi se utvrdila njihova uskigenost sa sa primenljivim zahtevima ove Uredbe, bidse utvrdilo da
li je grupa prihvéena ili odbijena. U nedostatku takvog ugldaog standarda ili normativnog
dokumenta, dotho ovlageni organ treba da odiuje o potrebnim testovima koji treba da se
vrse.

6.4.Statistéki postupak mora da ispuni slédezahteve:
Statistéka kontrolace se zasnivati na atributima. Sistem uzrokovanjearda obezbedi:

(a) Nivo kvaliteta koji odgovara verovattioprihvatanja od 95%, sa neustmo$u nizom od
1%,



(b) granitna vrednost kvaliteta koja odgovara verovétmmihvatanja od 5%, sa neusé&nosu
nizom od 7%.

6.5. Ako se grupa prihvati, sva merna sredstva grupsnsatraju odobrenim, osim onih mernih

7.

sredstava uzorka koja nisu ispunila testiranjaa®ehi organ izdaje sertifikat usklanosti u vezi
sa obavljenim ispitivanjima i testiranjima, i treba postavlja svoj identifikacioni broj na svakom
odobrenom mernom sredstvu.

Proizvaia¢ mora sduvati sertifikat o uskldenosti na raspolaganje nadleznim drzavnim organima
u period od 10 godina nakon Sto se merno sredsagira na trziste.

Ako je grupa odbijena, ovlé8ni organ mora da preduzme potrebne mere zammBje
stavljanja te grupe na trziSte. U &ju ¢estog odbijanja grupa, ovishi organ moze da obustavi
statisttku verifikaciju i da preduzme odgovarégimere.

Oznafavanje uskladenosti i izjava EU-a o uskldenosti

7.1.Proizvaia¢ mora da postavlja oznaku CE i dopunsku metrolainaku, kao Sto je definisano u

ovoj Uredbi, i pod odgovornés notifikacionog tela iz tke 4, identifikacioni broj ovog
poslednjeg za svako merno sredstvo pojagioakoje ispunjava primenljive uslove ove Uredbe.

7.2.Proizvaia¢ mora pismeno da sastavi izjava EU-a o ulkhesti za svaki model mernog sredstva i

da ga ima na raspolaganju za drZavne vlasti zaotlthg nakon 5to je merno sredstvo stavljeno
na trzistu. Izjava EU o uskdanosti mora da identifikuje model mernog sredstaakaje je
sastavljena.

Jedan primerak izjave EU-a o usiéaosti treba da bude na raspolaganju nadleznirmongana
zahtev.

Jedan primerak izjave EU-a o usidaosti treba da se daje zajedno sa svakim merm@idststom
koje je stavljeno na trziStu. Matim, ovaj zahtev se moze tuith kao primenljivo za jednu
seriju ili poSiljku pre nego za pojedifiaa merna sredstva, u onim &ijevima kada se ispatuje

veliki broj mernih sredstava kod jedinog korisnika.

Ako Ovlageni organiz téke 5. je saglasno i na njegovu odgovornost, pradavonoze da takide
postavi kod mernih sredstava identifikacioni boeja¥enog organa

Ovlaséeni predstavnik
Obaveze proizwte¢a se mogu ispuniti od strane ovdadog predstavnika, u njegovo ime i pod

njegovom odgovorn@si, ukoliko su navedeni u mandatu. Jedan @éelaSpredstavnik moze da
ne ispuni obaveze proizé#ata, prema tkama 2, stav jedan, ideama 3 6.1.

MODUL G: USKLADENOST ZASNOVANA NA VERIFIKACIJI JEDINICE

1

Uskladenost zasnovana na verifikaciju jedinice je postugaocene uskkenosti kojim

proizvadaé ispunjava obaveze utene tgkama 2, 3, i 5. i obezldeje i izjavljuje, sa

odgovornodu, da merna sredstva na koje se odnose odredbecke #. su u skladu sa
odgovarajdim zahtevima ove Uredbe koja se primenjuje kod onérnih sredstava.

Tehni¢ka dokumentacija

Proizvaiat treba da priprema tehihiu dokumentaciju u skladu sdanom 18. i da ga stavi na
raspolaganjuoviag&enog organaiz tatke 4. Dokumentacija treba da omdguprocenu
uskladenosti mernog sredstva sa odgovatiajuzahtevima i mora da obuhvati adekvatnu analizu
i procenu rizika. Tehidka dokumentacijace precizno navesti primenjive zahteve i da na
najadekvatniji n&in za procenu pokriva projektovanje, proizvodnjdunkcionisanje mernog
sredstva.

Proizvaia¢ treba da drzi tehtku dokumentaciju tako da bude dostupna nadlezniravehim
vlastima u periodu od 10 godina nakon Sto je meradstvo stavljeno na trziste.

Proizvodnja
Proizvalat treba da preduzima sve potrebne mere potrebneratze proizvodnje i njegovo



nadgledanje obezbede usidéaost proizvedenih mernih sredstava sa odgov@najaahtevima
ove Uredbe.

4. Verifikacija

Ovlageni organ po izboru proizdaca treba da sprovodi odgovaréguispitivanja i testiranja
ispitivanja, utvdenih na odgovarafim usklaienim standardima, i/ili normativnim dokumentima
ili ekvivalentnim testiranjima utdenim u ostalim odgovarajim tehnikim specifikacijama, da
bi se verifikovalo uskiéenost mernih sredstava sa odgovatiajuzahtevima ove Uredbe, ili da se
sprovodi od nekog drugog. Zbog nedostatka ovakvskjatenog standarda ili normativnog
dokumenta, dotho ovlageni organce odIwiti o potrebnim testiranjima koje treba da se vrse.

Ovlageni organ treba da izdaje sertifikat o ugklaosti koji se odnosi na sprovedena ispitivanja i
testiranja i treba da postavlja svoj identifikagibroj na svako odobreno merno sredstvo, ili da ih
stavlja na svoju odgovornost.

Proizvalat treba datuva sertifikate o usktienosti tako da budu dostupni nadleznim drzavnim
vlastima za 10 godina nakon Sto je merno sredsaxdjsno na trziSte.

5. Oznafavanje usklaienosti i izjava EU-a o uskldenosti

5.1.Proizvaia¢ mora da postavlja oznaku CE i dopunsku metrola&aaku, kao Sto je definisano u
ovoj Uredbi, i pod odgovornéd ovla®enog organa iz tke 4, identifikacioni broj ovog
poslednjeg za svako merno sredstvo pojaginakoje ispunjava primenljive uslove ove Uredbe.

5.2.Proizvata¢ mora pismeno da sastavi izjava EU-a o uktesti i da ga ima na raspolaganju za
drzavne vlasti za 10 godina nakon Sto je mernos$vedstavljeno na trziStu. Izjava EU o
uskladenosti mora da identifikuje model mernog sredstvédi je sastavljena.

Jedan primerak izjave EU-a o uskaosti treba da bude na raspolaganju nadlezninnisngana
zahtev.

Jedan primerak izjave EU-a o uskdmosti treba da se daje sa mernim sredstvom.
6. Ovla&teni predstavnik

Obaveze proizutaca utvidene u téke 2 i 5 se mogu ispuniti od strane o¢k¥og predstavnika,
u njegovo ime i pod njegovom odgovoraosukoliko su navedeni u mandatu.

MODUL H: USKLADENOST ZASNOVANA NA PUNOM OBEZBBIVANJU KVALITETA

1. Usklatenost zasnovana na punom oben@nju kvaliteta preko koje proizda¢ ispunjava
obaveze utvtene u tékama 2. i 5. i obezlggije i izjavljuje odgovorno da d@tia merna sredstva
ispunjavaju zahteve ove Uredbe koje se primenjojiidvih mernih sredstava.

2. Proizvodnja
Proizvala¢ treba da radi sa odobrenim sistemom kvalitete mgektiranje, proizvodnju i
inspekciju finalnog proizvoda i testiranje dwiih mernih sredstava kao Sto je navednociue.
i treba da podleze nadgledanju, kao Sto se navéai&uw4.

3. Sistem kvaliteta

3.1 Proizda:, prekoovlageogi organazabranog prema svom izboru, mora podneti zahtev za
procenu svodesisa kvaliteta za d@tha merna sredstva.

Zahtev mora da sadrzi:

(a) ime i adresu proizuiata i, ako se zahtev podnese od strane églady predstavnika, ime
i adresu ovla®enog predstavnika;

(@) Tehneku dokumentaciju, kao Sto je opisancélanu 18, po jedan model svake kategorije
mernih sredstava namenjene za proizvodnju. Dokuewgat treba da omogava
procenjivanje uskkéenosti mernog sredstva sa odgovatiajuzahtevima i treba obuhvatiti
pravilnu analizu i procenjivanje rizika. Telikda dokumentacija treba da navede primenjene



zahteve i da pokriva, onoliko koliko je vazno zaquenjivanje, projektiranje, proizvodnju i
funkcionisanje mernog sredstva.

(b) dokumentaciju u vezi sa sistemom kvaliteta, i
(c) pisanu izjavu da isti zahtev nije podnet drugomag&enog organa.

3.2 Sistem kvalitetebimeda obezlikije uskl@enost mernih sredstva sa zahtevima ove Uredbe
koji se primjenjuia ova merna sredstva.

Svi primljeni elementi, zahtevi i odredbe od strameizvaiaca moraju biti sistematski i uredno
dokumentovani u vidu pisanih pravila, postupakaputstava. Ova dokumentacija za sistem
kvaliteta mora omodgiiti dosledno tumé&nje programa, planova, prémika i podataka o
kvalitetu.

Treba da sadrzi, natibo odgovarajdi opis:

(d) cilieve kvaliteta i organizacione strukture, odgowsti i ovlagenja uprave u pogledu
kvaliteta proizvoda;

(e) tehnicke specifikacije projektiranja, ukkuju¢i standarde kojee se primeniti i tamo gde
relevantni uskldeni standardi, i/ili normativni dokumenti é& se potpuno primeniti, sredstva
koja ¢e se koristiti da se obezhgu dace se kljgni zahtevi ove Uredbe koji se primenjuju za
merna sredstva ispuniti spraienjem drugih tehgkih relevantnih specifikacija

() kontrolne tehnike i verifikacije projektovanja, teimatskih procesa i radnji koje se koristiti
tokom projektovanja mernih sredstava, koji pripadategoriji mernog sredstva;

(g) odgovarajde proizvodnje, tehnike kontrole kvaliteta i obedivanje kvaliteta, procesa i
sistematskih radnji kojée se koristiti;

(h) ispitivanja i testiranja kojée se vrsiti pre, tokom i nakon proizvodnjegestalosti sa kojim
se smatra dée se izvrsiti;

(i) podacima o kvalitetu, kao Sto su izvestaji inspekicpodaci testiranja, podaci kalibracije,
izvesStaji o kvalifikacijama dothog osoblja;

() sredstvima nadgledanja za postizanje zahtevanogekpowanja i kvaliteta proizvoda i
efikasnog funkcionisanja sistema kvaliteta.

3.3 Ovlééni organ mora oceniti sistem kvaliteta kako bisedilo da li ispunjava uslove iz
&ke 3.2.

Mora se pretpostaviti uskianost sa ovim zahtevima u odnosu na elemente sidteatiteta koji
je u skladu sa relevantnim specifikacijama relewagtuskla@enog standarda.

Pored iskustva u sistemima upravljanja kvalitetoavjzorski tim mora da ima najmanje jednog
¢lana sa iskustvom procenjivanja u oblasti merncgdstva i tehnologiji dathog mernog
sredstva, i poznavanjem va#ezahteva ove Uredbe.

Revizija¢e obuhvatiti jednu posetu za procenu u prostorijpro&vaiaca.

Revizorski tim treba da preispita tetki dokumentaciju iz tke 3.1 (b), kako bi se utvrdila
sposobnost proizvdaca da identifikuje relevantne zahteve ove Uredbeaisd vrSe potrebni
pregledi sa ciliem obezbizanja uskld@enosti mernog sredstva sa tim zahtevima.

Proizvaia ili njegov ovlageni predstavnik moraju biti obavesSteni o odlucia@éstenje mora da
sadrzi zakljdke revizije i obrazlozenu odluku procenjivanja.

3.4 Proiz#a® mora da ispuni obaveze koje praistiz odobrenog sistema kvaliteta i da géusa
tako da ostane pudila i efikasan.

3.5 Proizgat mora da obavesStava owahi organ koji je odobrilo sistem kvaliteta o svako
planiranoj promeisitsma kvaliteta

Ovlageni organ mora proceniti predlozene izmene i &itllo tome da lice modifikovani sistem



kvaliteta i dalje ispunjavati zahteve izka 3.2. ili ako je potrebno ponovno procenjivanje.

Ovlageni organ mora da obaveStava proiai@ o njegovoj odluci. Obavestenje mora da sadrzi
zakljucke revizije i obrazlozenu odluku o procenjivanju.

4. Nadzor pod odgovorné$ovla&enog organa

4.1 Svrha nadzora je datsezbeuje da proizvda¢ propisno ispunjava obaveze koje proizilaze iz
odobrenog sistema ketdi

4.2 Za potrebe procenjivapjaizvaiaé mora dozvoliti pristup ovl&&nog organa na proizvodnju,
inspekciju, ispitivanja mesta skladiStenja i pruziti sve potrebne infacije, a posebno:

(a) dokumentaciju o sistemu kvaliteta;

(b) podatke o kvalitetu, kao Sto se pretividelom projekta sistema kvaliteta, kao Sto sultatzu
analiza, proréuna, testiranja;

(c) podatke o kvalitetu, kako je predeno za proizvodni deo sistema kvaliteta, kao Sto su
izvestaji inspekcije i podaci testiranja, poda&iatibraciji, izvestaji o kvalifikacijama
doti¢nog osoblja.

4.3 Ovlasni organ mora da vrSi perigdie revizije kako bi obezbedilo da proizias odrzava i
primenjuje sistem kieth i mora da obezbedi proiaiegu jedan revizorski izvesta;.

4.4 Osim toga, oudafi organ moze da vrSi nenajavljene posete prdaito Tokom takvih poseta
notifikovano telo, Ulko je potrebno, moZe da se vrsi testiranje mersi@gistva da bi proverio
da
li sistem kvalitetaapiino funkcioniSe. Ovla&ni organ mora da pruZa proiziasu izvestaj o
poseti i ako su vrSegstiranja, i izvestaj o ispitivanju.

5. Ozr@vanje uskladenosti i izjava EU-a o uskl@enosti

5.1 Proizde® mora da stavlja oznaku CE i dopunsku metroloSkuaka, kao Sto je definisano u
ovoj
Uredbi, i, podgovorno&u ovla¥enog organ# tatke 3.1, identifikacioni broj ovog poslednjeg
na svako mesnedstvo za svako merno sredstvo pojettinakoje ispunjava primenljive uslove
ove Uredbe.

5.2 Proizie mora pismeno da sastavi izjava EU-a o usitesti i ga ima na raspolaganju za
drzavne

vlasti za 10 gad nakon Sto je merno sredstvo stavljeno na trzijava EU o uskkdenosti
mora

da identifikuyjgodel mernog sredstva za koje je sastavljena.

Jedan primerak izjave EU-a o usiaosti treba da bude na raspolaganju nadleznimmongana
zahtev.

Jedan primerak izjave EU-a o usidaosti treba da se daje zajedno sa svakim merm@idststom
koje je stavljeno na trziStu. Matim, ovaj zahtev se moze tusitakao primenljiv za jednu seriju
ili posSiljku pre nego za pojedigaa merna sredstva, u onim &jevima kada se ispatuje veliki
broj mernih sredstava kod jedinog korisnika.

6. Proizde¢ mora, da za period od 10 godina nakon Sto je memestvo stavijeno na trziste, da ih
drZi na raspolagarudzzavne vlasti:

(e) tehnicku dokumentaciju iz tke 3.1,
() dokumentaciju vezanu sa sistemom kvaliteta dkee.1,
(9) informaciju u vezi sa izmenom izélee 3,1;

(h) odluke i izveStaje ovlg&nog organa iz the 3.5, 4.3. i 4.4.

7. Svako ovtehi organ mora da informiSe svoje oveso lice o izdatim ili povéenim
odobrenjima sistema liketn, i treba da stavlja na raspolaganje svoga®ehog organa,



periodéno

ili na zahtev, spisadbijenih, suspendovanih ili ogr&enih odobrenja sistema kvaliteta.

8. Ovl&sni predstavnik

Obaveze proizuteéa utvidene u tdkama 3.1, 3.5, 5. i 6. mogu biti ispunjene od oidadg
predstavnika, u njegovo ime i pod njegovom odgowsim, ako su navedeni u mandatu

MODUL H1: USKLADENOST NA OSNOVU POTPUNOG OBEZBHVANJA KVALITETA |
PREGLED PROJEKTA

1

3.

Uskladenost na osnovu potpunog obedibenja kvaliteta i pregleda projekta je postupak
procenjivanja uskk®enosti kojim proizvda¢ ispunjava obaveze odienih u stavu 2. i 6. i
obezbduije i izjavljuje sa odgovornés, da merna sredstva o kojima jé madovoljavaju zahteve
ove Uredbe koja se sprovode kod ovih merna sredstva

Proizvodnja
Proizvaia¢ primenjuje odobren sistem kvaliteta za projektgeaproizvodnju, zavrSnu kontrolu
mernog sredstva i ispitivanje détiog mernog sredstva, kao Sto je navedeno u stavpdglleze

nadzoru iz stava 5.

Adekvatnost tehikog projekta mernog sredstva mora biti prethodmpitii@na u skladu sa
stavom 4.

Sistem kvaliteta

3.1.Proizvaiag, preko imenovanog tela po svom izboru, podnositezalza procenjivanje svog

sistema kvaliteta za détia merna sredstva.

Zahtev mora da sadrZzi:

(a) Ime i adresu proizwiaéa i, ako zahtev dostavlja predstavnik, i njegove imdresu;
(b) Sve informacije od zrt@ja za predvenu vrstu mernog sredstva;

(c) Dokumentaciju o sistemu kvaliteta;

(d) Pisanu izjavu da isti zahtev nije podnet drugonifikozanom telu.

3.2.Sistemom kvaliteta obeztheje se uskldenost mernog sredstva sa zahtevima ove Uredbeskoja

sprovode za ova merna sredstva.

Svi elementi, zahtevi i odredbe koje je usvojioipvodac moraju biti sistematski i uredno
dokumentovani u obliku pravila, postupaka i upwtatala dokumentacija sistema kvaliteta mora
da omogdi dosledno tumé&nje programa, planova, prémika i zapisa vezanih za kvalitet.

Treba da sadrzi, natibo, odgovarajti opis:

(a) Ciljeva kvaliteta i organizacione strukture, odgowsti i ovlagenja rukovodstva koja se
odnose na kvalitet proizvoda;

(b) Specifikacija tehriikog projektovanija, ukljgujuci standarde kojée biti primenjeni i tamo gde
usklateni relevantni standardi, i / ili normativni dokuntenete biti primenjeni u celini,
sredstva koj@e se koristiti kako bi se osiguralo da bitni zahte/e Uredbe koji se odnose na
merna sredstvée se zadovoljiti primenom drugih relevantnih tekiti specifikacija;

(c) Tehnika kontrole i verifikacije projekta, processistematskih mera kojge se koristiti pri
projektovanju mernog sredstva, u okviru vreste rogrredstva na koju se odnose;

(d) Odgovarajdih tehnika, procesa i sistematskih mera Kaese koristiti u proizvodniji, kontroli
kvaliteta i obezbdivanju kvaliteta;

(e) Ispitivanja i testiranja koj@e biti sprovedeni pre, za vreme i posle proizvodnjgestalost
njihovog sprovdenja;

() Podataka o kvalitetu, kao Sto su izveStaji o kdis@oju i podaci o testiranju, podaci



kalibracije, izveStaji o kvalifikacijama odgovaréijlu zaposlenih i dr.;

(9) Natina nadgledanja zahtevanog kvaliteta projektovainjenernog sredstva i efikasnog
funkcionisanja sistema kvaliteta.

3.3.0vla&eni organ treba da procenjuje sistem kvaliteta idatudilo da li on ispunjava zahteve is
tacke 3.2. Smatra se da je sistem kvaliteta ugdasa tim zahtevima ako je uskdam sa
odgovarajdim specifikacijama standarda kojim sprovodi odgeyai usklateni standard.

Pored iskustva u oblasti sistema upravljanja ketdin, ekipa za proveru mora da ima najmanje
jednog ¢lana koji ima odgovarafe iskustvo kao procenitelj u oblasti mernog srealsiv
tehnologije relevantnog mernog sredstva i znanjgoedrajiéih zahteva ove Uredbe. Provera
obuhvata posetu prostorijama proizeda u cilju procenjivanja.

Proizvaiat ili njegov ovlageni predstavnik moraju biti obaveSteni o odluci.a@éstenje sadrzi
zakljucke revizije i obrazlozenu odluku o procenjivanju.

3.4.Proizvaiat se obavezuje da ispunjava obaveze koje pEaigti odobrenog sistema kvaliteta i da
ga s&uva, da on ostane adekvatan i efikasan.

3.5.Proizvaia¢ obavesStava ovlégni organ koje je odobrio sistem kvaliteta, o Wtmoj planiranoj
promeni sistema kvaliteta.

Ovlageni organ ocenjuje predlozene promene i &djlel da li¢e izmenjeni sistem kvaliteta i
dalje ispunjavati zahteve izctee 3.2 ili je potrebno ponovno ocenjivanje.

Ono o svojoj odluci obavesStava proideda ili njegovog ovlagenog predstavnika. Obavestenje
sadrzi zakljgke pregleda i obrazloZenu odluku o procenjivanju.

3.6.Svako ovla&ni organ mora da obavesti KAM-a o odobrenjimaesist kvaliteta izdate ili
otkazane, i mora stavljati na raspolaganje KAM-eriquicno ili na zahtev, spisak odobrenja
sistema kvaliteta, odbijenih, suspendovanih iliamgtenih.

4. lIspitivanje projekta

4.1.Proizvaia¢ podnosi zahtev za ispitivanje projekta notifikowemtelu iz téke 3.1.

4.2.Zahtev mora da omogu razumevanje projektovanja, proizvodnje i funkégamje mernog
sredstva, i ocenjivanje uskianosti sa odgovarajim zahtevima ove Uredbe.

Zahtev obuhvata:
(@) Ime i adresu proizuixca;
(b) Pisanu izjavu da isti zahtev nije podnet drugonifikozanom telu;

(c) Tehnegku dokumentaciju u skladu s&lanom 18. Tehrika dokumentacija omogdava
procenjivanje uski&nosti mernog sredstva sa odgovatiajuzahtevima, i mora da obuhvati
adekvatnu analizu i procenu rizika. Tdkomora da pokrivanje projektovanja i funkcionisanje
mernog sredstva u meri u kojoj je to relevantntekao procenjivanje;

(d) Pratée dokaze adekvatnosti tebkbdg projektovanja. U tim dokazima navode se svi
dokumenti koji su primenjeni, posebno tamo gde ad&di relevantni standardi i / ili
normativni dokumenti nisu u potpunosti primenjeinireba da obuhvate, kada je potrebno,
rezultate testiranja koja su sprovedena u odgos@jjaboratoriji proizvdaca, ili u drugoj
laboratoriji testiranja u njegovo ime i na njegadgovornost.

4.3.0vla¥eni organ pregleda zahtev ako projekovanje zadovoljava zahteve ove Uredbeto
merno sredstvo, izdaje proizd@u sertifikat o ispitivanju projektovanja prema dima EU-a.
Sertifikat sadrzi naziv i adresu proidiaga, zaklj&ke ispitivanja, eventualne uslove (ako ih ima)
za njegovo vazenje i podatke potrebne za identijkaodobrenog projekta. Ovaj sertifikat moze
da ima jedan ili viSe priloga

Sertifikat i njegovi prilozi sadrze sve informacij zn&aja za procenjivanje uskianosti
proizvedenih mernih sredstava sa ispitivanim progjeénjem, kao i da omogilo kontroli u
upotrebi (in service). On omogava procenjivanje uskii@nosti mernog sredstva sa ispitivanim
projektovanjem u pogledu reproduktivnosti njihowvitetroloskih svojstva, kada su ta merna
sredstva pravilno podeSena, primenom odgovéitagredstava, uklgujudi:

(a) MetroloSke karakteristike projektovanja mernog sted;

(b) Mere potrebne da bi se obezbedilo integritet mersi@glstva (Zigosanje, izolovanje,



identifikacija softvera id.);

(c) Informacije o drugim elementima potrebnim za idégkdiiju mernog sredstva i kontrolu
njegove spoljne vizuelne uskienosti sa projektom;

(d) Ako je to neophodno, sve posebne informacije poeelza proveru Kkarakteristika
proizvedenih mernih sredstava;

(e) U slwaju podsklopa, sve informacije potrebne da bi szbbédila kompatibilnost sa drugim
podsklopovima ili mernim sredstvima.

Ovlageni organ o ovome sastavlja izveStaj o procenjivémji ¢uva i ¢ini dostupnim drzavi
¢lanice koja ga je imenovala. Bez prejudiciranjactan 27, stav 10, Ovlééni organobjavljuje
sadrzZaj ovog izvestaja, u celini ili delignio, samo uz saglasnost proideda.

Sertifikat vaZzi za 10 godina od dana izdavanja,oZzense obnavljati na periode od po deset
godina.

Kada projekat ne ispunjava zakonske uslove ove hére®vlageni organo dbija izdavanje
sertifikata ispitivanja prema dizajnu EU-a i mora dbavesti podnosioca zahteva, naéode
detaljne razloge za odbijanje.

4.4.0vla¥eni organ treba da se informiSe za svaku promdmljem opStem stanju, koja ukazuje da
odobreni projekat mozda viSe nije usida sa odgovaraim zahtevima ove Uredbe, utiuje da
li je zbog tih promena potreban dalji pregled pktdei o tome obaveStava proiziaga.
Proizvala¢ obaveStava ovl&éni organ koji je izdao sertifikat o ispitivanjugona projektu EU-a
0 svim promenama odobrenog projekta koje mogu da uia usklgenost sa bitnim zahtevima
ove Uredbe ili uslove za vazenje sertifikata. Takwedifikacije moraju zahtevati dodatna
odobrenja — od strane imenovanog tela koje jelazsiartifikat o ispitivanju prema projektu EU-
a u obliku jednog priloga originalnog sertifikatpitivanja prema dizajnu EU-a.

4.5.Svako ovla&eni organ obaveStava KAM o sertifikatu ispitivargeema dizajnu EU-a i / ili
njihovim dopunama koje je izdalo ili povuklo, i pedicno ili na zahtev stavlja na uvid KAM-a,
spisak sertifikata odnosno njihovih dopuna kojicglbijeni, suspendovani ili na bilo koji drugi
n&aiin ogranteni.

Evropska Komisija, i druga imenovana tela mogu dhijd, na zahtev, kopiju sertifikata o
ispitivanju prema dizajnu EU-a i/ili dopuna. Po tatu, Evropska Komisija mogu dobiti kopiju
tehnicke dokumentacije i rezultata ispitivanja sprovetiesd strane ovl&&nog organa.

Ovlageni organcuva primerak sertifikata o ispitivanju prema dizajgU-a, njegovih priloga i

dodataka, kao i teh#u dokumentaciju, ukljguju¢i dokumentaciju koju dostavlja proizdas.

4.6.Proizvala¢ ¢uva primerak sertifikata o ispitivanju prema dizajiEU-a, njegovih priloga i
dodataka zajedno sa tetlkkom dokumentacijom na raspolaganju drzavnim viastia 10 godina
nakon Sto je merno sredstvo stavljeno na trZiste.

5. Nadzor pod odgovornogu ovla¥enog organa

5.1.Svrha nadzora je da obezbedi da proda¢opropisno ispunjava obaveze koje prdistiiz
odobrenog sistema kvaliteta.

5.2.Proizvala¢ omogiava ovlagenog organa da za potrebe procenjivanja pristupstima
projektovanja, proizvodnje, kontrolisanja, testjeanskladiStenja i obezldeje me sve potrebne
informacije, a naréto:

(a) Dokumentaciju o sistemu kvaliteta;

(b) Podatke o kvalitetu prediéne delom sistema kvaliteta koji se odnosi na gtojanje, kao
Sto su rezultati analiza, préna, testiranja id.;

(c) Podatke o kvalitetu prediéne delom sistema kvaliteta koji se odnosi na poalnju, kao Sto
su izvestaji o kontrolisanju i podaci o testiramjodaci o kalibraciji, izvestaji o
kvalifikacijama odgovarajtih zaposlenih i dr.

5.3.0vla&eni organ sprovodi pericthie revizije da bi se uverilo da proiziag odrzava i primenjuje
sistem kvaliteta i proizu@acu dostavlja izvestaj revizije.

5.4.Pored toga, ovi@&ni organ moze da de u nenajavljene posete proidadima. Za vreme tih



poseta ovla&ni organ moze, ako je potrebno, da sprovededegiproizvoda da bi potvrdilo da
sistem kvaliteta pravilno funkcioniSe. Ono proidatu dostavlja izveStaj o proveri i, ako su
sprovedena ispitivanja, izvestaj o ispitivanjima.

6. Oznafavanje uskladenosti i izjava EU-a o uskldenosti

6.1.Proizvaia¢ stavlja znak CE i dopunsku metroloSku oznaku, $tage definisano u ovoj Uredbi, i
u okviru odgovornosti ovl@&nog organa iz tke 2.1, identifikacioni broj ovog poslednjeg na
svako pojedin&no merno sredstvo koje zadovoljava zahteve ove lhéred

6.2.Proizvaia¢ sastavlja pisanu izjavu EU-a o usiéaosti za svaki model mernog sredsteéava je
tako da bude dostupna nacionalnim vlastima u parami10 godina nakon Sto je merno sredstvo
stavljeno na trziste. Izjava o us@&nosti EU-a identifikuje model mernog sredstva pd je
sastavljena i sadrZi broj sertifikata o ispitivapjema dizajhu EU-a.
Primerak izjave EU-a o uskianosti dostavlja se nadleznim organima na zahtev.

Uz svako merno sredstvo stavljeno na trziste, Zeise kopija izjave EU-a o usiknosti.
Medutim, ovaj zahtev moZe se primeniti na serijusporuku, a ne na merna sredstva
pojedin&no, i to u sldajevima da se jednom korisniku ispduje veliki broj mernih sredstava.

7. Proizvaia¢ mora da u periodu od 10 godina nakon Sto je meredstvo stavljeno na trziste, drzi
na raspolaganje nacionalnih vlasti:

(d) Dokumentaciju o sistemu kvaliteta iz¢ke 3.1,
(e) Podatke u vezi sa promenama k3.5, onako kako je odobreno;

() Odluke i izveStaje ovl@&nog organa iz taka 3.5, 5.3 5.4.

8. Ovla&teni predstavnik

Ovlageni predstavnik proizvia¢a moze da podnese zahtev izatea 4.1 i 4.2 kao i da ispuni
obaveze navedene wkama 3.1, 3.5, 4.4, 4.6, 6 i 7 u njegovo ime i jEgovu odgovornost, pod
uslovom da su navedene u mandatu.



PRILOG 1l

VODOMERI (MI-001)

Relevantni zahtevi Aneksa |, posebni zahtevi ovogel$sa i procedure procene usidaosti
navedenih u ovom Aneksu, primenjuju se na vodomaraenjenih za merenje zapremétigte vode,
hladne ili tople kori&ene u doménstva, komercijalno kortenje i od lakih industrija.

DEFINCIJE

Vodomer Je merno sredstvo koje je projektovano da meri, on&a i prikazuje

zapreminu vode koja prolazi kroz merni pretéanauslovima merenja.

Minimalni protok (Q1) | Je najmanii protok pri kome vodomer ima pokazivékujm zadovoljavaju

zahteve u pogledu najéid dozvoljenih greSaka (NDG).

Prelazni protok (@) Prelazni protok je vrednost protoka koja nastajeneiu stalnog

minimalnog preoka, pri kome se opseg protoka deli na dve zauenjL
zonu' i 'donju zonu".Svaka zona ima karaktefisiiNDG.

Stalni protok (@) Najveci protok pri kome vodomer radi na zadovoljavéjoecin pod

normalnim uslovima kori&nja, tj. pod stalnim uslovima ili sa prekidom
protoka.

Protok preopterenja | Protok preoptergenja je najvéi protok pri kome vodomer moze u kratkom

(Q4)

periodu raditi zadovoljavage, bez pogorSanja rada.

POSEBNI ZAHTEVI

Naznateni radni uslovi

Proizvaiac treba da navodi nazéene radne uslove za merno sredstvo, a posebn@siede

1.

NDG
5.

Opseg protoka vode.

Vrednosti opsega protoka vode moraju zadovoljsstati€e uslove:

Q3/Q1 > 40
Q2/Q1=1,6
Q4/Q3=1,25

Opseg temperature vode.

Vrednosti opsega temperature moraju zadovoljalediese uslove:

0,1 °C do najmanije 30 °C, ili

30 °C do najmanje 90 °C.

Vodomer moZze biti projektovan da radi u oba opsega.

Opseg relativnog pritiska vode, koji je od 0,3 lolarnajmanje 10 bar pri 8

Za napajanje elektfihom energijom: nazivnu vrednost napona napajanjmeninom strujom i/ili granine
vrednosti napajanja jednosmernom strujom.

NDG, bilo pozitivna ili negativna, za zapreminedsgene pri protocima iznde prelaznog
protoka (Q) (ukljuéujuci i tu vrednost) i protoka preoptéenja (Q1) iznosi:

4% za vodu temperature 30 °C,



5% za vodu temperature > 30 °C.
Merno sredstvo ne treba koristiti NDG ili da sistgski favorizuje bilo koju stranu.

6. NDG pozitivna ili negativna, za zapremine isp@me pri protocima iznd minimalnog
protoka (Q1) i prelaznog protoka (Q2) (ne u&ljjuc¢i tu vrednost) iznosi 5 % za vodu bilo
koje temperature.

Merno sredstvo ne treba da koristi NDG ili da sisdéski favorizuje bilo koju stranu.

Dozvoljeni efekat smetniji
7.3. Elektromagnetska imunost

7.3.1. Efekat elektromagnetske smetnje na vodomer moréakéyv da:
— Promena rezultata merenja bude manja odtkativrednosti promene izdee 7.1.3, ili

— Pokazivanje rezultata merenja bude takvo da seaie tumditi kao validan rezultat kao trenutno
variranje koja se ne moZe tudity memorisati ili preneti kao rezultat merenja.

7.3.2. Posle izlaganja elektromagnetskoj smetnji, vodomera da:

— Da se podesi da radi unutar NDG-a, i
— Ima sve funkcije merenja za&ia, i
— Omogui ponovno dobijanje svih podataka merenja koji #giupbisutni neposredno pre nastanka smetnje.

7.3.3. Kriti ¢na vrednost promene je najmanja od sted#ve vrednosti:

— Zapremina koja odgovara polovini vrednosti NDG-gounjoj zoni za izmerenu zapreminu;
— Zapremina koja odgovara vrednosti NDG-a za zaprerkaja je protekla za 1 min pri protokigQ

7.4. Trajnost
Posto je sprovedeno odgovargguspitivanje, uzimajti u obzir period koji je procenio
proizvadaé, moraju biti zadovoljeni sledekriterijumi:

7.4.1. Variranje rezultata merenja posle ispitivanja toajin u poréenju sa péetnim rezultatom
merenja, ne sme da budeaend:

— 3% izmerene zapremine pri protoku iztneg;, ukljucujuci tu vrednost i @ ne ukljwujuéi tu vrednost;
— 1,5 % izmeren zapremine pri protoku iztne,, ukljucujuéi tu vrednost i @ ne ukljwujuéi tu vrednost.

7.4.2. GreSka pokazivanja za zapreminu izmerenu posléviapja trajnosti ne sme da budetaend:

— = 6 % izmerene zapremine pri protoku iztue);, ukljucujudi tu vrednost, i @ ne ukljwEujuéi tu vrednost;

— +2,5% izmerene zapremine pri protoku iziu&€), ukljucujuéi tu vrednost i Q, ukljucujudi
tu vrednost za vodomere predene za merenje vode u temperaturi izme,1 ° C 130 ° C,

— +3,5 % izmeren zapremine pri protoku iztneQ, ukljucujuéi tu vrednost, i Q ukljucujuéi
tu vrednost, za vodomere predienhe za merenje vode pri temperaturi iZm&0 °C i 90 °C.

Podesnost

8.3. Mora postojati mogénost da se vodomer instalira za rad u bilo kom Zajlg osim ako je na vodomeru jasno
nazng&eno drugadije.

8.4. Proizvaia¢ treba da navodi da li je vodomer projektovan zaemje suprotnog toka. U tom
slutaju, zapremina suprotnog protoka se ili oduzimaukdpne zapremine ili posebno belezi.
Ista NDG primenjuje se i za protok u uddjenom smeru i za suprotni protok.



Vodomeri, koji nisu projektovani za merenje supoatiprotoka, moraju ili da spfe suprotni
protok ili da izdrZe sléajni suprotni protok, bez pogorSanja ili promendeumloskih svojstava.

Merne jedinice

11. Izmerena zapremina prikazuje se u kubnim metrima.

Stavljanje u upotrebu

12. Distributer ili zakonski odréeno lice za instaliranje vodomera obeflje uslove iz téaka 1, 2
i 3, tako da vodomer bude pogodan z&nta merenje potroSnje koje je predeno ili
predvidljive potrosnje

PROCENJIVANJE USKLAENOSTI

Postupci ocenjivanja uskianosti izélana 17, izméu kojih proizvaia¢ moze da bira jesiB +

FiliB + D ili H1.



PRILOG IV

GASOMERI | UREDAJI ZA KONVERZIJU ZAPREMINE (MI-002)

Odgovarajdi zahtevi Priloga I, posebni zahtevi ovog Prilogak postupci ocenjivanja usklenosti
navedenim u ovom prilogu, predeine za upotrebu u dokiastvu, poslovnom prostoru i lakoj
industriji.

DEFINICIJE

Gasomer Sredstvo za merenje projektovano da meri, memopg&azuje kolginu
gasa goriva (zapreminu ili masu) koja prolazi knjega.

Uredaj za konverziju Je urdaj ugraien na gasomer, koji automatski konvertuje doli
izmerenu u mernim uslovima u k&hu u standardnim uslovima.

Minimalni protok (Gnin)| Je najmaniji protok pri kome gasomer ima pokazivénja zadovoljavajt
zahteve u pogledu najée dozvoljene greSke (NDG).

Maksimalni protok Je najvéi protok pri kome gasomer ima pokazivanja koja zedjavaju
(Qmay) zahteve u pogledu NDG.
Prelazni protok (§ Je vrednost protoka koji nastaje iztnestalnog protoka i minimaln

protoka, pri kome se opseg protoka deli na dve zolggrnju zonu'
‘donju zonu". Svaka zona ima karaktetisti NDG.

Protok preopter@nja Protok preoptekenja je najvéi protok pri kome merno sredstvo moze u

(Qr) kratkom periodu zadovoljavaja, bez pogorSanja rada.
Standardni uslovi Su specifni uslovi u koje izmerena kdlina gasa se konvertuje.
DEO |

POSEBNI ZAHTEVI
GASOMERI

1. Naznafeni radni uslovi

Proizvalat treba da navodi nazéene radne uslove za gasomer, uzidiajuobzir sledée:

1.1. Opseg protoka gasa mora zadovoljiti najmanje skedslove:

Klasa Qmax/Qmin Qmax/Qt Qr/Qmax
1,5 > 150 >10 1,2

1,0 >20 >5 1,2

1.2. Opseg temperature gasa, sa minimalnim opsegom 6@.40

1.3. Uslove vezane za gorivo / gas

Gasomer mora biti projektovan za grupu gasovaegpsitisaka na mestu odredista. Posebno,
proizvadad treba da navodi slede:

— Familiju ili grupu gasova;

— Maksimalni pritisak.
1.4. Minimalni opseg temperature u klimatskom okruZempra biti 50 °C.

1.5. Nazivnu vrednost napona napajanja naizimorn strujom i/ili granine vrednosti napajanja jednosmernom
strujom.



2.2.

3.1

3.1.4.

3.2.

4.1.
4.1.3.

Najvec¢a dozvoljena greska (NDG)

Gasomer pokazuje zapreminu pri mernim uslovima@su

Tabela 1
Klasa 1,5 1,0
Qmin <Q < Q 3% 2%
Qt < Q < Qmax 15% 1%

Merno sredstvo ne sme koristiti NDG ili sistematiskiorizovati jednu od strana.

Za gasomer sa temperaturom konverzije, koji pokazajmo konvertovanu zapreminu, NDG
gasomera povava se za 0,5% u rasponu od 30 ° C, koja se nargiame n&in proteZze oko
temperature koju je naztia proizvaiag, a koja je izméu 15 ° C i 25 ° C. Van tog opsega,
dozvoljeno je dodatno potanje od 0,5% u svakom intervalu od 10 ° C.

Dozvoljeni efekat smetnji
Elektromagnetska imunost

Efekat elektromagnetske smetnje na gasomer ifiajiza konverziju zapremine mora biti takav da:

— Promena rezultata merenja nijegaend kriténe vrednosti promene izéee 3.1.3, ili

— Pokazivanje rezultata merenja bude takvo da seaie tuméiti kao validan rezultat, kao
trenutno variranje koje se ne moze té¢iiamemorisati ili preneti kao rezultat merenja.

. Posle izlaganja elektromagnetskoj smetnji, gasom@a da:

— Nastavi rad u okvirima NDG, i
— Ima sve funkcije merenja za&ne, i

— Omogui ponovno dobijanje svih podataka koji su bili ptisi neposredno pre nastanka smetnje.

. Kriti ¢na vrednost promene je manja od steddve vrednosti:

— Koli¢ina koja odgovara polovini vrednosti NDG u gorrgoni za izmerenu zapreminu;

— Koli¢ina koja odgovara vrednosti NDG za katiu koja je protekla za 1 min pri maksimalnom pkato

Efekat poreméaja protoka na gornjem protoku —donjem protoku

Pod uslovima instalacije koje je naveo proitan efekat poremija protoka ne sme da bude
veci od jedne tréine NDG.

Trajnost

Posto je sprovedeno odgovargguspitivanje, uzimajti u obzir period koji je procenio
proizvadaé, moraju biti zadovoljeni sledekriterijumi:

Klasa 1,5

Variranje rezultata merenja posle ispitivanja tosjin u poréenju sa p&etnim rezultatom
merenja za protok u opsegy @ Qmax ne sme da bude & od rezultata merenja za viSe od 2
%.



4.1.4. GreSka pokazivanja posle ispitivanja trajnosti me sla bude & od dvostruke NDG iz tke 2.
43. Klasa 1,0

4.3.1. Variranje rezultata merenja posle ispitivanja tosfin u poréenju sa p&etnim rezultatom
merenja, ne sme da budetged jedne tréne NDG iz t&ke 2.

4.3.2. GreSka pokazivanja o izmerenoj zapremini posléiisgpija trajnosti ne sme biti ¢a od NDG iz téke 2.

5. Podesnost

5.1. Gasomer koji se napaja iz mreze (naizréieoim ili jednosmernom strujom) mora biti opremljen
hitnim urefajem za napajanje elekinom energijom ili drugim sredstvima da tokom prekid
napajanja od strane glavnog izvora, sve merne fignkadu zaStiene.

5.2.  Namenski izvor napajanja elekiniom energijom mora imati vek trajanja od najmarge p
godina. Po isteku 90% njegovog veka trajana, mirpitikazano odgovarajie upozorenje.

5.3. Pokazni uréaj mora imati dovoljan broj cifara da se obezbedkdlicina koja protekne za 8
000 h pri protoku Qmax ne dovede cifre na njihpatetnu vrednost.

5.4. Mora postojati mogénost da se gasomer instalira za rad u bilo komzaglokoji je proizvdac
deklarisao u uputstvu za instalaciju.

5.5. Gasomer mora imati element za ispitivanje, koji gmé@ava sprovdenje ispitivanja u prihvatljivom periodu.

5.6. Gasomer mora da zadovolji NDG u svakom protoksalno u jednom, jasno obelezenom smeru protoka

6. Jedinice

Izmerena koliina prikazuje se u kubnim metrima ili u kilogramima

DEO I
POSEBNI ZAHTEVI

UREDAJI ZA KONVERZIJU ZAPREMINE

Uredaj za konverziju zapremine predstavlja podsklopakigdzajedno sa drugim merno sredstvom, sa
kojim je kompatibilan.

Na uretaj za konverziju zapremine primenjuju se bitni zahgasomer, ako je to primenljivo. Osim
toga, primenjuju se i sledezahtevi:

1.  Standardni uslovi za konvertovane kokine

Proizvaiag treba da navodi standardne uslove za konvertokalngne.

2. Najveéa dozvoljena greSka NDG

— 0,5 % pri temperaturi okoline 20 °C % 3 °C, vlaztneioline 60 % * 15 %, nazivnim vrednostima
napajanja eleki&hom energijom;

— 0,7 % za uréaje za konverziju prema temperaturi pri naamm radnim uslovima;
— 1 % za druge udaje za konverziju pri naztienim radnim uslovima.

Napomena:

GreSka gasomera se ne uzima u obzir.

Uredaj za konverziju zapremine ne treba da koristi NDD@a sistematski favorizuje bilo koju stranu.

3. Podesnost



3.1

3.2

Elektronski urdaj za konverziju mora biti u stanju da detektujed&aradi van radnog
opsegal/radnih opsega koje je proidabnaveo za parametre od Zag@ za t&nost merenja. U
tom slwaju, uretaj za konverziju mora prestati da &waava konvertovanu kdinu, i moze
posebno da sabira konvertovanu &oli za period u kom radi van radnog opsega/radnih
opsega.

Elektronsku uréaj za konverziju mora biti u stanju da prikaze pudatke od zrja za
merenje bez dodatne opreme.



DEO 1l

POSTAVLJANJE U UPOTREBI |
PROCENJIVANJE USAGLASNOSTI

Postavljanje u upotrebi

1. (&) Za merenja upotreba u doamastvu, dozvoljeno je da takvo merenje vrSi od litge merne
sprave koja je klase 1,5 i klase 1,0 iimaju odQasax/ Qmin jednak ili v& od 150.

(b) Za merenja upotreba u trgovini i/ili lakoj indugtrdozvoljeno je da takva merenja vr3e
od bilo koje merne sprave koja je klase 1,5.

(c) Distributer ili zakonski odieno lice za instaliranje gasometra treba da obezbed
karakteristike definisane u paragrafima 1.2 i k&ko bi gasometar bude pogodan zZmta
merenje potroSnje koje je predeno ili je predvidljiv.

PROCENJIVANJE USKLAENOSTI

Procedure ocenjivanja uskienosti navedena@lanu 17, izméu kojih proizvalac moZe da izabere su:
B+ FiliB+Dili H1.



DODATAK V

MERNA SREDSTVA AKTIVNE
ELEKTRICNE ENERGIJE (MI-003)

Relevantni zahtevi iz Dodatka |, spe¢ifi zahtevi ovog Dodatka i procedure procenjivanja
uskladenosti navedene u ovom Dodatku, sprovode se zaanseedstva aktivne energije odeaa za
koris¢enje domainstva, komercijalnog koré&nja i za korigenje lakih industrija.

BeleSka:

Merna sredstva elektrie energije se mogu koristiti u kombinaciji sa sfanmatorima — vanjska
merna sredstva, u zavisnosti aplicirane tehnikeemar Ipak, ovaj dodatak pokriva samo merna
sredstva elektne energije, ali ne i transformatore — kao meredsiva.

DEFINICIJE
Merno sredstvo aktivne elekinie energije je sredstvo koje meri aktivhu el€kwi energiju
koja se konzumira na elekéro kola

I | = | Elektricna struja koja & kroz merno sredstvo;
In| = |Odreiena referentna struja za koji je dizajnirano mesrealstvo koji upravlja
Isi = | Izjavljena niza vrednost I-ja u kojoj merno sredstegistruje aktivnu elekimu energiju
u napojnoj jedinici (viSefazno merno sredstvo ma/noteZeno opteéenje)
Imi| = | Vrednost I-ja u kojoj greSka stoji unutar najeedozvoliene Greske (NDG) (viSefazno
n merno sredstvo za uravnotezeno opieng);
ltyr| = | Vrednost I-ja za koji greSka stoji unutar NDG neanjkoji odgovara sa indeksom
klasifikacije mernog sredstva;
Imal = | Maksimalna vrednost I-ja za koji greSka stoji @muNDG;
U| = | Elektricni napon koji prolazi kroz merno sredstvo
Un| = | Referentni navedeni napon ;
f | = | Frkvencija napona koja prolazi kroz merno sredstvo;
fn| = | Referentna navedena frekvencija;
PH = | Faktor snage = c@s= kosinus promene faz@izmeiu i U.

SPECIFCNI ZAHTEVI
1. Taénost

Proizvaia¢ treba da navede indeks klase mernog sredstdeks$nklase su oddena kao: Klasa A, B dhe C.
2. Uslovi za procenjivanje funkcionalnosti
Proizvaia¢ treba da navede funkcionalne ocenjene uslove rgesrealstva; pogotovo:

Vrednosti fi, Un, In, Ist Imin, ltr i Imax koje se provode u merno sredstvo. Za spawfi
vrednosti struje, merno sredstvo treba da ispuovesnavedene na tabeli 1;

Tabela
1

Klasa A Klasa B Klasa C
Za direkto povezana merna sredstva
Ist < 0,05 ltr < 0,04 lr < 0,04 ltr
Imin <05 ltr <05 Itr <0,3" Itr
Imax > 50" ltr > 50" lir > 50 - ltr
Za merna sredstva koje funksionisu sa
transfarmatoran




Ist

< 0,06 ltr

< 0,04 lr

< 0,02 Itr




Klasa A Klasa B Klasa C
Imin <04 lir <02 gL | =02 I
In =20 Itr =20" Itr =20" ltr
Imax >121In >12"In >12"In

mZa B klasu da se sprovedu elektia merna sredstvdmin < 0,4 -
Itr

Opseg napona, frekvencije i faktora snage unutgn keerno sredstvo treba da ispuni zahteve
NDG-a, navedene su na Tabeli 2. Ove proman@repoznati tigine karakteristike elektine
energije snabdevane iz javnih sistema raspodele.

Opseg napona i frekvencijecki najmanije:

09-Unp<U<11 Unp

098 fn <f <102 fn
Opseg faktora snage najmanje od ¢ces0,5 indikativne do cgs= 0,8 kapacitivni.

3. NDG-i

Efekti za razkita merenja i uticajne kdline (a, b, c, ...) se pojedifrio ocenjuju, sve kaline
za ostala merenja drZze se relativno konstantnoihovijn referentnim vrednostima. GreSka
merenja koja ne sme da budedzeodNDG navedenih u Tabeli 2, iztenava se kao:

Greska merenjaF(al+b?+c2...)
Kada merno sredstvo radi sa strujom promenljivogmenja, procentualne greSke ne smeju da premase

granice date u Tabeli 2 ovog priloga.
Tabela 2

NDG u procentima pri nazganim radnim uslovima i definisanim nivoima
opteréenja struje i radnoj temperaturi

Radne Radne Radne Radne
temperature | temperature | temperature | temperature
—1C°C ... + |- 2E°C ... — |-40°C ... —
+5°C ... + 3( or or or
. +3C°C ...+ |+4C°C ... + |+55°C ... +
C A0°C 5E°C 70°C
Klasa mernog sredstva | A ‘B‘C A|B‘C A‘B‘C A‘B‘C

Jednofazno merno sredstvo i viSefazno merno sre@ty radi sa uravnoteZenim opterejima

Imin <1 <l¢ 352 |1 |5 |25(13|7 |35|17|9 |4 |2

lr <I <Imax 352 |0,7/45|25|1 |7 |35/13|9 |4 |15
Visefazno brojilo ako radi sa jednofaznim optergem

lr <I <Imax, videti izuzetak u 4 |125/1 |5 |3 |13|7 |4 |L7|9 |45|2
nastavki

Za elektromeharka viSefazna merna sredstva, opseg struje za momofapteréenje ogranien je na 5ltr<
I <Imax.

Kada merno sredstvo radi na raitim opsezima temperature, primenjuju se relevamteenosti NDG-a.
Merno sredstvo rie koristiti NDG ili sistematskici u prilog jednoj od strana.

4. Dozvoljeni efekat smetnji
4.4, OpSte

Ako merna sredstva elekirie energije su direktno prikifena na glavno napajanje, i posto
glavna struja je jedna od kéiina merenja, posebna elektro-magtri sredinge se koristiti za
merna sredstva eleldtrie energije.



Brojilo mora da zadovoljava zahteve elektromagregstkruzenje&E2 i dodatnih zahteva

iz tacaka 4.2 4.3.

Elektromagnetsko okruzenje i dozvoljeni efekti ulkjazda postoje dugotrajne smetnje, koje ne
smeju da utiu na t&nost iznad krignih vrednosti, i prolazne smetnje, koje mogu daediovdo
priviemenog pogorSanja ili gubitka funkcije ili gstva, ali se posle njih merno sredstvo mora
vratiti u prethodno stanje i one ne smeju déwtia t&nost iznad kritinih vrednosti promene.

Kada se moze predvideti visok rizik od munje illwaju da preoviduju nadzemne napojne mreze,

metroloske
karakteristike brojila moraju biti za&éine.



4.5. Efekti dugotrajnih smetni



Tabela 3

Kriti ¢na vrednost promene za dugotrajne smetnje

Kriti ¢na vrednost promene u
Smetnje procentima za merr
A B C

Obrnuti redosled faza 15 15 0,3
Neuraviotezeni naponi (samo za viSefazna merna sredstva)4 2 1
Sadrzaj harmonika u strujnim kolimal) ( 1 08 05
Jednosmerna struja i harmonike u strujnim kolifa ( 6 3 15
Brzi prelazni udari 6 4 2
Magnetska polja, elektromagnetska polja HF (RFc¢ena);| 3 2 1
smetnje izazvane radio-frekvencijskim poljima i most na
oscilatorne talase

(1) Kod elektromehagkih mernih sredstava elekirie energije, nisu definisane ketie
vrednosti promene za sadrZaj harmonika u strujnitima i za jednosmernu struju i
harmonike u strujnom kolu.

4.6. Dozvoljeni efekat prolaznih elektromagnetskih paja

4.3.3. Efekat elektromagnetske smetnje na merno sred&ktriéne energije mora biti takav da za
vreme i neposredno posle smetnje

— Svaki izlazgija svrha je ispitivanje tanosti mernog sredstva ne izaziva impulse ili signal
koji odgovaraju energiji \@j od kriticne vrednosti promene,

a u prihvatljivom periodu posle smetnje, merno steal

— Oporavte se i mora da nastavi rad u granicama NDG-a, i

— Da zastiti sve funkcije merenja, i

— mora da omogti ponovno dobijanje svih podataka merenja koji Biybisutni pre nastanka smetnje,

— ne sme da pokazuje promenu u zabeleZenoj eneediiiad kritine vrednosti promene

Kriti ¢na vrednost promene u kWh jednaka je proizvadu:Un * Imax ° 106

(gde je m broj mernih elemenata mernog sreddtyg,né Volt i Imax u Amperima).

4.3.4. Za struju preoptetenja, kriténa vrednost promene je 1,5%.

5. Podesenost

5.6. Pri naponu manjem od nazw®gnog radnog napona, pozitivna greSka mernog sredsteme da bude éeeod
10%.

5.7. Displej za prikazivanje ukupne energije mora intidvoljan broj cifara da se obezbedi to da
kada merno sredstvo radi 4.000 h pod punim o@éejem (I =Imax, U =Un i PF = 1) da se
pokazivanje ne vrati na petnu vrednost i ne sme postojati mégost da se vrati na petnu
vrednost tokom upotrebe.



5.8. U slutaju gubitka elekttine struje u kolu, izmerene kéilie elektréne energije moraju ostati
dostupne zadtavanje u periodu od najmanjetiri meseca.

5.9. Rad bez opterenja

Kada se primeni napon bez protoka struje u strujkolm (strujno kolo je otvoreno kolo), brojilo
ne sme da belezi energiju ni na jednom naponudarfe8Un i 1,1Un.

5.10. Pocetak

Brojilo mora da pone i da nastavi da registruje energijulgn, PF = 1 (viSefazno brojilo sa
uravnotezenim opteéenjem) i struji jednakadist.

6. Jedinice

Izmerena elekttha energija se prikazuje u kilovatasovima (kWh) ili megavatéasovima (MWh).

7. Stavljanje u upotrebi

(a) Mjerenje potra&gjektréne energije u dontastvu, obavlja se ponta brojila razreda A. Za posebne namjene
dopusta se damje takvog mjerenja pordo bilo kojeg brojila razreda B.

(b) Mjerenje potrosmjlektréne energije u komercijalnoj upotrebi i/ili u lakopustriji, obavlja se pontw brojila
razreda B. Zs@bne namjene dopusta se dame takvog mjerenja pordo bilo kojeg brojila razreda C.

(c) Distributer ilsoba koju on ovlasti za ugradnju brojila atlrge strujno podreje tako da brojilo bude prikladno
zactm mjerenje preddene ili predvidljive potroSnje
PROCENJIVANJE USKLAENOSTI

Postupci ocenjivanja uskianosti prema’lanu 17, izméu kojih proizvatat moze da bira su: B

+ Fili B + D ili H1.



DODATAK VI

MERNA SREDSTVA TOPLOTNE
ENERGIUE (MI-004)

Relevantni zahtevi iz Dodatka |, spetifi zahtevi i procedure ocenjivanja usiéaosti navedene u
ovom Dodatku, sprovode se za merna sredstva t@oiargije dole navedena odirea za
kori&¢enje domainstva, komercijalnog koré&nja i za kori&enje lakih industrija

DEFINICIJE

Merno sredstvo toplotne energije je merno sredgtegektovano za merenje toplotne energije koju u
kolu za razmenu toplote odaje&m®st koja se nazivadeost za prenos toplote.

Merno sredstvo toplotne energije je ili kompletnerno sredstvo ili kombinovano merno sredstvo
koje se sastoji od podsklopova, odnosno senzotakappara senzora temperaturecureske
jedinice, u skladu sédanom 4(2) , ili od neke njihove kombinacije

9| = | temperatura tosti za prenos toplote,
Sinl = | vrednos® na ulazu u kolo za izmenu/razmenu toplote,
ou| = | vrednos® na izlazu iz kola za izmenu/razmenu toplote,
A8| = | temperaturna razlikéin - Gout, pric¢emu jeAd> 6,
9ma = ’gorlnjg gfan‘ina} vrgdnosﬁ pri kojoj merno sredstvo toplotne energije pravilno
9mi| = | donja granina vrednos® pri kojoj merno sredstvo toplotne energije pravilno
A3m | = | gornja granina vrednosté pri kojoj merno sredstvo toplotne energije pravilno
ASmi| = Ejorllja.grarﬁna vlre'd.nosne pri kojoj merno sredstvo toplotne energije pravilno
g| = | protok t&nosti za prenos toplote,
gs| = | najviSa vrednogy dozvoljena u kratkim periodima pri kojoj merno ssea toplotne
energije pravilno funkcionise,
dp| = | najvisa trajno dozvoljena vrednappri kojoj merno sredstvo toplotne energije pravilno
gi| = | najniza dozvoljena vrednogtpri kojoj merno sredstvo toplotne energije pravilno
P| = | toplotna snaga izmene/razmene toplote,
Ps| = | gornja granina dozvoljena vredno$&tpri kojoj merno sredstvo toplotne energije

POSEBNI ZAHTEVI

1. Naznateni radni uslovi
Proizvaiat navodi sledée vrednosti nazrianih radnih uslova:

1.1. Za temperaturu t&osti: Imax 9Imin,

— Temperaturne razlike ASmax A3min,

Predmet sledéh ogranéenja: AAmaxASmin > 10; AOmin = 3 K ili 5 K ili 10 K.

1.2. Za pritisak ténosti: najvéi pozitivni unutrasnji pritisak koji merno sredsttaplotne energije
mozZze trajno da izdrZi pri gornjoj gramioj vrednosti temperature

1.3. za protoke ténosti:gs, gp, gi, gde za vrednostip i qi vazi sledée ogranienje:qp/gi > 10.

1.4. Za toplotnu snagu: &



2. Klase taénosti

Za merna sredstva toplotne energije, definisanglexige klase tanosti: 1, 2 i
3.

3. Najveca dozvoljena greSkaNDG) za kompletna merna sredstva toplotne energije

Najvece dozvoljene relativhe greSke (E) koje se odnod@ngpletno merno sredstvo toplotne
energije, izraZzene u procentima stvarne vrednassivaku klasu tanosti, jesu

— ZaKlasu 1: E = Ef +Et + Ec, sa Ef, Et, Ec peetstkama 7.1
do 7.3.

— ZaKlasu 2: E = Ef + Et + Ec, sa Ef, Et, Ec Paetatkama 7.1
do 7.3.

— ZaKlasu 3: E = Ef + Et + Ec, me Ef, Et, Ec sipkave 7.1 do
7.3.

NDG se ne moze sistematski koristiti, odno$NidG ne sme uvek imati maksimalnu
dozvoljenu vrednost Ei u prilog jednoj od strana.

4. Dozvoljeni uticaji elektromagnetskih smetnji

4.1. Na merno sredstvo ne smeju uticati stetimagnetska polja i elektromagnetska polja navérekiji
napojne mreze.

4.2. Uticaj elektromagnetskih smetnji mora biti takavatamena rezultata merenja ne budéaved

kriti¢ne vrednosti promene utiene u pododeljku 4.3. ovog priloga ili da pokazieazultata
merenja bude takvo da se ne moze titnkao validan rezultat

4.3. Kriti ¢na vrednost promene za kompletno merno sredstVott@penergije jednaka je apsolutnoj
vrednostiNDG koja se, u skladu sa odeljkom 3. ovog priloga, prijnje na to merno sredstvo
toplotne(vidi tacku (3).

5. Trajnost

Posto je sprovedeno odgovargguspitivanje, uzimajéi u obzir period koji je procenio proiziec,
moraju biti zadovoljeni sledekriterijumi:

5.1senzori protoka: variranje rezultata merenja pisgléivanja trajnosti, u podenju sa pdetnim
rezultatom merenja, ne sme da budéwved kriténe vrednosti promene,
5.2 senzori temperature: variranje rezultata mereogdepispitivanja trajnosti, u patenju sa péetnim
rezultatom merenja, ne sme da budéwved 0,1 °C.
6. Natpisi na merilu toplotne energije
- klasa t&nosti,
- granine vrednosti protoka,
- grantne vrednosti temperature,
- granine vrednosti temperaturne razlike,
- mesto ugradnje senzora protoka: na dolaznonovligtnom vodu,

- oznaka smera protoka.



7. Podsklopovi

Odredbe o podsklopovima mogu se primenijivati nasglpove istih ili razEitih proizvataca. U
sluéaju da se merno sredstvo toplotne energije sastbjpodsklopova, bitni zahtevi za merno
sredstvo toplotne energije shodno se primenjujupadsklopove. Osim toga, primenjuju se
slede€i zahtevi

7.1. relativnaNDG senzora protoka, izraZzena u procentima, za klgses4: :
— Klasa 1: Ef = (1 + 0,01 gp/q), ali ne vise od 5 %

— Klasa 2: Ef = (2 + 0,02 gp/q), ali ne vise od 5 %

— Klasa 3: E = (3+ 0,05 g/q), ali ne vise od 5%,

gde greska £dovodi u vezu pokazanu vrednost i stvarnu vredadsbsa izméu izlaznog signala
senzora protoka i mase ili zapremine.

7.2. relativnaNDG para senzora temperature, izraZzena u procentima je:
— Et = (0,5+ 3 - ASmin/A9),

gde greska Edovodi u vezu pokazanu vrednost i stvarnu vredadsbsa izméu izlaznog signala
senzora signala para senzora temperature i ternpegatzlike

7.3. relativnaNDG para senzora temperature, izraZzena u procentima je:
— Ec =(0,5+ ASmin/A9),
gde greSka Ec dovodi u vezu pokazanu vrednostttepknergije i stvarnu vrednost toplotne energije

7.4. kriti¢na vrednost promene za podsklop merna sredstvatbeptnergije jednaka je apsolutnoj
vrednosti odgovarafie NDG koja se primenjuje na taj podskl¢gdi podeljke 7.1, 7.2 ili7.3).

7.5. Natpisi na podsklopovima

Sensor protoka: Klasa t&nosti

Granice vrednosti protoka

Granice temperature

nazivni faktor mernog sredstva (npr. litri/impuis)odgovarajii

oznaka smera protoka

par senzora temperature oznaka tipa.(Rpr100)

granine vrednosti temperature,

granine vrednosti temperaturne razlike,

ratunska jedinica: tip senzora temperature,

-graniéne vrednosti temperature,

- grantne vrednosti temperaturne razlike,

- potreban nazivni faktor mernog sredstva (npri/iipuls) ili
odgovarajudi ulazni signal koji dolazi od senzora protoka,

— - mesto ugradnje senzora protoka: u dolaznom ilrggmom

vndi

STAVLIJANJE U UPOTREBU

8.  (a) Za merenja upotreba u dajimstvu, dozvoljeno je da takva merenja se vrSeilodkojeg
merd&a 3 klase.

(c) Sto sedizahteva iz stava 1.1 do 1.4, distributer ili ze#o odrefeno lice za instaliranje brojila odheje
karakterigtikako da brojilo bude pogodno za precizno merpojeosnje koje je predden ili



predvidljiv.
PROCENJIVANJE USKLAENOSTI

Postupci ocenjivanja uskianosti prema_lanu 17, izméu kojih proizvatat moze da bira su:

B + F ose B + D ose HI1.



MERNI SISTEMI ZA NEPREKIDNO | DINAMI

DODATAK VI

CKO MERENUJE KOLI CINA TE CNOSTI
KOJE NISU VODA (MI-005)

Relevantni zahtevi iz Dodatka |, spe¢ifi zahtevi i procedure ocenjivanja usiaosti navedene u
ovom Dodatku, sprovode se za merni sistem d®ireza neprekidno i dinatimio merenje kotina
(zapremine ili mase) taosti koje nisu voda. Kad je magg) termini "zapremina i L" u ovom prilogu
mogu se tumati kao "masa i kg".

DEFINICIJE

Merno sredstvo

Merno sredstvo je instrument projektovan da u mmernislovimi
neprekidno meri, memoriSe i prikazuje zapreminindésti koja protie
kroz merni pretvarau zatvorenom, sasvim punom cevovodu.

Raunarski urdaj

deo mernog sredstva koji prima izlazne signale ocerno
pretvarga/mernih pretvaksa 1, eventualno, od pripaddjn mernif
sredstava i prikazuje rezultate merenja

Pripadajée merno
sredstvo

merno sredstvo povezano sauaskim ur@ajem, koje sluzi za merenje
odretenih veltina koje su karakteristikedposti, radi ispravke i/ili
preraiunavanis

Uredaj za prerédunavanje

je deo réunskog urdaja koji, uzimajdi u obzir karakteristike taost
(temperaturu, gustinu itd.) izmerene pdmo pripadajdih mernit
sredstava ili uskladiStene u memoriji, automats&rgunava, i to

-zapreminu t&nosti izmerenu pod mernim uslovima u zapreminu pod
osnovnim uslovima ifili u masu, ili

- masu ténosti izmerenu pod mernim uslovima u zapreminu ipednim
uslovima i/ili u zapreminu pod osnovnim uslovima.

Napomenalredaj za preréunavanje obuhvata odgovaréupripadajaa
merna sredstva.

Standardni uslo

navedeni uslovi u koje se préwmava koktina tenosti izmerena pod
mernim uslovima, posebno u pogledu temperaturgisls.

Merni sistem

sistem koji se sastoji od samog mernog sredstvinilsaiaja potrebnih
za obezbdivanje t&nog merenja ili namenjenih da olakSaju postupke
merenia

Uredaj za t@enje goriva

merni sistem predden za dopunu/punjenje gorivom motornih vozila,
malih plovila i malih vazduhoplova.

Sistem za
samousluzivanje

sistem koji omogéava potroSéu da koristi merni sistem da bi dobio
tecnost za sopstvene potrebe.

Uredaj za
samousluZzivanje

poseban uraj koji je deo sistema za samousluzivanje i kojogotava
da u tom sistemu funkcioniSe jedan od vise merisiema

Minimalna merena
kolicina (MMQ)

najmanja kokina te&nosticije je merenje metrolosSki prihvatljivo za me
sistem.

Direktno pokazivanje

pokazivanje zapremine ili mase, koje odgovara njeriekoju je merno
sredstvo fiztki u stanju da meri.
NapomenaDirektno pokazivanje moZe se pr&waati u drugu vedinu
pomdciu ureiaja za prer&unavanje.

Merni sistem sa i bez
moguwno%u prekida

merni sistem kod koga postoji maguost da se protokdeosti mozei ne
moze lako i brzo zaustaviti.

Opseg protoka

protok izmetu minimalnog protoka@min) i maksimalnog protoka

(Qmax).




POSEBNI ZAHTEVI

1.

1.1

1.2.

1.3.

1.4.

Naznaéeni radni uslovi

Proizvaiat navodi nazn&ne radne uslove za merno sredstvo, a posebnéslede

Opseg protoka

Opseg protoka podlaze sléda uslovima:

(i) opseg protoka mernog sistema mora biti u okvirlegpgrotoka svakog od njegovih
elemenata, a posebno merna sredstva

(i) Merno sredstvo i merni sistemi:

Tabela 1
Odreieni merni sistem Karakteristike @#nosti | Minimalni odnos
Uredaj za t@enje goriva Gazovi koji nisu téni 10: 1
Tecni gazovi 5:1
Merni sistem Kriogene ténosti 5:1
Merni sistem na cevovodima i sistemi zaSve ténosti Podesen za upotrebu
utovar brodova
Svi drugi merni sistemi Sve ténosti 4: 1

svojstva ténosti koja se meri mernim sredstvom, koja se navakie Sto se navodi naziv ili
vrsta t€nosti ili njene relevantne karakteristike, na pnime

— opseg temperature;
— Opseg pritiska;
— Opseg gustine;
— Opseg viskoznosti.

Nazivnu vrednost napona napajanja naizerem strujom i/ili granine vrednosti napona napajanja
jednosmernom strujom

Osnovni uslovi za pretanate vrednosti.
Beleska:

Tatka 1.4bez obzira na obaveze drzailanica koie zahtevaiu upotrebu temperature od €5 °
ili 11 cldadil caXlannm 12 2\ llradha Qawvata 2NN2A/0R / EC Od 27 mkt02003 0

restrukturiranju okvira Zajednice za poreze proda@nergija i strujél).

Klasifikacija prema taénosti i najveée dozvoljene greske(NDG)

Za kolicine jednake ili vée od 2 litra NDG pokazivanja je sleda:

Tabela 2

Klasa t&nosti
0,3 0,5 1,0 1,5 2,5

Merni sistemi (A) 0,3% 0,5% 1,0% 15% 25%

Merna sredstva (B) 0,2% 0,3% 0,6 % 1,0% 15%
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2.2.

2.3.

2.4.3.

2.4.4.

2.9.

2.10.

Za kolicine manje od dva litra, NDG pokazivanja su stede

Tabela 3
Izmerena zapremina NDG
V<01l 4 vrednost iz Tabele 2, primenjena®a L
011<Vv <02l 4 x vrednost iz tabele 2
021<VvV<04l 2 x vrednost iz tabele 2, primenjenana 0,4 L
041<V <1l 2 x vrednost iz tabele 2
1<V <2l Vrednost iz tabele 2, primenjenana 2 L

Medutim, bez obzira na to kolika je izmerena Eula, veltinaNDG je jednaka onoj v®j od
sledeée dve vrednosti:

— apsolutnoj vrednostiDG datoj u Tabeli 2 ili Tabeli 3 ovog priloga,
— apsolutnoj vrednostiDG za minimalnu mernu kdlinu (Emin).

Za minimalne merne sistemedeeili jednaka sa 2 litra, promenjuju se slédeslovi:

Uslov 1

Emin mora da zadovoljava usloEmin > 2 R, gde je R najmanji podeok skale pokaznog

uredaja,

Uslov 2

Emin je dato formulom: min = (2MMQ) x (A/100), gde:
— (MMQ) je minimalna merna vrednost,
— A, brojcana vrednost navedena dkieA, tabele 2.

Za kolicinu manje od dva litra, uslov 1 gore navedeni V&hin je dupla vrednost navedena u
tabeli 3, i nadovezuje se s&kam A u tabeli 2.

Preracunato pokazivanje

U slwtaju prergunatog pokazivanj@yDG su kao Sto je navedeno @¢aA, Tabela 2

Uredaji za prera’unavanje

NDG za prerdunata pokazivanja koje uzrokuje degza preréunavanje iznose * (A - B), gde su
A i B vrednosti navedene u Tabeli 2 ovog priloga.

Delovi ureiaja za preréunavanje koji se mogu posebno ispitivati.

(8 Ratunski Uretaj

NDG za pokazivanja katine te&nosti koja vaze za &ananje, pozitivne ili negativne, iznose
1/10NDG definisanih u t&ci A, Tabeli 2

(b) Pripadajiéa merna sredstva

Pripadaj¢a merna sredstva moraju imatnast najmanje kao u Tabeli 4



Tabela 4

Klase t&nosti mernog sistema
0,3 0,5 1,0 1, 2,5
Temperatura +0,3 °C +0,5 °C +1,0 °C

NDG merenja

Klase t&nosti mernog sistema

0,3 0,5 1,0 1, 2,5
manje od 1 MPa: + 50 kF

NDG merenje

Pritisak
fiisa od 1 MPa do 4 MPa: + 5 %,
preko 4 MPa: + 200 kPa
Gustina + 1 kg/n® + 2 kg/m + 5 kg/m>

Te vrednosti primenjuju se na pokazivanje karagtériih kolicina te&nosti koje prikazuje
uredaj za prerédunavanje.
(c) Tatnost funkcije prergunavanja
NDG za prerdunavanje svake karakterigte koliine te&nosti, pozitivna ili negativna, iznosi
dve petine vrednosti utdene(b).

2.11. Zahtev (a) u t&i 2.6 primenjuje se na svakodananje, a ne samo na pr&raavanje

2.12. Merni sistem ne sme iskoégvatiNDG ili sistematski éi u prilog nekoj strani.

3. Najveéi dozvoljeni efekat smetniji

3.1. Efekat elektromagnetske smetnje na merni sistena foidirjedan od sledéh:

— promena rezultata merenja nijecaend kriténe vrednosti promene definisane u pododeljku
3.2. ovog priloga ili

— pokazivanje rezultata merenja pokazuje trenutnijagiu koja se ne mozZe protufig,
memorisati niti preneti kao rezultat merenja. O8ige, kada je ko sistemu sa moguooZu
prekida, to moze z®di i da se ne moze izvrSiti nijedno merenje; ili

— promena rezultata merenja jecaend kriténe vrednosti promene, u kom &hju merni sistem
mora da omogti ponovno dobijanje rezultata merenja neposrededauijanja krittne
vrednosti promene, i da prekine protok.

3.2. Kriti¢na vrednost promene & promene od NDG/3a odréenu izmerenu katinu ili Emin.

4. Trajnost

PoSto je sprovedeno odgovakguispitivanje, uzimajti u obzir period koji je procenio
proizvadag, mora biti zadovoljen sledekriterijum:

varijacija rezultata merenja posle ispitivanja nogti, u pordenju sa péetnim rezultatom
merenja, ne sme da budetaeod vrednosti za merna sredstva naveden&cuBa Tabeli 2.

5. Podesenost

5.1. Za svaku izmerenu kdinu koja se odnosi na isto merenje, pokazivanja kdgju razfiti
uredaji ne smeju da odstupaju jedan od drugog za viBgdnog podeoka skale, ako deg
imaju isti podeok skale. U siaju da urdaji imaju razltite podeoke skale, devijacija ne sme da
bude véa od najvéeg podeoka skale.

Medutim, kod sistema za samousluZivanje, podeoci sgenog pokaznog udeja na mernom
sistemu i podeoci skale dt&a za samousluzivanje moraju biti isti i rezultagrenja ne smeju da
odstupaju jedan od drugog.



5.2.  Ne sme biti mogée da se tok merene kéilhe preusmeri pod normalnim uslovima upotrebe, osim
ako je to sasvimdagledna

5.3. Nijedan procenat vazduha ili gasa koji se ne make btkriti u t&nosti ne sme da dovede do
varijacije greske v od:

— 0,5% za t&nosti koje nisu napici i za &rosticija viskoznost nije véa od 1 mPa:-s, ili

— 1% za napitke i za teosti ¢ija je viskoznost véa od 1
mPa-s.

Medutim, dozvoljena varijacija nikad ne sme da budejmad 1% MMQ. Ta vrednost vazi u
sluéaju vazdusnih ili gasnih dzepova.
5.4. Merna sredstva za direktnu prodaju

5.4.8. Merni sistem za direktnu prodaju mora biti opremiggedstvom za véanje displeja na nulu.

Ne sme biti mogée preusmeravanje toka merene &oke.

5.4.9. Prikaz kolEine na kojoj se zasniva posao mora biti stalanslekstrane u transakciji ne
prihvate rezultat merenja.

5.4.10. Merni sistemi za direktnu prodaju moraju imati mégost prekida.

5.4.11. Nijedan procenat vazduha ili gasa drtesti ne sme da dovede do varijacije greSke ol
vrednosti navedenih u pododeljku 5.3.

Uredaj za ta’enje goriva

5.4.12. Ne sme postojati mognost da se displeji na uf@ima za tdenje goriva vrate na nulu tokom
merenja

5.4.13. Patetak novog merenja mora biti onemégn dok se displej ne vrati na nulu.

5.4.14. Kada je merni sistem opremljen displejem za prikaaje cene, razlika iznde pokazane cene
i cene izréunate na osnovu jedifrie cene i pokazane kéille ne sme biti v od cene koja
odgovareéEmin. Medutim, ta razlika ne mora da bude manja od vredmagthanje novane
jedinice.

6. Otkaz napajanja elektricnom energijom

Merni sistem mora biti opremljen ili utajem za rezervno napajanje elektom energijom Kkoji
¢e zastititi sve merne funkcije tokom otkaza glavnogiaja za napajanje elekiriom
energijom, ili sredstvom z&uvanije i prikazivanje postajéh podataka da bi se omaga
zavrSetak posla koji je u toku i sredstvom za zadtnje protoka u trenutku otkaza glavnog
uredaja za napajanje elekiriom energijom.

7. Stavljanje u upotrebu



Tabela 5

Klasa Vrsta mernog sistema
0,3 Merni sistemi na cevovodima
0.5 svi merni sistemi, ako nisu drugjg naveeni u ovoj tabeli, a posebr

- urelaji za t@enje goriva (ne za tee gasove),

- merni sistemi na drumskim cisternama zé&ntsti niske viskoznosti (< .
mPa-s),

- merni sistemi za utovar/istovar brodova i Zei&kih i drumskih cisterni(1),

1.0 merni sistemi za tae gasove pod pritiskom merene na temperaturi jegiila
' viSoj od - 10 °C

merni sistemi koji okdino pripadaju klasi 0,3 ili 0,5, ali se koriste p&nosti
- ¢ija je temperatura niza od - 10 °C ili viSa od &) °

- Cija je dinaméka viskoznost viSa od 1000 mPa-s,

- ¢iji maksimalni zapreminski protok nije eod 20 L/h

15 Merni sistem za i ugljen-dioksid

merni sistemi za tae gasove pod ftiskom merene na temperaturi nizoj- 10
°C (osim kriogenih t&nosti)

25 merni sistemi za kriogened®osti (temperature niZze od - 153 °C)

(myMedutim, u Republici Kosovée se primeniti sistemi klasecteosti 0,3 ili 0,5 kada se Koristi
za odrdivanje karakteristika mineralnih ulja pod tovaroistbvarene brodove i Zelezke i
drumske cisterne.

@NapomenaMedutim, za odrdeni tip mernog sistema, proizia moze da navede bolju
tacnost.

8.  Merne jedinice

Izmerena koltina prikazuje se u mililitrima, kubnim centimetripdarima, kubnim metrima,
gramima, kilogramima ili tonama.

PROCENJIVANJE USKLADENOSTI

Postupci ocenjivanja uskianosti iz¢lana 17. izméu kojih proizvatat moze da bira su

B+ FiliB+Dili HLili G.



VAGE SA AUTOMATSKIM FUNKCIONISANJEM

DODATAK VI
(MI-006)

Relevantni zahtevi iz Dodatka |, spe¢ifi zahtevi i procedure ocenjivanja usiéaosti navedene u
ovom Dodatku, sprovode se za automatska mernatgaeda merenje dole navedena, déra za
mase tela pod uticajem sile gravitacije na to.telo

DEFINICIJE
Automatska vaga koja odréuje masu proizvoda bezega rukovaoca u toku mere
vaga i funkcioniSe po prethodno zadatom programu autekilat proces

karakteristénih za vagu

Automatska vaga za
pojedin&no merenje
(Automatic catchweiahe

automatska vaga koja odige masu prethodno pripremljenih odvojenih
masa, na primer prethodno upakovanih proizvodzojidin&nih masa
materijala u rasutom stanj(ié pa paketuar).

Automatska kontrolna
vaga(Automatic
checkéeiher

automatska vaga za pojedina merenje koja razvrstava artikle raité
mase u dve ili viSe podgrupa, u zavisnosti od vostnrazlike izméu
njihove mase i nazivne zadate vrednosti.

Automatska vaga sa
etiketiranjem vrednosti

automatska vaga za pojedina merenje koja pojeditiae artikle
obelezava etiketom sa vreddo$zmerene ma.

etiketiranjem vrednosti
izmerene mase i cene

automatska vaga za pojedina merenje koja pojedidae artikle .
obelezava etiketom sa vreddo3zmerene mase i informacijama o ceni.

mhi cmimin

Automatska dozirna
vaga

automatska vaga koja puni posude prethodnatebhom i prakiino
konstantnom masom proizvoda u rasutom sténejiuz)

sa sabiranjem
diskontinuiranih rezultat
merenja(totalising hoppe

Anichar)

automatska vaga koja odige masu proizvoda u rasutom stanju take
Aga deli u odvojena opterenja. Masa svakog odvojenog optengje
odreiuje se uzastopno i sabira. Svaka masa odvojencgrebgnja s

sa sabiranjem
kontinuiranih rezultata
merenj;

automatska vaga koja kontinuirano atirfee masu proizvoda u rasut
stanju na transportnoj traci, bez sistematske ogebizvoda i be
prekidanja kretanja transportne trake.

Vaga za merenje mase
Sinskih vozila u pokretu

automatska vaga koja ima prijemnik optengja sa Sinama za kretanje
Sinskih vozila.

POSEBNI ZAHTEVI

Zajedni

Naznaeni radni us

POGLAVLJE |
¢ki zahtevi za sve vrste automatskih vaga

lovi

Proizvaiat navodi sledée nazn&ene radne uslove za automatske vage

1.1. Za koliinu koja se

treba meriti i

merni opseg, odnosno maksimalni i minimalni kapscit

1.2.

za uticajne vetiine koje se odnose na napajanje elékbin energijom:

U slwaju napajanja
neizmenénom strujom

nazivni napon napajanja naizm&mm strujom ili granine
vrednosti napona naizmenk struie

u slitaju napajanja

jednosmernom strujo

nazivni i minimalni napon napajanja jednosmernomjem ili
granine vrednosti napona jednosmerne struje,

1.3. Za klimatske i meh

atke uticajne veliine:

- Minimalni opseg temperature, koji je 30°C, ako mijeg&ije navedeno u sledem poglavlju ovog

Dodatka.
- Klase mehargkog
koje su tokom

okruzja prema Dodatku |,dlea 1.3.2. ne primenjuju s€a automatske vage
upotrebe izlozene posebnom meékani naprezanju, poput vaga udeaih u



vozila, proizvaa definiSe mehaxike uslove upotrebe



1.4.

3.2

3.3.

3.4.

3.5.

3.6.

8.2.

za druge uticajne veiine (ako je primenljivo):

- stepen/stepeni rada.

- karakteristike proizvoda koji se meri/mere.
Dozvoljeni efekat smetnji - elektromagnetsko okruzeje
Zahtevi koji se odnose na smetnje i Krith vrednost promene dati su za svaku vrstu

automatskih vaga u odgovarégij glavi ovog Dodatka

PodeSenost

Mora biti obezbé&eno sredstvo za ogr&aivanje efekata: naginjanja, utovara i tempa rade t
da pri normalnom radu ne budu premaSene hajdezvoljene greSK&DG).

Moraju biti obezbéena adekvatna sredstva za rukovanje materijalobi datomatska vaga
mogla da zadovolji NDG pri normalnom radu.

Svaki upravlj&ki interfejs za rukovaoca mora biti jasan i efikasa
Rukovalac mora imati mogunost da proveri celovitost displeja (ukoliko diggestoji).

Mora biti obezbéena adekvatna moguoost za podeSavanje nule da bi automatska vageamogl|
da zadovolji NDG pri normalnom radu.

U slwajevima gde je mogdie Stampanije, svaki rezultat van mernog opsega biiidentifikovan kao takav.

Procenjivanje uskladenosti

Postupci ocenjivanja uskianosti iz¢lana 17, izméu kojih proizvaa¢ moze da bira jesu:
Za meharike sisteme:

B+DiliB+EiliB+FiliD1iliF1iliG

ili H1. Za elektromehatke automatske vage:

B+DiliB+EIiliB+Fil Gili H1L

Za elektronske sisteme ili sisteme sa softverom

B+DiliB+Fili Gili H1.

POGLAVLIE I

Automatske vage za pojedin&o merenje
Klase tatnosti
Vage se razvrstavaju u primarne kategorije éena sa:

Xiliy
Kako je nadeveno od strane proideta.

Te primarne kategorije dalje se deleceéiri klase t&nostt

X1, X1, X & Xl

Y(), Y(II), Y@ & Y(b)



Koje se treba navesti od strane proiaia.



9.1.

9.2.

9.3.

10.

11.

11.1.

Vage kategorije X

Kategorija X odnosi se na vage koje se koriste mvgyu prethodno upakovanih proizvoda
pripremlienih u skladu sa zahtevima Uredbe Savef®11/EEC e 20 januara 19760
usklativanju zakona Drzav@lanica u vezi sa proizvodnjom, po tezini ili zapiai, odretenih
upakovanih proizvoda (1) koji se odnose na pakavan;

Klase t&nosti dopunjavaju se faktorom (x), kojim se atlije najvée dozvoljeno standardno
odstupanje utdeno pododeljkom 4.2.

Proizvata¢ navodi faktor (x), gde je (x¥ 2 i u obliku 1 x 10k, 2 x 10k ili 5 x 10k, gde ke
negativan ceo broj ili nula.

Vage kategorije Y

Kategorija Y odnosi se na sve druge automatske ragmjedindno merenje

NDG

Srednja vrednost greSke za automatske
vage kategorije X i NDG za automatske

vage kategorije Y data Tabela 1



) o ~ |Najveta dozvoljene Najveta dozvoljens
Neto opteréenje (m) u verifikacionim podeocin |grednja vrednost  |greska
I
XL Y@ X py@r| Xu| y@) X | Y(b) X Y
0O<m O<m 0<m< 0<m<50|+£0,5¢e tle
<50 000 <5000 500
50000<m|{5000<m|500<m |[50<m +10e t1l5e
<200000 [<20000 |<2000 <200
200000<mM20000<mM2000<m|200<m |*x15e t2e
nrs 100000 | <10000 |<1000

11.2. Standardno odstupanje

Najveta dozvoljena vrednost standardnog odstupanja atsémaage klase X (x) je rezultat
mnozenja faktora (x) i vrednosti iz Tabele 2, kemsiedi

Tabela 2
Neto opteréenje(m) !\llajveéel o{ozvoljeno standdno odstupanije za

m<50g 0,48 %
50g <m<100g 0,24 g
100 g < m<200g 0,24 %
200g <m<300g 0,48 g
300 g < m< 500 g 0,16 %
500 g < m< 1000 g 0,849
1000 g < m<10000 g 0,08 %
10 000 g < m< 15000 g 8¢
15000g <m 0,053 %

Za klase XI i XII, (x) mora biti manje od 1.

Za klasu XIII, (x) ne sme biti V& od 1.

Za klasu XIV, (x) mora biti vée od 1.
11.3. Verifikacioni podeok - vage sa jednim podeokom:

Tabela 3
Klase t&nost Verifikacioni podeok Broj verifikacionih podeoka n=Max / e
Minimum Maksimum
XI Y() |0,001g<e 50 000 —
Xil Y(ll) | 0,0019<e<0,059 100 100 000
0,1g<e 5000 100 000
Xl Y@ |[01lg<e<2g 100 10 000
5g<e 500 10 000
Xl |Y(b) |5g<e 100 1000




11.4. Verifikacioni podeok - vage sa viSe podeoka

Tabela 4
Klase t&nosti Verifikacioni podeok Broj verifikacionih podeoka = Max/e

Minimalna Maks. Vrednost
yrednostl b N M

XI Y() 0,001 9< ¢ 50 000 —

XIl Y(l) | 0,0019g<g<0,05g 5 000 100 000

0,1g<eg 5 000 100 000
Xl Y(a) 0,1g<se 500 10 000
I Yb) |5g<e 50 1000

(1 Za i = r, primenjuje se odgovaraja kolona Tabele 3 ovog priloga, s tim Sto se (@)adjuje sa er.

Gde:

i=12, ...r

i = delimi¢ni merni opseg

r = ukupni broj deliménih opsega

12.  Merni Opseg

Kada odrduje merni opseg vage klase Y, proiged uzima u obzir da minimalni kapacitet ne
sme biti maniji od sledé vrednosti

klasa Y(I) 11100 e

klasa Y(ll) 120 e za 0,001 & €<0,05¢9, 150 e pér 0,1g e
klasa Y(a) 1120 e

klasa Y(b) ;110 e

za vage za sortiranje, (npr. poStanske | . | g o

i vage za otpad '




13. Dinamiéno podeSavanje
13.1. Sredstvo za dinartko podeSavanje mora da radi u okviru mernog opkejj@avede proizvdac.

13.2. Kada je ugrdeno, sredstvo za dinathio podeSavanje koje kompenzuje dingkeiefekte
optere&enja u pokretu mora da bude onemaw da radi van mernog opsega i mora postojati
moguenost da se ono zastiti

14. Svojstva u prisustvu uticajnih faktora i elektromagnetskih smetnji
14.1. NDG usled uticajnih faktora su slefie

7.1.3. za vage kategorije X:
— za automatski rad, kao Sto je navedeno u Tabeligbeli 2

— za staitko merenje u neautomatskom radu, kao Sto je naveddiabeli 1

7.1.4. Za vage kategorije Y

— za svako optetenje u automatskom radu, kao Sto je navedeno uiTabe

— za stattko merenje u neautomatskom radu, kao Sto je naeeziekategoriju X u Tabeli.1

7.4. Kiriti¢na vrednost promene usled smetnje jednaka je jedmoifikacionom podeoku.

7.5. Opseg temperature

— zaklase XIi Y(l), minimalni opseg je 5 °C,

— za klase Xlli Y(Il), minimalni opseg je 15 °C.

POGLAVLIE I

Automatske dozirne vage
1.  Klase tafnosti

1.1. Proizvaia¢ navodi referentnu klasudaosti Ref (x) i radnu klasu/radne klasérasti X(x).

1.2. Tip automatske vage se ozaaa referentnom klasoméeosti Ref(x), koja odgovara najboljoj
mogueoj tacnosti automatske vage tog tipa. Posle montiranjtoraatske vage se pojedéma
ozna&avaju sa jednom ili viSe radnih klas&nasti X(x), uzimajdi u obzir konkretne proizvode
koji se mere. Faktor oznake klase (x)<j& i u obliku 1 x 10k, 2 x 10k ili 5 x 10k, gde e
negativan ceo broj ili nula.

1.3. Klasa referente e saktésisé, Ref(x) éshté e zbaheepér ngarkesat statike.

1.4. Za radnu Kklasu taosti X(x), X je rezim kojim se tmost dovodi u vezu sa masom tereta, a (x)
je ¢inilac kojim se mnoZi granica greSke navedena aawkiX(1) u pododeljku 2.2.

2. NDG
2.1. Gabimii peshimit statik

2.1.1. Pér ngarkesat statike nén kushtet e vlerésuaranisibnimit, NDG pér klasén referente té
saktésisé Ref (x), duhet té jeté 0,312 e devijimgksimal té lejuar t&€ cdo mbushjes nga
mesatarja; si¢ éshté specifikuar né Tabelén 5; éauar me faktorin e pércaktimit té& klasés (x).

2.1.2. Pér mjete matéset ku mbushja mund té béhet ngehomésse njé ngarkesé (p.sh. peshoret e
kombinimit kumulativ ose selektiv), NDG-ja pér ngesa statike duhet té jeté saktésia e
kérkuar pér mbushjen, si¢ éshté specifikuar nénpke@ (dmth. jo shuma e devijimit maksimal
té lejuar pér ngarkesa individuale).



2.2.

2.3.

3.2

3.3.

10.

Devijimi nga mbushja

mesatare Tabelas
Vlera e masés, m (g), e ,mbushjdve Devijimi maksima! i lejueshém pér ¢do
mbushie naa mesataria t

m < 50 7,2%

50 < m<100 3,60

100 < m< 200 3,6 %

200 < m< 300 729

300 < m< 500 2,4%

500 < m<1 000 12 g

1000 < m<10 000 1,2%

10 000 < m< 15 000 120 g

15000< m 0,8%

Shénim:

Devijimi i llogaritur pér ¢cdo mbushje nga mesatarjand té rregullohet pér té llogaritur efektin
e materialit t¢ madhésisé sé grimcave.

GreSka u odnosu na prethodno podeSenu vrednosikgmodeSavanja)
Za vage kod kojih je moge prethodno podesiti masu punjenja, maksimalnakeaizmeiu

prethodno podeSene vrednosti i ptwee mase punjenja ne sme da budeaved 0,312 najueg
dozvoljenog odstupanja svakog punjenja od proda@3to je navedeno u Tabeli 5

Svojstva u prisustvu uticajnog faktora i elektromeigke smetnje

NDG, u prisustvu uticajnih faktora mora odgovaxaddnostima iz pododeljka 2.1.

Kriti ¢na vrednost promene u prisustvu smgggte promena pokazivanja stat mase koja je
jednaka NDG iz pododelika 2.1., iztmata za nazgano minimalno punjenje, ili promena koja
bi imala ekvivalentan efekat na punjenje kod autskia vaga kod kojih se punjenje sastoji od
viSe tereta. lzraunata krittna vrednost promene zaokruZuje se na gledeéi podeok
automatske vage (d).

Proizvalat navodi vrednost naztienog minimalnog punjenja

POGLAVLIE IV

Automatske vage sa sabiranjem diskontinuiranih rezliata merenja
Klasa ta¢énosti

Automatske vage sa sabiranjem diskontinuiranihltalaumerenja se dele u slédeetiri klase t&nosti: 0,2;
0,5 1i2.

NDG-i
Tabela 6
Klase t&nosti NDG sabornog opterenja
0.2 +£0,10%
0,5 +0,25%

H




+1,00 %



11.

12.

13.

14.

15.

16.

8.3.

8.4.

8.2.

Podeok zbira
Podeok zbira ¢ mora biti u opsegu:

0,01 % Max< dt <0,2 % Max

Minimalno saborno optereéenje  Emin)

Minimalno saborno opteéenje €min) ne sme biti manje od optéenja pri kom je NDG jednaka
podeoku zbira (dt) niti manja od minimalnog opterga koji je naveop proizvac.

PodeSavanje nule

Automatske vage koja ne rade taru posle svakogj@aja moraju imati udaj za podeSavanje
nule. Automatski rad mora biti onemagun ako pokazivanje nule varira za

—1 dt kod automatskih vaga sa automatskindaijem za podeSavanje nule
— 0,5 dt kod automatskih vaga sa poluautomatskimegiutomatskim udajem za podeSavanje nule.

Interfejs za rukovodioca

PodeSavanja koja vrSi rukovodioc i funkcija éamja na pdetnu vrednost moraju biti onemagane u
automatskom radu.

Stampanije rezultata

Na automatskim vagama opremljenim dagm za Stampanje, @nje zbira na petnu
vrednost mora biti onemogeno dok zbir ne bude odStampan. Zbir se mora og&trako
automatski rad bude prekinut.

Svojstva u prisustvu uticajnih faktora i elektromagnetskih smetnji

NDG u prisustvu uticajnih faktora moraju da budo K& je navedeno u Tabeli 7

Tabela 7
Optereenje (m) u podeocima zbira (dt) NDG
0< m<500 +05d
500 < m< 2 000 +10d
2 000 < m< 10 000 +154d

Kriti ¢éna vrednost promene usled smetnje jednaka je jegoateoku zbira, za svako
pokazivanje mase i svaki@aani zbir.

POGLAVLIE V

Automatske vage sa sabiranjem kontinuiranih rezultéa merenja
Klase tatnosti

Automatske vage sa sabiranjem kontinuiranih retault@erenja se dele u sléedri klase tanosti: 0,5; 1 2.
Merni Opseg
Proizvaiat navodi: merni opseg, odnos izdéueminimalnog neto opteéenja na elementu za

merenje i maksimalnog kapaciteta, kao i minimalalorano opter®nje

Minimalno sabrano opte¢enjeZmin ne sme da bude manje od 800 d za klasuosti 0.5,

400 d za klasu 1,
200 d za klasu 2.

Gde je d podeok zbira glavnog daja za sabiranje.



10.

11.

12.
12.1.

12.2.

NDG

Tabela 8
Klasa t&nosti NDG sabornog optefenja
0,5 + 0,25 %
1 +05%
2 +

10%

Brzina trake

Brzinu trake navodi proizuvda¢. Kod automatskih vaga na transportnoj traci saged brzinom

i automatskih vaga na transportnoj traci sa projivemh brzinom koje imaju rénu komandu za
podeSavanje brzine, brzina ne sme da varira zaod$%% nazivne vrednosti. Brzina proizvoda
ne sme biti razéita od brzine trake.

Glavni uredaj za sabiranje

Vracanje glavnog urdgja za sabiranje na nulu ne sme biti mizgu

Svojstva u prisustvu uticajnih faktora i elektromagnetskih smetnji

NDG u prisustvu uticajnog faktora, za opi&aje koje nije manje odmin, je 0,7 puta
odgovarajda vrednost navedena u Tabeli 8 ovog zaokruzemajhiizi podeok zbira (d).

Kriti ¢na vrednost promene u prisustvu smetnje je 0,7 pdtpvarajga vrednost navedena u
Tabeli 8, za optetenje jednak&@min, za ozn&nu klasu automatske vage na transportnoj traci,
zaokruzena na sledieve¢i podeok zbira (d).

POGLAVLIJE VI

Automatske vage za merenje mase Sinskih vozila u kretu
Klase taénosti



7.2.

7.3.

7.4.

Automatske vage za merenje mase Sinskih vozilekvepo se dele u sledecetiri klase

tacnostiz 0,2; 0,5; 1; 2.

NDG
NDG merenja jednog vagona ili celog voza u pokpetkazane su u Tabeli 9

Tabela 9
Klasa t&nosti NDG
0,2 +0,1%
0,5 +0,25 %
1 +0,5%
2 +1,0%

NDG mase spojenih ili razdvojenih vagona u pokieste jedna od sledié vrednosti, pricemu
se primenjuje ona najve:

— vrednost izraunata prema Tabeli 9, zaokruzena na najblizi podegle,

—vrednost izraunata prema Tabeli 9, zaokruzena na najblizi podemyre za masu jednaku 35%
maksimalne mase vagona (kao 5to je navedeno nailmpiznakama),

— Jedan podeok vage (d).

NDG mase voza u pokretu jeste jedna od gliébdeednosti, préemu se primenjuje ona
najveca

— vrednost izraunata prema Tabeli 9, zaokruzena na najblizi podegle

— vrednost izrdunata prema Tabeli 9, za masu jednog vagona jedsumaksimalne mase
vagona (kao $to je navedeno na opisnim oznakara)npzena brojem referentnih vagona
(koji nije veti od 10) u vozu, i zaokruZzena na najblizi podeogera

— jedan podeok vage (d) za svaki vagon u vozu, ali$eod 10 d.

Kada se mere spojeni vagoni, greSke, kod ne visE086 rezultata merenja uzetih iz jednog ili
viSe prolazaka voza, mogu da budée/@d odgovarajte NDG iz pododeljka 2.2., ali ne e
od dvostruke vrednosti te NDG.

Podeok vage (d)

Odnos izméu klase ténosti i podeoka vage mora biti kao Sto je navedemabeli 10

Tabela 10
Klase t&nosti Podeok vage (d)
0,2 d <50 kg
0,5 d <100 kg
1 d <200 kg
2 d <500 kg

Merni opseg

Minimalno merenje ne sme biti manje od 1 t nite®d kolénika minimalne mase vagona i
broja deliménih merenja



9.2. Minimalna masa vagona ne sme biti manja od 50 d.

10. Svojstva u prisustvu uticajnog faktora i elektromagetske smetnje
10.1. NDG u prisustvu uticajnog faktora mora biti kao fmavedeno u Tabeli 11 ovog priloga.

Tabela 11
Optereenje (m) u verifikacionim podeocima (d) NDG
0< m=<500 +05d
500 < m< 2 000 +10d
2000 < m<10 000 +15d

10.2. Kriti¢na vrednost promene u prisustvu smetnje jednajealjeom podeoku vage



PRILOG IX
TAKSIMETRI (MI-007)

Na taksimetre se primenjuju odgovakiajhitni zahtevi iz Priloga 1, posebni zahtevi oyargoga i
postupci ocenjivanja uskianosti navedeni u ovom prilogu

DEFINICIJE

Taksimetar
Je urdaj koji radi zajedno sa generatorom signala (Bjeé@no s njintini merno sredstvo.

Ovaj uretaj meri vreme, izréunava rastojanje na osnovu signala koji Salje gérsignala rastojanja.
Pored toga, on izéanava i prikazuje cenu koja se daza voznju na osnovu izwnatog rastojanja
i/ili izmerenog trajanja voznje.

Cena

Voznje je ukupan iznos novca Kkoji sedaaa voznju a koji se zasniva na fiksnoj naknagi@atak
voznje i/ili duzini i/ili trajanju voznje. Cena vaoie ne obuhvata dodatak koji se n&pie za posebne
usluge.

Prelazna brzina

Je vrednost brzine koja se dobija deljenjem vretirtesife prema vremenu sa vrediio$
tarife prema rastojanju.

Normalni rezim ra¢unanja S (primena jedne tarife)

Je izr&unavanje cene koje se zasniva na primeni tarifmanreaemenu kada je brzina manja od
prelazne brzine i primeni tarife prema rastojargd& je brzina @& od prelazne brzine.

Normalni reZim ra¢unanja D (primena dveju tarifa)

Je izr&unavanje cene voznje koje se zasniva na istovrepmpeimoeni tarife prema vremenu i tarife
prema rastojanju tokom cele voznje.

Radni polozZaj

Je jedan od rezima u kome taksimetar ispunjava ndlavojih raziitih funkcija. Radni polozaji
definiSu se sledém pokazivanjima:

‘slobodan’ : | Radni polozaj u kojem je onemagno izr&unavanje cene voznje

‘zauzet' : | Radni poloZaj u kojem se odvija izimavanje cene vozZnje na osnovu
eventualne naknade zadgetak voznje i tarife za pdeno rastojanje i/ili trajanja
voznje.

‘zaustavljen' | : | Radni poloZaj u kojem taksimetar pokazuje cenu jgza naplatu i u kojem je
onemogdeno izr&unavanje cene voznje na 0Snovu vremena.

ZAHTEVI U POGLEDU KONSTRUISANJA

1. Taksimetar preddeno je da réuna rastojanje i da meri trajanje voznje.

2. Taksimetar preddeno je da réuna i prikaze cenu voZnje, njegov rast prema stegeema
utvrdenoj odluci drzavelanice u radnom poloZaju ,zauzet. Osim toga taksam predwieno
je da u radnom polozaju ,zaustavljen® prikazuje &@m iznos cene za celu voznju.

3. Taksimetar mora imati mogoost da primenjuje normalne reZzimetuaanja S i D. Mora
postojati mogénost izbora izméu tih rezima réunanja poméu zaStéene funkcije podeSavanja.

4. Taksimetar mora biti u stanju da, preko jednog edgajwteg zaStenog interfejsa, daje slefiepodatke:
— Radni polozaj: ‘slobodan, ‘zauzet' ili 'zaustavijen

— Ukupni podaci u skladu sacteom 15.1;



2 Generator signala rastojanja ne primenjuje se agapravilnik.



— Opste informacije: konstantu generatora signal@j@sa, datum zastite, identifikaciju taksi-
vozila, t&no vreme , identifikaciju tarife;

— Informacije o ceni voznje: ukupni iznos za naplataknada, obkain naknade, dodatnu
naknadu, datum, vreme ¢®&ika voznje, vreme zavrSetka voznje demo rastojanje;

— Informacije o tarifi (tarifama): parametri tarifeafifa).

Nacionalno zakonodavstvo mozZe zahtevati da dereurelaji budu povezani sa interfejsom
taksimetra. Tamo gde se takav dapzahteva mogte je, sa za8tenim podeSavanjem, da
automatski zaustavi rad taksimetra zbog odsustwedravilnog rada potrebnog dega.

5. Ako je relevantno, mora biti moge podeSavanje taksimetra sa konstantom generagowas
rastojanja sa kojim je taksimetar povezan, kaoselto podeSavanje zastiti.

NAZNACENI RADNI USLOVI

6.1. Klasa meh&kog okruzenja koja se primenjuje je M3.
6.2. Proizde¢ navodi nazn&ne radne uslove za taksimetar, a posebno:
— Minimalni opseg temperature u klimatskom okruzesgu80°C;

— Granine vrednosti napajanja jednosmernom strujom zajkajeerno sredstvo projektovano.

NAJVECE DOZVOLJENE GRESKE (NDG)

7. NDG, ne uklj@uju¢i nijednu greSku koja nastaje usled kéeisja taksimetra u taksi-vozilu, su:

— Za proteklo vreme: = 0,1 % minimalna vrednost NDIi2 s;

— Za preieno rastojanje: = 0,2 % minimalna vrednost NDG: 4 m

— Za izr&unavanje cene voznje: = 0,1 %
Minimalna vrednost, ukljguju¢i zaokruzivanje: odgovara najmanje Zagoj cifri pokazivanja
cene voznje.

DOZVOLJENI EFEKTI SMETNJI
8. Imunost na elektromagnetske smetnje

8.3. Elektromagnetska klasa koja se primenjuje je E3.
8.4. NDG iz tatke 7 primenjuje se i u prisustvu elektromagnetsketsje.

OTKAZ NAPAJANJA ELEKTRICNOM ENERGIJOM

9. U slwaju smanjenja napona do vrednosti nize od donjeigra vrednosti napajanja koju je
naveo proizvdac, taksimetar mora:

— Da nastavi sa ispravnim radom ili da ponovérmispravno da funkcioniSe bez gubitka

podataka koji su bili prisutni pre pada napona, jekgad napona privremen, tj. nastao usled
ponovnog startovanja motora;

— Da prekine postoje merenje i da se vrati u polozaj “slobodan” akd papona traje duze.

DRUGI ZAHTEVI

10. Uslovi kompatibilnosti izméu taksimetra i generatora signala rastojanja nayodizvaiad



taksimetra.

11. Ako postoji dodatna naknada za posebnu uslugu, kopa unosi rénom komandom, ona je
isklju¢ena iz prikazane cene voznje. &dém, u tom sldaju taksimetar moze priviemeno da
prikaze cenu voznje sa @tmatom dodatnom naknadom.

12. Ako se cena voznje ¢ana u normalnom reZimu dananja D, taksimetar moZe imati dodatni
rezim prikazivanja u kojem se u realnom vremenlgaiju samo ukupno rastojanje i trajanje
voznje.

13. Sve vrednosti koje se prikazuju putniku moraju lmbelezene na odgovaréjunatin. Te
vrednosti, kao i njihove oznake moraju biti jasitive u dnevnim i nénim uslovima

14.4. Ako izbor funkcije iz prethodno programiranog paalenja ili slobodno podeSavanje podataka
mogu da utiu na cenu za naplatu ili na mere koje se predumimpgjtiv namerne zloupotrebe,
mora postojati moginost da se podeSavanja taksimetra i uneti podétiea

14.5. Moguénosti za zastitu koje su na raspolaganju u taksimetoraju biti takve da je moga posebna zastita
podeSavanja.

14.6. Odredbe pododeljka 8.3 Priloga | primenjuju se tarée.

15.4. Taksimetar mora biti opremljen Wi@ima za sabiranje bez maguosti vra&anja na pdetnu vrednost, za sve
slede€e vrednosti:

— Ukupno rastojanje koje je taksi vozilo preslo;

— Ukupno rastojanje koje je taksi vozilo preslo “zeiw;

— Ukupan broj voznii;

— Ukupan iznos novca naglenog na ime dodatnih naknada;
— Ukupan iznos novca nagkenog na ime cene voznje.

Sabrane vrednosti ukBuju vrednosti s&uvane u skladu sa odeljkom 9, u&lju gubitka
napajanja elektthom energijom.

15.5. Ako se taksimetar iskljti sa napajanja elektmom energijom, on mora da oma&éguuvanje
sabranih vrednosti u roku od jedne godine za petrafitavanja vrednosti sa taksimetra i
njihovog prenoSenja na drugi medijum.

15.6. Treba preduzimati odgovarag mere da se spiiprikaza sabranih vrednosti radi prevare putnika.

16. Automatska promena tarife dozvoljena je na osnovu:
— DuZine voznje;
— Trajanje voznje;
— Vremena u toku dana;
— Datuma;
— Dana u nedelii.

17. Ako svojstva taksi-vozila mogu uticati na ispravindaksimetra, taksimetar mora da ima
sredstvo za zastitu veze taksimetra i taksi-vazik@jem je ugrden.

18. Za potrebe ispitivanja posle ugradnje, taksimetararimati mogunost posebnog ispitivanja
taénosti merenja vremena i rastojanjadrtasti izr&unavanja.

19. Taksimetar i njegovo uputstvo za ugradnju koje miaywoizvaiaé, moraju biti takvi da, ako je
taksimetar ugrden u skladu sa uputstvom proidada, u dovoljnoj meri budu iskljiene
namerne zloupotrebe izmenom mernog signala kofigtesrlja préeno rastojanje.



20.

21.

22.

23.

Opsti bitni zahtev koji se odnosi na namernu zldrglmu mora biti zadovoljen na takawirada
budu zaStieni interesi putnika, voza, poslodavca voza i poreskih organa.

Taksimetar mora biti konstruisan tako da tokom gdadine normalne upotrebe moZe da ispuni
zahtev za NDG bez podeSavanja.

Taksimetar mora da bude opremljg@sovnikom koji pokazuje realno vreme, a kojim seime
vreme u toku dana i registruje datum, f@mu se za automatsku promenu tarife moze koristiti
jedan ili oba podataka. Zahtevi Zasovnik koji pokazuje realno vreme su:

— Tatnost merenja vremena mora biti 0,02 %;

— Moguénost za podeSavang@asovnika ne sme biti va od dva minuta nedeljno. PodeSavanje
letnjeg i zimskog ré&unanja vremena mora se odvijati automatski;

— Mora biti spréeno automatsko ili ino podeSavanje tokom voznje.

Vrednosti prédenog rastojanja i proteklog vremena, kada se pjkiaili Stampaju u skladu sa
ovim pravilnikom, izrazavaju se u sl€il@ jedinicama:

Preteno rastojanje:

— U kilometrima;

— U miljama, kod onih drzavéanica gde se primenjujgan (1)(b) i pravilnika
80/181/EEZ

Proteklo vreme:

— U sekundama, minutima ili satima, kako je pogodmajuci u vidu potrebnu odluku i
potrebu da se izbegnu nesporazumi.

PROCENJIVANJE USKLAENOSTI

Postupci ocenjivanja uskianosti iz¢lana 17 izméu kojih proizva@at moze da bira jesu

B+ F ili B+Dili H1.



PRILOG X

MATERIJALIZOVANE MERE (MI-008)

POGLAVLJE |
Materijalizovane mere duZine

Na materijalizovane mere duzine definisane u ovoitlogu primenjuju se odgovarajubitni zahtevi
iz Priloga 1, posebni zahtevi ovog priloga i posiupcenjivanja uski@&nosti navedeni u ovom
prilogu. Meiutim, zahtev za prilaganje kopije izjave o usldaosti moze se turdii dok se primeni
na seriju ili isporuku, a ne na svako merno srezptjedin&no.

DEFINICIJE

Materijalizovana mera duzing ~ Je merno sredsty@ ima skalu na kojoj su oznake duzine date u
zakonskim mernim jedinicama duZine.

POSEBNI ZAHTEVI
Referentni uslovi

1.1. Za merne trake duzine jednake iliceeod pet metara, zahtevi koji se odnose na tajve
dozvoljene greSke (NDG) moraju biti zadovoljeni &agk primeni vtna sila od pedeset Njutna
ili sila druge vrednosti koju navede proizi& i koja je ozn&ena na traci po pravilu, s tim Sto za
¢vrste ili polwvrste mere nije potrebna &na sila.

1.2. Referentna temperatura je 20°C, ako proia¢mije drug&ije naveo i postavio oznaku na merno
sredstvo po pravilu.

Najveéa dozvoljena greSka NDG

2. NDG, pozitivan ili negativna u milimetrima, izrie dve oznake duzine na skali koje
nisu uzastopne je (a + bL), gde su:
— L-vrednost duzine zaokruzene na sl@d®o metar; i

— a i b vrednosti koje su date u Tabeli 1 ovog palog

Kada je krajnji podeok ograten povrSinom, NDG za svaku duzinu koj&ipge u toj taki
pove&tava se za vrednost “c* datu u Tabeli 1

Tabela 1
Klasa t&nosti a (mm b ¢ (mm)

| 0,1 0,1 0,1

1] 0,3 0,2 0,2

1l 0,6 0,4 0,3

D — posebna klasadaosti za merne trake sa viskoﬂr) ¢lo 1,5 nula nula

Om

S — posebna klasa za merne trake za rezervoaneaki 30 m 1,5 nula nula
duZine kada traka leZi na ravnoj povrsini

3 Odnosi se na kombinacije trake/viska.

4 Ako je nazivna duzina trake && od 30 m, dozvoljava se dodatna NDG
od 0,75 mm za svakih 30m duZine trake

Merne trake sa viskom mogu biti klasértesti | ili 1l, u tom sl¢aju, za svaku duzinu izrie dve
oznake skale, od kojih je jedna na visku a drugarae, NDG je jednaka + 0,6 mm ako se
primenom formule dobije vrednost manja od 0,6 mm.

NDG za duzinu izméu dve uzastopne oznake skale i néfvelozvoljena razlika iznde dva
uzastopna podeoka date su u Tabeli 2 kao &ede



Tabela 2

NDG ili razlika izmetu dva uzastopna podeoka prema
Duzina podeoka klasi tasnosti, u milimetrima
| 1] I
i<1lmm 0,1 0,2 0,3
I1mm<i<lcm 0,2 0,4 0,6

U slwkaju kada je lenijir sloZiv, spajanje mora biti taldeone prouzrokuje dodatne greSke od onih
gornjih, vee od: 0,3 mm za klasu Il, odnosno 0,5 mm za klésu |

Materijali

3.1. Materijali koji se koriste za materijalizovane meneraju biti takvi da variranje duZine usled
promena temperature do + 8 °C u odnosu na refargamperaturu ne bududéeeod NDG. To se
ne odnosi na mere klas&masti S i klase @nosti D kod kojih je proizvée¢ predvideo da se
ocitane vrednosti, kada je to potrebno, koriguju zhmgotnog Sirenja.

3.2. Materijalizovane mere duZine proizvedene od matedjje se dimenzije, kada su izloZeni
Sirokom opsegu relativne vlaznosti, mogu&ajao promeniti mogu se svrstati samo u klasu
tacnosti 11 1li 11

Oznake

4. Na materijalizovanoj meri duZine mora biti oli&lea nazivna vrednost duzine. Milimetarske
skale moraju biti numerisane na svaki centimetaig anaterijalizovanim merama duzine sa
podeokom skale ¥&m od 2 cm moraju biti numerisane sve oznake skale.

PROCENJIVANJE USKLAENOSTI

Postupci ocenjivanja uskianosti iz¢lana 17 izméu kojih proizvata¢ moze da bira su:

F1iliDliliB+Dili Hili G.

POGLAVLIJE |l
Ugostiteljske posude

Na ugostiteljske posude definisane u ovom prilogm@njuju se odgovaragibitni zahtevi iz Priloga

I, i posebni zahtevi i postupci ocenjivanja ugklaosti navedeni dole. Matim, zahteve za
prilaganje kopije izjave o uskdanosti moZe se tundiéi dok se primeni na seriju ili isporuku, a ne na
svako merno sredstvo pojedéma. Pored toga, ne primenjuje se zahtev da naumeudlu navedene
informacije o njegovoj t&nosti.

DEFINICIJE

Ugostiteljska posuda Je posuda (poputsSe, bokala ili doze) koja je projektovana tak
odreiuje navedenu zapreminu ¢étesti  (osim  farmaceutsk
proizvoda), koja se prodaje radi neposredne poj¢

Posuda ozrigna crtom Je ugostiteljska posuda sa crtom koja ¢ama nazivnu zapreminu.

Posuda ogragena ivicom Je ugostiteljska posudéija je unutraSnja zapremina jedwaa

nazivnoj zapremini

Posredna posuda Je ugostiteljska posuda iz koje je preldvio da se taost sipa pre
potrosnje.
Nazivna zapremin Je unutradnja zapremina posuda ogeamih ivicom, odnosno

unutrasnja zapremina do oznake za punjenje za pasrgtene
crtor




POSEBNI ZAHTEVI
1. Referentni uslovi

1.1. Temperatura: Referentna temperatura za merenjername je 20 ° C.

1.2. Polozaj t&nog pokazivanja: slobodno stajanje na vodoravnei$oi.

2. Najveéa dozvoljena greSka

Tabela 1
Ozn&ene crtom Sa prelivom

Posredne posude
<100 ml +2ml -0

+ 4 ml
>100 ml +3% -0

+6%
Ugostiteljske posude
<200 ml +5% -0

+10 %
>200 ml + (5 ml+ 2,5 %) -0

+10ml +5%

3. Materijali

Ugostiteljske posude proizvode se od materijalajkajovoljno¢vrst i nepromenljivih dimenzija da zapremina
ostane u okvirima NDG

4. Oblik

4.1. Posredne posude moraju biti projektovane tako dmena sadrzaja koja je jednaka NDG dovodi
do promene nivoa od najmanje 2 mm na ivici poslidnaci za punjenje.

4.2. Posredne posude moraju biti projektovane tako jgespr&eno potpuno ispustanje

5. Oznafavanje

5.1. Na ugostiteljskoj posudi mora biti jasno i neizbrisobeleZena deklarisana nazivna zapremina.

5.2. Na ugostiteljskim posudama mogu biti ozeae najviSe tri zapremine koje sedusobno jasno
razlikuju i od kojih nijedna ne izaziva zabunu wnodu na druge.

5.3. Sve oznake za punjenje moraju biti dovoljno jastmajne da se obezbedi da NDG ne budu premaSeomtok
upotrebe.

PROCENJIVANJE USKLAENOSTI

Postupci ocenjivanja usklanosti izélana 17 izméu kojih proizvata¢ moze da bira jesu:

A2 ili F1LiliD1ili ELili+ EiliB + D ili H.



PRILOG Xl

MERNA SREDSTVA DIMENZIJA (MI-009)

Na vrste mernih sredstava definisane u ovom prifmgmenjuju se odgovarajubitni zahtevi iz
Priloga 1, posebni zahtevi ovog priloga i postugnjivanja uskkéenosti navedeni u ovom prilogu.

DEFINICIJE

Merno sredstvo duZine Je merno sredstvo koje sluzi za ativanje materijala oblika uze
(npr. tekstila, traka, kablova)azvreme kretanje proizvoda koji
meri.

Merna sredstva povrsine Su merna sredstva koja sluze za dii@nje povrSine predmeta
nepravilnog oblika, poput koZe.

Merna sredstva viSe dimenzij8u merna sredstva koja sluze za diok@nje duzine ivice (dubie
visine, Sirine) najmanjeg pravougaonog paralelagapepisanog ol
proizvoda.

POGLAVLIE |
Zajedniki zahtevi za sva merna sredstva dimenzija
Imunost na elektromagnetske smetnje

1. Efekat elektromagnetske smetnje na merno sredstva hiti takav da:
— Promena rezultata merenja nijegaend kriténe vrednosti promene definisane u odeljku 2; ili
— Je nemogée izvrSiti ikakvo merenije; ili

— Se u rezultatu merenja javljaju trenutna varirdgj se ne mogu proturid, memorisati niti
preneti kao rezultat merenja, ili

— Se u rezultatu merenja javljaju variranja koja sualjno velika da ih primete sva lica
zainteresovana za rezultat merenja.

2. Kriti éna vrednost promene jednaka je jednom podeoku.skale

PROCENJIVANJE USKLAENOSTI

Postupci ocenjivanja uskianosti iz¢lana 17 izméu kojih proizvata¢ moze da bira su:

Za meharnika ili elektromagnetika merna sredstva:

FLili ELiliDLiliB+ FiliB+EiliB+DiliHiliH1iliG.
Za elektronska merna sredstva ili merna sredstemfdaerom:
B+ FiliB+DiliH1iliG.

POGLAVLJIE Il
Merna sredstva duZine
Karakteristike proizvoda koji se meri

1. Tekstilne materijale karakteriSe karaktetigtfaktor K. Tim faktorom uzimaju se u obzir radfegst i sila po
jedinici povrSine proizvoda koji se meri, a on gfidisan sledéom formulom:

K |=| ¢ (Ga +22 Nind), gde su
¢ relativno izduZenije ispitnog uzorka tkanine Sirinm pri sili istezanja od 10 N,

GA sila tezine po jedinici povrSine ispitnog uzorkariine N/n?.




1.1.

Radni uslovi

2.1. Opseg

Dimenzije i faktor K, gde je primenjivo, moraju it opsegu koje je proizda¢ naveo za merno sredstvo. Opsezi
faktora K dati su u Tabeli:1

Tabela 1

Grupa Opseg K Proizvod

| 0 <K< 2x 102 N/m2 Niska rastegljivos

I 2 x 102 N/m2 < K < 8 x 102 N/m2 Srednja rastegljivost

I 3 x 1072 N/m2 < K < 24 x 102 N/m2 |Visoka rastegljivost

\ 24 x 1072 N/m2 < K Veoma visoka rastegljivost

2.2. U slwtaju da se proizvod koji se meri ne é&gpoma@u mernog sredstva, njegova brzina mora biti
u okviru opsega Kkoji je proizda¢ naveo za merno sredstvo

2.3. Ako rezultat merenja zavisi od debljine, stanjardme i n&ina prinoSenja (npr. iz velike rolne
ili sa gomile), proizvda¢ navodi odgovarajta ogranienja.

NDG
3. Merno sredstvo

Tabela 2

Klasa e tanosti NDG
| 0,125 %, ali ne manje od 0,00%nL

Il 0,25 %, ali ne manje od 0,01

1l 0,5 %, ali ne manje od 0,02y

Gde je lm minimalna merljiva duZina, odnosno najmanja dw@ikoju je proizvda¢ naveo i za
koju je merno sredstvo predigno za upotrebu

Stvarnu vrednost duzine radtih materijala treba meriti ponda odgovarajéih mernih sredstava (npr. mernih
traka). Pri tome, materijal koji se meri treba dalé poloZzen na odgovarajupodlogu (npr. odgovarajusto) u
ispravljenom poloZaju i bez rastezanja.
Ostali zahtevi
4, Merna sredstva moraju da obezbede da se proizvaderrastezanja u skladu sa pregviom
rastegljivogu za koju je merno sredstvo projektovano.
POGLAVLJIEI

Merna sredstva povrSine
Radni uslovi

Opseg

Proizvata¢ navodi opseg dimenzija za merno sredstvo.

1.2.Stanje proizvoda

Proizvalat treba da navodi ograt@nja mernih sredstava uzrokovana brzinom kretamgjiyoda i, ako je to od
zn&aja, njegovom debljinom ili stanjem povrSine.

NDG
4. Merno sredstvo

NDG je 1,0 %, ali ne manje od 1 ém



Ostali zahtevi
5. Nacin prinoSenja proizvoda

U slwaju da se proizvod pove unazad ili zaustavi, ne smectdo greSke merenja ili merenje ne sme biti
izvrSeno, odnosno disple| ¢ pokazati rezultat

Podeok skale

Merna sredstva moraju imati podeok skale od 1,0.dMo®2ed toga, mora postojati mégost da podeok skale bude
0,1 dnt za potrebe ispitivanja

POGLAVLIEIV

Merna sredstva vise dimenzija

Radni uslovi
1.1.  Opseg

Proizvata¢ navodi opseg dimenzija za merno sredstvo.

1.2.Minimalna dimenzija

Donja granina vrednost minimalne dimenzije za sve vrednoddep&a skale data je u Tabeli 1.

Tabela 1

Podeok skale (d) Minimalna dimenzija (min) (donja granica)

d<2cm 10 d
2cm < d<10cm 20 d
10cm < d 50 d

1.3.Brzina proizvoda

Brzina mora biti u opsegu koji je proizd@ naveo za merno sredstvo.

NDG
2. Merno sredstvo:
NDG je £1,0 d.



PRILOG Xl

ANALIZATORI IZDUVNIH GASOVA (MI-010)

Na analizatore izduvnih gasova iz Priloga |, prédae za kontrolisanje i profesionalno odrzavanjeommoh vozila
u upotrebi primenjuju se odgovaréjzahtevi iz ovog Priloga, posebni zahtevi ovodgga i postupci ocenjivanja

usklatenosti navedeni u ovom prilogu..

DEFINICIJE

Analizator izduvnih gasov

/Aparat za merenje izduvnih gasova je merno sredstye sluzi z
odrafivanje zapreminskih udela komponenata izduvnog gastare
\vozila sa varrinim paljenjem na nivou vlage uzorka koji se angdizi

Te komponente izduvnog gasa su ugljen-monoksid (GQ)jen
dioksid (CQ), kiseonik (Q) i ugljovodonici (HC).

Sadrzaj ugljovodonika mora biti izrazen kao koncagija nheksan
(CeH14), izmerena tehnikama apsorpcije u bliskoj infreerej oblasti.

Zapreminski udeli komponenata gasa izrazavajup®centima (%
vol) za CO, CQi Oz i u milionitim delovima (ppm vol) za
ugljovodonike.

Pored toga, analizator izduvnih gasova dar@ava vrednost lamb
(A) zapreminskih udela komponenata izduvnog gasa.

Lambda )

Lambda L) je bezdimenzionalna véina koja izrazava efikasnt
sagorevanja motora i predstavlja odnos vazduhaivayo izduvnim
Odreiuje se poméu referentne standardizovane formule.

POSEBNI ZAHTEVI

Klase taénosti mernih sredstava

1. Za analizatore izduvnih gasova, definisane su dagekignosti (O i I). Odgovarajti minimalni
merni opsezi tih klasa ¢aosti dati su u Tabeli 1.

Tabela 1
Klase t&nosti i merni opsezi
Parametar Klasa 0 i |
Udeo CO od 0 do 5% vol
Udeo CQ od 0 do 16 % vol

Udeo ugljovodonika

od 0 do 2 000 ppm vol

Udeo @

od 0 do 21 % vol

A

od 0,8 do 1,2

Naznakeni radni uslovi

2. Proizvaia¢ navodi vrednosti radnih uslova, i to:

2.1. Za klimatske i mehatke uticajne veliine:

— Minimalni opseg temperature od 35°C u klimatskomugknju;

— Klasu mehartikog okruZenja koja se primenjuje i koja je M1.

2.2. Za uticajne veliine koje se odnose na napajanje eléktym energijom:

— Opseg napona i frekvencije za napajanje naizéneni strujom;

— Granine vrednosti napajanja jednosmernom strujom.



2.3. Za pritisak u okruzenju:

— Minimalnu i maksimalnu vrednost pritiska u okruZemp obe klase taosti merenja, iznose:
pmin <860 hPa, jax >1 060 hPa.

Najvece dozvoljene greske (NDG)
3. NDG su definisane na slefiem&in:

3.1. Za svaki od izmerenih udela, nageevrednost greSke dozvoljena pod n&emém radnim
uslovima u skladu sa podteom 1.1. Priloga 1 je ona od dve vrednosti prikezariabeli 2 ovog
priloga koja je véa. Apsolutne vrednosti izrazavaju se u % vol ilirppol, a procentualne
vrednosti predstavljaju procenat prave vrednosti.

Tabela 2
NDG
Parametar Klasa t&nosti 0 Klasa t&nosti |

Udeo CO + 0,03 % vol + 0,06 % vol
+5 % +5 %

Udeo CQ + 0,5 % vol + 0,5 % vol
+5 % +5 %

Udeo ugljovodonika + 10 ppm vol + 12 ppm vol
+5 % +5 %

Udeo @ + 0,1 % vol + 0,1 % vol
+5 % +5 %

3.2. NDG izra&unavanja lambda\j je 0,3%. Dogovorena prava vrednost &naava se prema
formuli u pododeljku 5.3 i 7.3 Uredbe br. 83 Ekoreka komisije Ujedinjenih nacija za

Evropu (UN/ECE) }).
Za potrebe izraunavanja koriste se vrednosti koje prikaze meradstro.

Dozvoljeni efekat smetniji
4. Za svaki od zapreminskih udela koje izmeri merraalstvo, krittna vrednost promene jednaka je
NDG za parametar o kome jeire

5. Efekat elektromagnetske smetnje je takav:
— Da promena rezultata merenja nij€aed kriténe vrednosti promene iz odeljka 4;
— lli je prikazivanje rezultata merenja takvo da senmoZe uzeti kao vadierezultat.
Ostali zahtevi

6. Rezolucija mora biti jednaka vrednostima prikazanifabeli 3. ili za jedan red véine vea od njih.

Tabela 3
Rezolucija
CcO CO2 o2 ugljovodonic
Klasa t&nosti 0 i klasa tanosti | 0,01 % vol|0,1 % vol € 1 ppm vol

¥ 0,01 % volza vrednosti merene véie manje ili jednake 4% vol, u ostalim &jevima 0,1% vol.

Vrednost lambda prikazuje se rezolucijom od 0,001.

(1) 0J L 42, 15.feb. 2012 god., p. 1.



10.

11.

12.

13.

14.

Standardna devijacija 20 merenja ne sme bitaved 1/3 modula NDG za svaki primenljivi
zapreminski udeo gasa.

Kada se mere CO, CO2 i HC, merno sredstvo, tljidi i definisani sistem za rukovanje
gasom, mora da pokaze 95% kéma vrednosti odi@ne poméu gasova za kalibraciju u roku od
15 s (petnaest sekundi) od trenutka kada prestamddyasa sa nultim sadrZzajem, npr. svezeg
vazduha, i pgne dovod izduvnog gasa. Kada se meri O2, mernatst@god sknim uslovima
mora da pokaze vrednost koja se razlikuje od nallmanje od 0,1% vol u roku od 60 s od
trenutka kada prestane dovod svezeg vazduhéniepdovod gasa bez kiseonika

Komponente izduvnog gasa, osim komponetig¢ase vrednosti mere, ne smeju d&wtha
rezultate merenja za viSe od polovine modula ND@aksu prisutne sa sletde maksimalnim
zapreminskim udelima:

6 % vol CO,

16 % vol CO2,

10 % vol 02,

5 % vol H2,

0,3 % vol NO,

2 000 ppm vol HC (kao n-heksan),

Vodena para do za&snja.

Analizator izduvnih gasova mora imati deo za podasg koji omogdava proces podeSavanja
nule, kalibraciju gasovima i unutrasnje podeSavad@o za podeSavanje nule i unutrasSnje
podeSavanje mora biti automatski.

Kod automatskih ili polu-automatskih delova za gEai@nje, merno sredstvo ne sme da vrSi
merenje dok se ne obave podeSavanja.

Analizator izduvnih gasova mora da detektuje ostatlljovodonika u sistemu za rukovanje
gasom. Merenje ne sme biti m@guako ostaci ugljovodonika pre merenja premasujpda vol.

Analizator izduvnih gasova mora imati da¢ za automatsko prepoznavanje svakog kvara u radu
senzora u kanalu za kiseonik usled habanja iliijeelt spojnom vodu.

Ako analizator izduvnih gasova moze da radi sadiéizh vrstama goriva (npr. benzinom ili
tecnim naftnim gasom), mora postojati mégost izbora odgovarajin koeficijenata za
izratunavanje lambda bez dvosmislenosti u pogledu odgpya formule.

PROCENJIVANJE USKLAENOSTI

Postupci ocenjivanja usklanosti izélana 17 izméu kojih proizvaia¢ moze da bira su

B+ Fili B+ Dili H1.



PRILOG Xl

IZJAVA EU-a O USKLADENOSTI (br. XXXX) (1)

1. Model mernog sredstva (proizvodnja, vrséaija ili serijski broj):

2. Naziv i adresa proizéaa i kad je primenljivo, njegov ovlé8ni predstavnik:

3. Ova izjava o uskdanosti se izdaje samo pod punom odgovam@soizvaiaca.

4. Predmet izjave (identifikacija mernogdstwa koji omogtiava sledljivost, moze, kada je to potrebno za ifikatiju

mernog sredstva, da ima prilozeno i jednu sliku):
5. Predmet izjave kao gore opisano je udgkka odgovarafim usklatenim zakonodavstvom EU-a:

6. Reference o odgovaréju usklaienim standardima u upotrebi ili reference za ditegeicke specifikacije u vezi sa
izjavom o uskldenosti:

7. Ovla&eno telo ... (naziv, broj) izvrSio je ... (opiséntencije) i izdaje ovaj sertifikat:

9. Dodatne informacije :
Potpis za i uime:
(mesto i datum izdavanja):

(ime, funkcija) (potpis)

PRILOG XIV

CE znak

1. CE znakée se sastojati od inicijala 'CE' i icesledéi oblik:
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2. Ako se CE znak smanjuje ili us@va, u tom skéaju postovée se date proporcije u srazmernom crtezu u
stavu 1.

3. U slwaju kada poseban zakon ne naekonkretne dimenzije, CE znak biti najmanje 5 mm viso






